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Prefazione

Qualita

La qualita € il nostro standard. HENCO Industries produce e distribuisce una gamma completa e
coordinata di prodotti al top che si contraddistinguono per la costante innovazione tecnologica.
Tutti i componenti del sistema rispecchiano I'affidabilita, caratteristica propria di HENCO.

Tubi multistrato

Il fulcro della vasta gamma & senza dubbio il tubo multistrato brevettato. Al motto di "solo il
meglio & abbastanza", il tubo multistrato HENCO e stato realizzato in modo da soddisfare le pil
esigenti e svariate possibilita d'utilizzo. Il risultato & ancor oggi il tubo pil versatile ed affidabile
disponibile sul mercato internazionale.

Vasta gamma

HENCO distribuisce anche una vasta gamma di prodotti al top quali raccordi a pressare e ad
innesto, collettori, raccordi ad avvitamento, raccordi scorrevoli, regolatori e accessori. In pratica,
tutto cio che compone una gamma completa. E tutti i prodotti sono garanzia della migliore
qualita e perfettamente coordinati fra loro.

Certificazione di qualita
L'elevata qualita ed affidabilita della gamma HENCO & confermata su scala internazionale da
numerose certificazioni.

Riscaldamento a pavimento HENCOFLOOR
Per gli impianti di riscaldamento a pavimento HENCO & disponibile I'apposito Manuale tecnico
"HENCOFLOOR".

Panoramica della gamma

Una panoramica della gamma & disponibile tanto per i tubi in materiale plastico quanto per
gli impianti di riscaldamento a pavimento HENCO. Per ulteriori informazioni si rimanda alla
panoramica dei nostri prodotti o al sito web HENCO all'indirizzo www.HENCO.be.

Consigli e osservazioni
Si & cercato di realizzare un Manuale tecnico quanto pil possibile completo e pratico. Saremo
lieti di ricevere eventuali consigli e osservazioni che ci consentano di migliorare ulteriormente il

volume.

La direzione e i dipendenti di HENCO Industries NV
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1.1 Tubo multistrato STANDARD e RIXc HENCO

Il tubo multistrato STANDARD e RIXc HENCO é un tubo adatto ad ogni applicazione

PN

Acqua potabile Come tubi per acqua sanitaria calda/fredda e per tutte le possibili
qualita d'acqua potabile (ai sensi della norma europea 98/83/CE)

I

Riscaldamento Come tubo radiante nell'ambito dei carichi previsti dal marchio
di qualita KOMO

&
\

O
i

Riscaldamento a pavimento Per il riscaldamento ed il raffreddamento di pavimenti, pareti e soffitti

&
\

IR

Riscaldamento a pavimento Per il riscaldamento ed il raffreddamento di pavimenti, pareti e soffitti

X

Y771
Ay

Acqua piovana Come condotta per le acque piovane per il riutilizzo all'interno di edifici
nell'ambito dei carichi prescritti

B[

Gas Come tubazione per il gas in paesi in cui il sistema sia stato omologato
ed & disponibile relativa certificazione

Aria compressa Come condotta ad aria compressa per impianti privi di olio (con filtro
dell'olio preinstallato)

Gasolio per riscaldamento Come condotta per gasolio entro i carichi prescritti

Ny

Altre applicazioni Su richiesta e previa autorizzazione scritta di HENCO
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n Composizione del tubo multistrato STANDARD e RIXc HENCO (PE-Xc/AL/PE-Xc)

Il tubo multistrato HENCO & composto da un tubo in
alluminio saldato longitudinalmente testa a testa, dotato

di strato interno ed esterno in polietilene ad alta densita
reticolato con fasci di elettroni. | diversi strati sono legati tra
loro mediante uno strato di collegamento di alta qualita.

Il risultato & il tubo multistrato HENCO, che unisce

in sé tutti i vantaggi dei tubi in plastica e in metallo.

Il tubo interno ed esterno sono realizzati in granulati di
polietilene ad alta densita (HDPE) e successivamente
reticolato mediante fasci di elettroni. Il processo di
reticolazione migliora ulteriormente le qualita naturali del
polietilene, con vantaggi, tra I'altro, per la resistenza alla
pressione e alle alte temperature del tubo. Il tubo soddisfa le
pill severe norme relative agli impianti di acqua potabile ed &
resistente alle sostanze aggressive.

Il tubo in alluminio garantisce la tenuta all'ossigeno e

la rigidita della forma del tubo. Grazie alla saldatura
longitudinale testa a testa del tubo, I'alluminio conserva
ovunqgue lo stesso spessore. In questo modo anche lo strato
esterno reticolato che viene applicato al tubo in alluminio
mediante lo strato di collegamento manterra sempre lo stesso
spessore. Una costruzione che offre vantaggi nell'operazione
di pressatura, perché le forze di pressione vengono ripartite
perfettamente. A seconda del diametro del tubo, lo spessore
dello strato in alluminio viene calcolato in modo che il tubo

conservi sempre flessibilita e resistenza alla pressione ottimali.
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Tubo interno in polietilene
reticolato con fasci di elettroni
(PE-Xc) estruso da
granulati di
polietilene
ad alta densita

Strato di collegamento di alta
qualita per un collegamento omo-
geneo tra il tubo in alluminio ed il
tubo interno in PE-Xc.

Tubo in alluminio (AL), saldato
testa a testa longitudinalmente e
verificato ogni 0,1 mm

Strato di collegamento di alta
qualita per un collegamento omo-
geneo tra il tubo in alluminio ed il
tubo esterno in PE-Xc.

Tubo esterno in polietilene reticolato
con fasci di elettroni (PE-Xc)

estruso da

ranulati di

polietilene

ad alta densita




Tubo interno ed esterno in PE-Xc, qualita garantita

HENCO produce tubi multistrato in cui tanto il tubo
interno quanto l'esterno sono realizzati in polietilene
reticolato mediante fasci di elettroni, PE-Xc.

b
Struttura del polietilene ad alta densita

(%

Processo di reticolazione mediante fasci di elettroni

Struttura del PE-Xc

PE sta per polietilene

sta per reticolazione

c sta per reticolazione a fasci di elettroni indicando il
metodo con cui il polietilene viene reticolato.

>

[l polietilene & un materiale sintetico composto da diverse
catene di molecole. Dette catene non sono direttamente
legate I'una all'altra e la struttura di base viene tenuta insieme
dalle deboli forze intermolecolari opposte. Con il calore, le
catene si allontaneranno ulteriormente, rendendo il materiale
pill morbido, elastico e meno resistente alla pressione, dunque
meno adatto ad applicazioni sanitarie o di riscaldamento.

Esponendo il tubo multistrato ad un'intensa irradiazione di
elettroni, si generano collegamenti trasversali tre le diverse
catene molecolari della sostanza sintetica. Gli elettroni fanno
si che gli atomi di idrogeno delle diverse catene di polietilene
si separino, dando agli atomi di carbonio la possibilita di
legarsi fra loro e di formare una forte struttura reticolare.

Grazie ai collegamenti trasversali, il movimento reciproco
delle catene viene ridotto al minimo. In questo modo,
quando viene applicato calore o altra forma di energia, la
rigida struttura del tubo non verra deformata. Il polietilene
reticolato mostra un comportamento ottimale sottoposto a
carico continuo da pressione o temperatura. La reticolazione
conferisce un'eccellente durata.
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La reticolazione mediante fasci di elettroni & il processo b.  PE-Xb: la reticolazione ha luogo aggiungendo

migliore e pil puro di reticolazione del polietilene, che pud il silano al polietilene, con successivo

essere reticolato con i seguenti procedimenti: trattamento ad acqua. Si tratta di un metodo chimico.

a. PE-Xa: il cosiddetto processo Engel in cui il c.  PE-Xc: al contrario dei due metodi precedenti,
polietilene viene mescolato con un'elevata la reticolazione ha luogo durante un secondo
concentrazione di perossido organico. Il perossido processo, con il tubo che viene esposto ad un'intensa
garantisce che vengano generati i collegamenti tra le irradiazione di elettroni. Grazie all'irraggiamento, le
catene di polietilene. Si tratta di un metodo chimico. molecole di polietilene si eccitano, si combinano e

creano una struttura ordinata e resistente.

La norma tedesca DIN 16892 stabilisce il grado di
reticolazione minimo per ciascun metodo.

Metodi di reticolazione Procedura

Descrizione Grado di reticolazione minimo Fisico Chimico
ai sensi della norma DIN 16892

PE-Xa 70 % Perossido
PE-Xb 65 % Silano
PE-Xc 60 % Fasci di elettroni

Pertanto, per soddisfare la norma un tubo PE-Xa deve
presentare un grado di reticolazione del 70%, uno

PE-Xb del 65%, laddove un tubo PE-Xc solo del 60%, per
ottenere un tubo di pari qualita. Il metodo PE-Xc & inoltre
un metodo fisico in cui non vengono impiegati additivi
chimici per cui il tubo per definizione non deve essere
sciacquato per l'uso in applicazioni sanitarie.



Riepilogo dei vantaggi

Resistente a temperatura e pressione

La temperatura d'esercizio puo raggiungere i 95°C e la pressione d'esercizio massima consentita e di 10 bar.

Espansione lineare minima

Grazie alla presenza dello strato di alluminio, il coefficiente di dilatazione del tubo HENCO & paragonabile
a quello di un tubo di rame e 8 volte inferiore al coefficiente di dilatazione di un comune tubo in materiale
plastico. Il coefficiente di dilatazione & di 0,025 mm/mK.

Resistente alla corrosione

La superficie liscia del tubo interno ed esterno non consente I'accumulo di sporco, evitando la
sedimentazione e la corrosione. La ridotta rugosita del tubo interno assicura inoltre una
perdita di pressione minima.

Stabilita di forma

Dopo essere stato piegato, il tubo mantiene la forma desiderata, perché non ha memoria termica
come altri tubi in materiale plastico. Questa caratteristica semplifica e velocizza la posa del tubo ed il
montaggio dei raccordi.

Resistente all'usura
Il tubo esterno ed interno sono realizzati in polietilene reticolato mediante fasci di elettroni. Il tubo non &
dunque soggetto ad usura, neanche in presenza di elevate temperature e velocita di flusso.

Assolutamente impermeabile all'ossigeno e alla diffusione di condensa
Lo strato in alluminio integrato impedisce la penetrazione di ossigeno nel tubo, evitando
problemi di corrosione ad eventuali componenti metallici dell'impianto.

Peso minimo: montaggio rapido e semplice
La posa rapida e semplice offre risparmi in termini di tempo e costi. Il tubo HENCO & flessibile ed
estremamente leggero. Un rotolo da 200m di HENCO STANDARD 16x2 pesa appena 25 kg.

Lunga durata
Utilizzando il tubo nel rispetto della pressione e temperatura d'esercizio prescritte, si garantisce
una durata minima di 50 anni.

Assenza di inquinamento acustico

Al contrario dei tubi in metallo, scegliendo il giusto diametro del tubo non si ha alcun inquinamento acustico dovuto

al passaggio di acqua. | rumori di contatto possono essere evitati montando correttamente il tubo.

Da acqua potabile (ai sensi della 98/83/CE) a liquidi chimici

Il tubo soddisfa i piu severi requisiti tossicologici ed igienici. E adatto al 100% al trasporto di acqua potabile.

E inoltre resistente a diversi liquidi chimici.
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Caratteristiche del tubo multistrato STANDARD e RIXc HENCO

Profilo tecnico del tubo multistrato STANDARD e RIXc HENCO

Diametro esterno (mm)

Diametro interno (mm) 8.8 10 12 12 14 14 16 16 20 20 26 33 42 54 63 76
Spessore parete (mm) 1.6 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 35 4 45 6 7
Temperatura d'esercizio max (°C) 60 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Pressione d'esercizio max (bar) 6 10 16 10 10 10 16 10 16 10 16 10 10 10 10 10

Classe di applicazione (EN ISO 21003-1) 4 2-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-5

Coefficiente di conduttivita termica (W/mk) 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043

Coefficiente di dilatazione lineare (mm/mK) 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0025 0025 0025 0.025 0.025 0.025 0025 0,025

Trazione minima strato di colla (N/10mm) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30

Rugosita superficiale tubo interno (p) 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Diffusione ossigeno (mg/I) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Raggio di curvatura min. manuale/molla  5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU  5XDU * * * * * *
piegatubi esterna (mm)

Raggio di curvatura min. manuale/molla  3XDU 3XDU 3XDU* 3XDU* 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU * * * * * *
piegatubi interna (mm)

Grado di reticolazione (%) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Peso (kg/m) 0,084 0,08 0,125 0]01 0132 0125 0147 0129 0,285 0,261 0,390 0,528 0,766 1155 1516 2,155
Portata (I/m) 0.061 0.079 0113 0M3 0154 0154 0201 0201 0314 0314 0531 085 138 229 3117 4536

* & necessario usare raccordi a gomito
*2xDu in caso di uso di piegatubi manuale di tipo BM-16

Tabella classe di applicazione (EN ISO 21003-1)

Tabella classe di applicazione(EN ISO 21003-1)

T T T
D max mal
Classe Qi applica- Tempo * Tempo Tempo Applicazioni d'uso tipiche
zione °C anni °C anni °C h

1 60 49 80 1 95 100 Fornitura di calore (60°C)
2¢ 70 49 80 1 95 100 Fornitura di calore (70°C)

20+ 2,5 Riscaldamento a pavimento e radiatori a bassa
4b 40+ 20 70 2,5 100 100 temperatura

60 25

20+ 14 Radiatori ad alta temperatura
50 60+ 25 90 1 100 100

80 10

N.B. Per valori Td, Tmax e Tmal superiori alla tabella, non trova applicazione la norma internazionale.

a Ogni paese pud optare per classe 10 classe 2 in conformita alla normativa nazionale.

b Qualora compaia pit di una temperatura di progetto per una qualsiasi classe, i tempi devono essere sommati. "+" nella tabella indica un profilo della
temperatura indicata su un determinato periodo (ad es. il profilo di temperatura di progetto per 50 anni per la classe 5 & 20°C per 14 anni, seguiti da 60°C
per 25 anni, 80°C per 10 anni, 90°C per 1anno e 100°C per 100 ore).



Tabelle perdita di pressione tubo multistrato HENCO

Scorrendo attraverso un tubo, ogni liquido perde energia portata, la perdita di pressione in funzione del diametro del

a causa dell'attrito del liquido contro le pareti del tubo. Il tubo e della velocita del flusso.
diagramma e le tabelle mostrano, per una determinata

Tabelle perdita di pressione
1000,000

100,000
1mis
10,000

1,000

0,100

Perdita di pressione (mbar/m)

0,010

0,001

0,000
10 100 1.000

Flusso in volume (I/h)

10.000

e (12
e (14
s () 16
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Diametro 12 | Diametro 14 | Diametro 16 | Diametro 18 | Diametro20 | Diametro26 | Diametro32 | Diametro40 | Diametro 50 | Diametro63 | Diametro75 | Diametro 90

Potanza | Portata | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi| Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi

pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione

(kw/h) | (I/h) (m/s)  (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m) (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)
1 43| 0,20 0,85 0,15 0,46 0,11 0,17 0,08 0,07 0,06 0,03 0,04 0,01 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
2 86| 039 2,82 0,30 1,53 0,21 0,64 0,16 031 0,12 0,16 0,08 0,06 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00
3 129 059 577 0,46 3,12 0,32 1,30 0,23 0,62 0,18 033 0,11 0,11 0,07 0,03 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00
4 172 0,79 9,64 0,61 519 0,42 2,16 031 1,03 0,24 0,55 0,15 0,19 0,09 0,05 0,06 0,02 0,03 0,01 0,02 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00
5 215 0,98 14,40 0,76 7,74 0,53 321 039 1,53 0,30 0,81 0,19 0,28 0,11 0,08 0,07 0,03 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00
6 258 1,18 20,04 0,91 10,74 0,63 4,44 0,47 2,11 0,36 1m 0,23 0,38 0,14 0,11 0,08 0,04 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,02 0,00
7 301 1,38 26,53 1,07 14,19 0,74 585 0,54 2,78 0,42 1,46 0,27 0,50 0,16 0,14 0,10 0,05 0,06 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00 0,02 0,00
8 344| 1,57 33,87 122 18,09 0,85 7,44 0,62 3,52 0,48 1,85 0,30 0,63 0,18 0,18 0,11 0,06 0,07 0,02 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00
9 387 177 42,06 137 2243 0,95 9.20 0,70 435 0,54 2,28 0,34 0,78 0,20 0,22 0,13 0,07 0,08 0,02 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00
10 430 1,97 51,08 1,52 27,20 1,06 11,13 0,78 5,26 0,59 2,76 0,38 0,94 0,23 0,27 0,14 0,09 0,09 0,03 0,05 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00
n 473| 2,16 60,94 1,67 32,40 1,16 13,24 0,85 6,25 0,65 327 0,42 1 0,25 0,32 0,15 0,10 0,09 0,03 0,06 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00
12 516 2,36 71,62 1,83 38,03 127 15,52 0,93 7,31 0,71 3,82 0,46 1,30 0,27 037 017 0,12 0,10 0,04 0,06 0,01 0,05 0,01 0,03 0,00
13 559 256 83,13 1,98 44,09 137 17,96 1,01 8,45 0,77 441 0,49 1,50 0,29 043 0,18 0,14 0,11 0,04 0,07 0,01 0,05 0,01 0,03 0,00
14 602| 2,75 95,46 2,13 50,58 1,48 20,57 1,09 9,67 0,83 5,05 0,53 1,71 032 0,49 0,20 0,16 0,12 0,05 0,07 0,01 0,05 0,01 0,04 0,00
15 645 2,95 108,61 2,28 5749 1,59 2335 1,16 10,96 0,89 572 0,57 1,94 0,34 0,55 0,21 0,18 0,13 0,06 0,08 0,02 0,06 0,01 0,04 0,00
16 688| 3,15 122,58 2,44 64,82 1,69 26,30 1,24 12,34 0,95 6,43 0,61 2,18 0,36 0,61 0,22 0,20 0,14 0,06 0,08 0,02 0,06 0,01 0,04 0,00
17 731 334 137,36 2,59 72,58 1,80 2941 132 13,78 1,01 717 0,65 243 0,38 0,68 0,24 0,22 0,15 0,07 0,09 0,02 0,07 0,01 0,04 0,00
18 774 354 152,96 2,74 80,76 1,90 32,69 1,40 15,30 1,07 7,96 0,68 2,69 0,41 0,76 0,25 0,24 0,16 0,08 0,09 0,02 0,07 0,01 0,05 0,00
19 817 373 169,38 2,89 89,35 2,01 36,13 1,48 16,90 113 8,78 0,72 2,96 043 0,83 0,27 0,27 0,16 0,08 0,10 0,03 0,07 0,01 0,05 0,01
20 860( 3,93 186,61 3,04 98,37 2,11 39,73 1,55 18,57 1,19 9,65 0,76 325 0,45 0,91 0,28 0,29 017 0,09 0,10 0,03 0,08 0,01 0,05 0,01
21 903 413 204,64 3,20 107,81 2,22 43,50 1,63 20,31 1,25 10,55 0,80 3,55 0,47 1,00 0,29 032 0,18 0,10 0,11 0,03 0,08 0,01 0,06 0,01
22 946| 4,32 223,49 335 117,66 233 47,43 1,71 22,13 1,31 11,48 0,84 3,86 0,50 1,09 0,31 0,34 0,19 0,11 0,11 0,03 0,08 0,02 0,06 0,01
23 989 4,52 243,15 3,50 127,93 2,43 51,53 1,79 24,03 137 12,46 0,88 419 0,52 1,18 0,32 037 0,20 0,12 0,12 0,04 0,09 0,02 0,06 0,01
24 1032| 4,72 263,62 3,65 138,62 2,54 55,78 1,86 25,99 143 13,47 0,91 4,53 0,54 127 0,34 0,40 0,21 0,13 0,13 0,04 0,09 0,02 0,06 0,01
25 1075 491 284,90 381 149,72 2,64 60,20 1,94 28,03 1,49 14,52 0,95 4,87 0,56 1,36 0,35 0,43 0,22 0,14 0,13 0,04 0,10 0,02 0,07 0,01
26 1118 511 306,98 3,96 161,24 2,75 64,79 2,02 30,15 1,55 15,61 0,99 523 0,59 1,46 0,36 0,46 0,22 0,15 0,14 0,04 0,10 0,02 0,07 0,01
27 1161 531 329,88 41 17317 2,85 69,53 2,10 3233 1,61 16,73 1,03 561 0,61 1,57 0,38 0,50 0,23 0,16 0,14 0,05 0,10 0,02 0,07 0,01
28 1204 5,50 353,58 4,26 185,53 2,96 7443 2,17 34,59 1,66 17,89 1,07 599 0,63 1,67 0,39 0,53 0,24 0,17 0,15 0,05 011 0,02 0,07 0,01
29 1247| 5,70 378,08 441 198,29 3,07 79,50 2,25 36,93 1,72 19,09 1,10 6,39 0,65 1,78 0,41 0,56 0,25 0,18 0,15 0,05 0,11 0,03 0,08 0,01
30 1290( 5,90 403,39 4,57 211,47 317 84,73 233 39,33 1,78 20,32 114 6,79 0,68 1,90 0,42 0,60 0,26 0,19 0,16 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
31 1333 6,09 429,51 4,72 225,07 3,28 90,12 241 41,81 1,84 21,59 1,18 721 0,70 2,01 0,43 0,64 0,27 0,20 0,16 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
32 1376| 6,29 456,44 4,87 239,07 3,38 95,67 2,49 44,36 1,90 22,90 1,22 7,65 0,72 2,13 0,45 0,67 0,28 0,21 0,17 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
33 1419| 649 484,16 5,02 253,50 3,49 101,38 2,56 46,99 1,96 24,24 1,26 8,09 0,74 2,25 0,46 0,71 0,28 0,22 0,17 0,07 0,13 0,03 0,09 0,01
34 1462 6,68 512,70 518 268,33 3,59 107,25 2,64 49,68 2,02 25,62 1,29 8,54 0,77 2,38 0,48 0,75 0,29 0,24 0,18 0,07 0,13 0,03 0,09 0,01
35 1505 6,88 542,04 533 283,58 3,70 113,28 2,72 52,45 2,08 27,04 133 9,01 0,79 2,50 0,49 0,79 0,30 0,25 0,18 0,07 0,13 0,04 0,09 0,01
36 1548| 7,08 572,18 548 299,24 3,81 119,47 2,80 55,30 2,14 28,49 137 9,49 0,81 2,64 0,50 0,83 0,31 0,26 0,19 0,08 0,14 0,04 0,09 0,02
37 1591 7,27 603,12 563 31532 3,91 125,82 2,87 58,21 2,20 29,98 141 9,98 0,83 2,77 0,52 0,87 0,32 027 0,19 0,08 0,14 0,04 0,10 0,02
38 1634| 7,47 634,87 578 331,81 4,02 132,34 2,95 61,19 2,26 31,51 145 10,48 0,86 291 0,53 0,92 0,33 0,29 0,20 0,09 0,15 0,04 0,10 0,02
39 1677| 7,67 667,43 594 348,71 412 139,01 3,03 64,25 2,32 33,07 1,48 10,99 0,88 3,05 0,55 0,96 034 0,30 0,20 0,09 0,15 0,04 0,10 0,02
40 1720 7,86 700,78 6,09 366,02 4,23 145,84 AR 67,38 2,38 34,67 1,52 11,52 0,90 3,19 0,56 1,00 0,35 0,31 0,21 0,09 0,15 0,05 0,11 0,02
41 1763 8,06 734,94 6,24 383,75 433 152,84 3,18 70,59 2,44 36,30 1,56 12,05 0,92 334 0,57 1,05 0,35 0,33 0,21 0,10 0,16 0,05 0,11 0,02
42 1806 8,26 769,90 6,39 401,89 4,44 159,99 3,26 73,86 2,50 37,98 1,60 12,60 0,95 3,49 0,59 1,10 0,36 0,34 0,22 0,10 0,16 0,05 011 0,02
43 1849| 8,45 805,67 6,55 420,44 4,55 167,30 334 77.21 2,56 39,68 1,64 13,16 0,97 3,64 0,60 114 0,37 0,36 0,22 0,11 0,16 0,05 0,11 0,02
44 1892| 8,65 842,24 6,70 439,40 4,65 174,77 3,42 80,62 2,62 41,43 1,67 13,73 0,99 3,80 0,62 1,19 038 0,37 0,23 0,11 017 0,05 0,12 0,02
45 1935| 885 879,61 6,85 458,78 4,76 182,40 3,49 84,11 2,68 43,21 1,71 14,32 1,01 3,96 0,63 1,24 0,39 0,39 0,23 0,12 0,17 0,06 0,12 0,02
46 1978| 9,04 917,78 7,00 478,57 4,86 190,20 3,57 87,67 2,74 45,02 1,75 14,91 1,04 4,12 0,64 1,29 0,40 0,40 0,24 0,12 0,18 0,06 0,12 0,02
47 2021| 9,224 956,75 715 498,76 4,97 198,15 3,65 91,31 2,79 46,87 1,79 15,52 1,06 4,28 0,66 1,34 041 0,42 0,25 0,13 0,18 0,06 0,12 0,02
48 2064| 944 996,53 731 519,37 5,07 206,26 373 95,01 2,85 48,76 1,83 16,13 1,08 4,45 0,67 1,40 041 0,44 0,25 0,13 0,18 0,06 0,13 0,03
49 2107| 963  1037,11 746 540,40 518 214,52 3,81 98,79 2,91 50,68 1,86 16,76 1,10 4,62 0,68 1,45 0,42 0,45 0,26 0,13 0,19 0,06 0,13 0,03
50 2150| 9,83 107849 | 7,61 561,83 529 222,95 3,88 102,64 2,97 52,64 1,90 17,40 1,13 4,80 0,70 1,50 0,43 0,47 0,26 0,14 0,19 0,07 0,13 0,03
51 2193| 10,02 112067 | 7,76 583,67 539 231,54 3,96 106,56 3,03 54,64 1,94 18,05 115 4,97 0,71 1,56 0,44 0,49 0,27 0,14 0,20 0,07 0,13 0,03
52 2236| 1022 1163,65 7,92 605,93 5,50 240,29 4,04 110,55 3,09 56,67 1,98 18,71 117 515 0,73 1,61 0,45 0,50 0,27 0,15 0,20 0,07 0,14 0,03
53 2279| 1042 120744 | 8,07 628,60 5,60 249,19 412 114,61 3,15 58,73 2,02 19,39 1,19 534 0,74 1,67 0,46 0,52 0,28 0,16 0,20 0,07 0,14 0,03
54 2322| 1061 1252,03 8,22 651,68 571 258,26 4,19 118,75 321 60,84 2,05 20,07 1,22 5,52 0,75 173 0,47 0,54 0,28 0,16 0,21 0,08 0,14 0,03
55 2365| 10,81 129741 837 67517 5,81 267,48 4,27 122,95 3,27 62,98 2,09 20,77 1.24 571 0,77 1,79 0,47 0,56 0,29 0,17 0,21 0,08 0,14 0,03
56 2408| 11,01 1343,60 | 852 699,07 592 276,87 4,35 127,23 333 65,15 213 21,48 1,26 590 0,78 1,85 0,48 0,57 0,29 017 0,21 0,08 0,15 0,03
57 2451| 11,20 1390,59 | 8,68 723,38 6,03 286,41 4,43 131,58 339 67,36 217 22,20 1,28 6,10 0,80 191 0,49 0,59 0,30 0,18 0,22 0,08 0,15 0,03
58 2494| 11,40 143838 | 883 748,10 6,13 296,11 4,50 136,00 3,45 69,61 2,21 22,93 1,31 6,30 0,81 197 0,50 0,61 0,30 0,18 0,22 0,09 0,15 0,04
59 2537| 11,60 1486,97 | 8,98 773,23 6,24 305,97 4,58 140,49 3,51 71,89 2,25 23,67 133 6,50 0,82 2,03 0,51 0,63 0,31 0,19 0,23 0,09 0,16 0,04
60 2580| 11,79 153637 | 9,13 798,78 6,34 315,99 4,66 145,05 357 74,21 2,28 24,42 135 6,70 0,84 2,09 0,52 0,65 0,31 0,19 0,23 0,09 0,16 0,04
61 2623| 11,99 1586,56 | 9,29 824,73 6,45 326,17 4,74 149,69 3,63 76,56 2,32 25,19 137 6,91 0,85 2,16 0,53 0,67 0,32 0,20 0,23 0,10 0,16 0,04
62 2666| 12,19 1637,55| 9,44 851,10 6,55 336,51 4,82 154,39 3,69 78,95 2,36 2597 1,40 7.12 0,87 2,22 0,54 0,69 0,32 0,21 0,24 0,10 0,16 0,04
63 2709| 12,38 168935 9,59 877,88 6,66 347,00 4,89 159,17 3,75 81,37 2,40 26,75 142 733 0,88 2,29 0,54 0,71 0,33 0,21 0,24 0,10 0,17 0,04
64 2752 12,58 174194 | 9,74 905,06 6,77 357,66 4,97 164,02 3,81 83,83 2,44 27,55 144 7,55 0,89 235 0,55 0,73 0,33 0,22 0,25 0,10 0,17 0,04
65 2795| 12,78 179534 | 9,89 932,66 6,87 368,47 5,05 168,94 3,86 86,33 2,47 28,36 1,46 7,77 0,91 242 0,56 0,75 0,34 0,22 0,25 0,11 0,17 0,04
66 2838| 12,97 1849,53 10,05 960,67 6,98 379,44 513 173,93 3,92 88,86 2,51 29,18 149 7,99 0,92 2,49 0,57 0,77 0,34 0,23 0,25 0,11 0,17 0,04
67 2881| 13,17 1904,53 | 10,20 989,09 7,08 390,57 520 178,99 3,98 91,43 2,55 30,02 1,51 8,21 0,94 2,56 0,58 0,79 0,35 0,24 0,26 0,11 0,18 0,05
68 2924| 13,37 1960,33 [ 10,35 101791 7,19 401,86 528 184,12 4,04 94,03 2,59 30,86 153 8,44 0,95 2,63 0,59 0,81 0,35 0,24 0,26 0,12 0,18 0,05
69 2967| 13,56 2016,92 | 1050 104715 | 7,29 413,31 536 189,32 4,10 96,67 2,63 31,7 1,55 8,67 0,96 2,70 0,60 0,84 0,36 0,25 0,26 0,12 0,18 0,05
70 3010| 13,76 207432 10,66 107680 [ 7,40 424,91 544 194,60 4,16 99,34 2,66 32,58 1,58 8,90 0,98 2,77 0,60 0,86 0,37 0,26 0,27 0,12 0,18 0,05
il 3053| 1396 2132,52| 1081 110686 | 7,51 436,68 551 199,94 4,22 102,05 2,70 33,46 1,60 9,14 0,99 2,84 0,61 0,88 0,37 0,26 0,27 0,12 0,19 0,05
72 3096| 1415 2191,52 | 109 113733 | 7,61 448,60 5,59 205,36 4,28 104,80 2,74 34,35 1,62 9,38 1,01 2,92 0,62 0,90 0,38 0,27 0,28 0,13 0,19 0,05
73 3139| 1435 2251,32| 11,11 116821 | 7,72 460,68 567 210,85 4,34 107,58 2,78 3525 1,64 9,62 1,02 2,99 0,63 0,93 0,38 0,28 0,28 0,13 0,19 0,05
74 3182| 14,55 2311,91| 11,26 1199,50 | 7,82 472,92 575 21641 4,40 110,39 2,82 36,16 1,67 9,87 1,03 3,07 0,64 0,95 0,39 0,28 0,28 0,13 020 0,05
75 3225( 14,74 237331 | 1142 1,231,21 7,93 485,32 5,82 222,04 4,46 113,25 2,85 37,08 1,69 10,12 1,05 3,14 0,65 0,97 0,39 0,29 0,29 0,14 0,20 0,06

Fluido: acqua a 70°C P =QxATx1]163 1 mbar/m =100 Pa/m AT =20°C Velocita dell'acqua
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= potenza in Watt

Riscaldamento: massimo 1 m/s
Sanitario: massimo 3 m/s




Diametro 12 | Diametro 14 | Diametro 16 | Diametro 18 | Diametro20 | Diametro26 | Diametro32 | Diametro40 | Diametro 50 | Diametro63 | Diametro75 | Diametro 90

Potanza | Portata | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi| Velocita Perditadi| Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi| Velocita Perditadi| Velocita Perditadi| Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi| Velocita Perdita di

pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione
(kw/h) | (I/h) (m/s)  (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) b )| (m/s) (m/s)  (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)
76 3268 14,94 243551 11,57 1263,32 8,03 49788 590 227,74 452 116,13 2,89 38,02 1,71 10,37 1,06 322 0,66 1,00 0,40 0,30 0,29 0,14 | 0,20 0,06

77 331 1514 249851 11,72 129584 814 510,60 598 233,51 4,58 119,06 293 38,96 173 10,62 1,08 3,30 0,66 1,02 0,40 0,30 0,30 0,14 0,20 0,06
78 3354 1533 2562,30 11,87 132877 825 52347 6,06 239,36 4,64 122,02 2,97 39,92 1,76 10,88 1,09 3,38 0,67 1,04 041 0,31 0,30 015 | 0,221 0,06
79 3397 15,53 2626,90 12,03 1362,11 835 536,50 6,14 24527 4,70 125,01 3,01 40,88 1,78 1,14 1,10 3,46 0,68 1,07 041 032 0,30 0,15 | 0,21 0,06
80 3440 15,73 2692,30 12,18 1395,86 846 549,69 621 251,26 4,76 128,04 304 41,86 1,80 11,40 1,12 354 0,69 1,09 0,42 0,32 0,31 015 | 0,21 0,06
81 3483 1592 2758,50 12,33 1430,02 856 563,04 629 25731 482 131,10 308 4285 1,82 11,67 1,13 3,62 0,70 112 0,42 033 0,31 016 | 0,221 0,06
82 3526 16,12 282549 12,48 1464,59 8,67 576,55 6,37 263,44 488 13420 3,12 43,85 1,85 11,94 115 3,70 0,71 114 0,43 0,34 031 0,16 | 0,22 0,07
83 3569 16,31 2893,29 12,63 1499,57 877 590,22 645 269,64 494 13734 316 4487 1,87 12,21 1,16 3,78 0,72 117 043 035 032 0,16 | 022 0,07
84 3612 16,51 2961,88 12,79 153497 8,88 604,04 6,52 27591 4,99 140,51 320 4589 1,89 12,48 117 3,87 0,72 1,19 0,44 035 032 017 | 022 0,07
85 3655 16,71 3031,28 12,94 1570,77 899 618,02 6,60 28225 505 143,72 323 46,92 191 12,76 1,19 395 073 122 044 036 033 017 | 022 0,07
86 3698 16,90 3,101,47 13,09 1606,98 9,09 632,16 6,68 288,66 511 146,96 327 4797 1,94 13,04 1,20 4,04 0,74 1,25 045 037 033 0,18 | 023 0,07
87 3741 1710 317247 13,24 1643,60 9,20 646,46 6,76 295,14 517 150,24 331 49,03 1,96 13,32 122 413 0,75 1,27 0,45 038 033 0,18 | 0,23 0,07
88 3784 17,30 324426 13,40 1680,63 930 660,92 683 301,70 523 153,55 335 50,10 1,98 13,61 123 4,21 0,76 1,30 0,46 0,38 0,34 018 023 0,07
89 3827 17,49 3316,86 13,55 1718,07 941 67553 6,91 308,32 529 156,90 3,39 51,18 2,00 13,90 124 4,30 0,77 133 0,46 0,39 0,34 019 | 0,23 0,08
90 3870 17,69 3390,25 13,70 175592 951 690,31 6,99 31502 535 160,28 342 52,27 2,03 14,19 1,26 439 0,78 135 0,47 0,40 035 019 | 024 0,08
92 3913 17,89 346444 13,85 179418 9,62 70524 7,07 321,78 541 163,70 3,46 53,37 2,05 14,48 127 4,48 0,79 138 0,48 041 035 019 | 024 0,08
92 3956 18,08 353944 14,00 1832,85 973 72033 715 32862 547 167,16 3,50 54,48 2,07 14,78 129 4,57 0,79 141 048 042 035 020 024 0,08
93 3999 18,28 3615,23 14,16 1871,93 983 73558 722 33553 553 170,65 354 55,60 2,09 15,08 1,30 4,66 0,80 1,44 0,49 043 0,36 0,20 [ 0,225 0,08
94 4042 1848 3691,82 1431 1911,42 994 75099 730 342,50 559 17417 3,58 56,74 2,12 15,39 131 4,76 081 147 049 043 036 021 | 025 0,08
95 4085 18,67 3769,21 14,46 1951,32 10,04 766,55 738 349,55 565 177,73 3,62 57,89 2,14 15,69 133 4,85 0,82 1,49 0,50 0,44 036 021 025 0,09
96 4128 18,87 384740 14,61 1991,63 1015 78227 746 356,67 571 18133 3,65 59,04 2,16 16,00 1,34 4,95 0,83 1,52 0,50 0,45 037 021 | 025 0,09
97 “a7n 19,07 3926,39 14,77 203235 1025 798,15 7,53 363,86 577 18496 3,69 60,21 2,18 16,31 1,36 5,04 0,84 1,55 0,51 0,46 037 022| 026 0,09
98 4214 19,26 4006,18 1492 2073,47 1036 814,19 761 37113 583 188,63 373 61,39 2,21 16,63 137 514 0,85 1,58 0,51 047 0,38 022| 026 0,09
99 4257 19,46 4086,76 15,07 2115,01 1047 83039 769 37846 589 19233 377 62,58 2,23 16,95 138 523 0,85 1,61 0,52 0,48 0,38 023 | 026 0,09
100 | 4300 19,66 4168,15 1522 2156,96 1057 846,75 7,77 38586 595 196,07 3,81 63,78 2,25 17,27 1,40 533 0,86 1,64 0,52 0,48 0,38 023 | 026 0,09
101 | 4343 19,85 425034 1537 2199,32 10,68 863,26 7,84 39334 6,01 199,84 3,84 65,00 2,27 17,59 141 543 0,87 1,67 0,53 0,49 0,39 023 | 027 0,10
102 | 4386 20,05 433332 15,53 2242,08 10,78 879,93 7,92 400,88 6,07 203,65 3,88 66,22 2,30 17,92 1,43 553 0,88 1,70 0,53 0,50 0,39 024 | 027 0,10
103 | 4429 20,25 4417,10 15,68 228526 1089 896,76 8,00 408,50 6,12 207,50 3,92 67,46 2,32 18,25 144 563 0,89 1,73 0,54 0,51 0,40 0,24 | 0,27 0,10
104 | 4472 20,44 4501,69 1583 232884 1099 913,75 8,08 416,18 6,18 211,38 3,9 68,70 2,34 18,58 1,45 573 0,90 1,76 0,54 0,52 0,40 025 027 0,10
105 | 4515 20,64 4587,07 1598 237284 11,70 930,89 815 423,94 624 21529 4,00 69,96 2,36 18,92 147 583 0,91 1,79 0,55 0,53 0,40 025 0,28 0,10
106 | 4558 20,84 4673,25 16,14 2417,24 11,21 948,20 823 431,77 630 21924 4,03 71,23 239 19,25 1,48 594 0,91 1,82 0,55 0,54 041 026 [ 0,28 0,10
107 | 4601 21,03 4760,23 16,29 2462,06 11,31 965,66 831 43967 636 22323 4,07 72,51 241 19,59 1,50 6,04 0,92 1,86 0,56 0,55 0,41 0,26 | 0,28 0,11
108 | 4644 21,23 4848,01 1644 2507,28 11,42 983,28 839 447,64 642 22725 41 73,80 243 19,94 1,51 6,15 0,93 1,89 0,56 0,56 0,41 026 | 028 0,11
109 | 4687 21,43 4936,59 16,59 2552,92 11,52 1001,06 847 45568 648 231,30 415 7510 245 20,29 1,52 6,25 0,94 1,92 0,57 0,57 042 027 | 029 0,11
110 | 4730 21,62 502597 16,74 2598,96 11,63 1018,99 854 463,79 6,54 23539 419 76,42 2,48 20,64 1,54 6,36 0,95 1,95 0,57 0,58 0,42 027 | 029 0,11
111 | 4773 21,82 5116,15 16,90 264541 11,73 1037,09 8,62 47197 6,60 239,52 4,22 77,74 2,50 20,99 1,55 6,46 0,96 1,99 0,58 0,59 043 028 | 029 0,11
112 | 4816 22,02 5207,12 17,05 269227 11,84 105534 8,70 480,23 6,66 243,68 4,26 79,08 2,52 21,34 1,57 6,57 0,97 2,02 0,58 0,60 043 0,28 | 030 0,11
113 | 4859 22,21 5298,90 17,20 2739,54 11,95 1073,75 8,78 48855 6,72 247,88 4,30 80,42 2,54 21,70 1,58 6,68 0,98 2,05 0,59 0,60 043 029 | 030 0,12
114 | 4902 2241 539147 17,35 278722 12,05 109232 8,85 496,94 6,78 252,11 434 81,78 2,57 22,06 1,59 6,79 0,98 2,08 0,60 0,61 0,44 029 | 030 0,12
115 | 4945 22,60 5484,84 17,51 283531 12,16 1111,05 893 50541 6,84 256,38 4,38 83,15 2,59 22,43 1,61 6,90 0,99 2,12 0,60 0,62 0,44 030| 030 0,12
116 | 4988 22,80 5579,02 17,66 2883,81 12,26 112993 9,01 513,94 6,90 260,68 4,41 84,53 2,61 22,79 1,62 7,01 1,00 2,15 0,61 0,63 0,44 030| 031 0,12
117 | 5031 23,00 5673,99 17,81 2932,72 12,37 114897 9,09 522,55 6,96 265,02 4,45 85,92 2,63 23,16 1,64 713 1,01 2,19 0,61 0,64 045 031] 031 0,12
118 | 5074 23,19 5769,76 17,96 2982,04 12,47 1168,17 916 531,23 7,02 269,40 4,49 87,32 2,66 23,54 1,65 7.24 1,02 222 0,62 0,65 045 031 031 0,13
19 | 5117 23,39 5866,32 18,11 3031,77 12,58 1187,53 924 53997 7,08 273,81 4,53 88,73 2,68 23,91 1,66 735 1,03 2,25 0,62 0,66 0,46 032 031 0,13
120 | 5160 23,59 5963,69 1827 308191 12,69 1207,05 932 54879 714 27825 4,57 90,16 2,70 24,29 1,68 747 1,04 229 0,63 0,67 0,46 032 032 0,13
121 5203 23,78 6061,86 18,42 313245 12,79 1226,72 940 557,68 719 28273 4,60 91,59 2,72 24,67 1,69 758 1,04 232 0,63 0,68 0,46 032 032 0,13
122 | 5246 23,98 6160,82 1857 318341 1290 1246,55 947 566,64 725 28724 4,64 93,04 2,75 25,06 171 7.70 1,05 2,36 0,64 0,69 047 033 032 013
123 | 5289 24,18 6260,59 18,72 323477 13,00 1266,54 955 57567 731 291,79 4,68 94,50 2,77 25,44 1,72 7,82 1,06 2,40 0,64 0,71 047 033 ] 032 0,14
124 | 5332 24,37 6361,15 18,88 3286,55 13,11 1286,69 963 584,77 737 296,38 4,72 95,97 2,79 2583 173 7,94 1,07 243 0,65 0,72 0,48 034 033 0,14
125 | 5375 24,57 646251 19,03 333873 1321 1306,99 971 59395 743 301,00 4,76 97,45 2,81 26,22 1,75 8,06 1,08 247 0,65 073 0,48 034 033 0,14
126 | 5418 24,77 6564,67 19,18 3391,32 13,32 1327,46 979 603,19 749 305,66 4,79 98,94 2,84 26,62 1,76 8,18 1,09 2,50 0,66 0,74 0,48 035]| 033 0,14
127 | 5461 24,96 6667,63 19,33 344433 13,42 1348,08 986 612,50 755 31035 4,83 10044 2,86 27,02 1,78 8,30 1,10 2,54 0,66 075 049 035] 033 0,14
128 | 5504 2516 6771,39 19,48 3497,74 13,53 136886 994 621,89 761 31507 4,87 101,95 2,88 27,42 1,79 8,42 1,10 2,58 0,67 0,76 0,49 036 | 034 0,15
129 | 5547 2536 687594 19,64 3551,56 13,64 1389,80 10,02 631,34 767 319,84 491 10347 2,90 27,82 1,80 854 m 2,61 0,67 0,77 049 036 | 034 0,15
130 | 5590 25,55 6981,30 19,79 3605,79 13,74 1410,89 10,10 640,87 7,73 324,63 4,95 105,01 2,93 28,23 1,82 8,66 1,12 2,65 0,68 0,78 0,50 037 034 0,15
131 5633 2575 708745 19,94 3660,43 13,85 1432,14 10,17 650,46 779 32947 499 106,55 2,95 28,64 1,83 8,79 113 2,69 0,68 0,79 0,50 037 | 035 0,15
132 | 5676 2595 719441 20,09 371548 13,95 1453,56 1025 660,13 7,85 33433 502 108,11 297 29,05 1,85 891 114 2,73 0,69 0,80 0,51 038 035 0,15
133 [ 5719 26,14 7302,16 20,25 3770,94 14,06 147512 1033 669,87 791 33924 506 109,68 2,99 29,47 1,86 9,04 115 2,77 0,69 0,81 0,51 039| 035 0,16
134 [ 5762 26,34 7410,71 20,40 3826,80 14,16 1496,85 1041 679,67 797 34417 510 111,26 3,02 29,89 1,87 917 1,16 2,80 0,70 0,82 0,51 039 035 0,16
135 | 5805 26,54 7520,06 20,55 3883,08 14,27 151874 1048 689,55 8,03 349,15 514 11285 3,04 30,31 1,89 929 1,16 2,84 0,70 0,84 0,52 040 [ 0,36 0,16
136 | 5848 26,73 7630,21 20,70 393977 14,38 1540,78 10,56 699,50 8,09 354,16 518 11445 3,06 30,73 1,90 942 117 2,88 0,71 0,85 0,52 040 [ 036 0,16
137 | 5891 2693 774115 20,85 3996,86 14,48 1562,98 1064 709,52 8,15 35920 521 116,06 3,08 31,16 191 9,55 118 292 0,72 0,86 0,53 041 | 036 0,16
138 | 5934 27,13 785290 21,01 4054,37 14,59 158534 10,72 71961 821 364,28 525 117,69 311 31,59 1,93 9,68 1,19 2,96 0,72 0,87 0,53 041 | 036 017
139 | 5977 27,32 796544 21,6 4112,28 14,69 1607,85 1080 729,77 827 36939 529 11932 313 32,02 1,94 9,81 1,20 3,00 0,73 0,88 0,53 042 037 017
140 | 6020 27,52 807878 21,31 4170,60 14,80 1630,53 10,87 740,01 832 37454 533 12097 3,15 32,46 1,96 9,94 121 3,04 0,73 0,89 0,54 042 | 037 017
141 | 6063 27,72 819292 21,46 422933 1490 1653,36 1095 750,31 838 37973 537 122,62 318 32,90 1,97 10,08 122 3,08 0,74 0,90 0,54 043 | 037 017
142 | 6106 27,91 830786 21,62 428847 15,01 1676,35 11,03 760,68 844 38495 540 12429 320 33,34 1,98 10,21 123 312 0,74 0,92 0,54 043 | 037 0,18
143 | 6149 28,11 8423,60 21,77 4348,02 15,12 1699,49 1 7702 850 390,20 544 12597 322 33,78 2,00 1034 123 3,16 075 0,93 0,55 044 | 038 0,18
144 | 6192 28,31 8540,14 21,92 4407,98 1522 1722,80 11,18 781,64 8,56 39549 548 127,66 3,24 34,23 2,01 10,48 1,24 320 0,75 0,94 0,55 044 0,38 0,18
145 | 6235 28,50 865747 22,07 446835 1533 1746,26 11,26 792,22 8,62 400,82 552 12936 327 34,68 2,03 10,62 1,25 324 0,76 0,95 0,56 045 | 038 0,18
146 | 6278 28,70 877561 22,22 452913 1543 1769,88 11,34 802,88 8,68 406,18 556 131,07 329 3513 2,04 10,75 1,26 328 0,76 0,96 0,56 046 [ 0,38 0,18
147 | 6321 28,90 8894,54 22,38 4590,32 15,54 1793,66 11,42 81361 874 411,58 559 132,79 331 35,59 2,05 10,89 127 332 0,77 0,98 0,56 046 [ 039 0,19
148 | 6364 29,09 9014,27 22,53 465191 15,64 1817,60 11,49 824,40 880 417,01 563 13453 333 36,04 2,07 11,03 1,28 337 0,77 0,99 0,57 047 [ 039 0,19
149 | 6,407 29,29 9134,80 22,68 4713,92 15,75 1841,69 11,57 83527 8,86 422,47 567 13627 3,36 36,51 2,08 117 1,29 341 0,78 1,00 0,57 047 | 039 0,19
150 | 6450 29,48 9256,13 22,83 477633 15,86 1865,95 11,65 846,21 892 427,98 571 138,03 3,38 36,97 2,10 11,31 129 345 0,78 1,01 0,58 048 | 040 0,19

Fluido: acqua a 70°C P =QxATx1]63 1 mbar/m =100 Pa/m AT =20°C Velocita dell'acqua
= potenza in Watt Riscaldamento: massimo 1 m/s
Sanitario: massimo 3 m/s 13




Diametro 12 Diametro 14 Diametro 16 Diametro 18 Diametro 20 Diametro 26 Diametro 32 Diametro 40 Diametro 50 Di 063 Di 75 Di 090

Potanza | Portata | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi [ Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi| Velocita Perditadi| Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi| Velocita Perditadi [ Velocita Perditadi [ Velocita ~Perditadi

pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione

(kw/h) | (I7h) (m/s)  (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)| (m/s) b )| (m/s) (m/s)  (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m) (m/s) (mbar/m) (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)
1 43| 0,20 0,85 0,15 0,46 0,1 0,17 0,08 0,07 0,06 0,03 0,04 0,01 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
2 86| 039 2,82 0,30 1,53 0,21 0,64 0,16 031 0,12 0,16 0,08 0,06 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00
3 129 059 577 0,46 3,12 0,32 1,30 0,23 0,62 0,18 0,33 0,11 0,11 0,07 0,03 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00
4 172 079 9,64 0,61 519 0,42 2,16 0,31 1,03 0,24 0,55 0,15 0,19 0,09 0,05 0,06 0,02 0,03 0,01 0,02 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00
5 215 0,98 14,40 0,76 7,74 0,53 3,21 039 1,53 0,30 0,81 0,19 0,28 0,11 0,08 0,07 0,03 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,01 0,00
6 258 1,18 20,04 0,91 10,74 0,63 4,44 0,47 2,11 0,36 mm 0,23 038 0,14 0,11 0,08 0,04 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00 0,02 0,00
7 301 1,38 26,53 1,07 14,19 0,74 585 0,54 2,78 0,42 1,46 0,27 0,50 0,16 0,14 0,10 0,05 0,06 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00 0,02 0,00
8 344| 1,57 33,87 1,22 18,09 0,85 7,44 0,62 3,52 0,48 1,85 0,30 0,63 0,18 0,18 0,11 0,06 0,07 0,02 0,04 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00
9 387 1,77 42,06 137 22,43 0,95 9,20 0,70 435 0,54 2,28 0,34 0,78 0,20 0,22 0,13 0,07 0,08 0,02 0,05 0,01 0,03 0,00 0,02 0,00
10 430( 1,97 51,08 1,52 27,20 1,06 11,13 0,78 526 0,59 2,76 0,38 0,94 0,23 0,27 0,14 0,09 0,09 0,03 0,05 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00
n 473 2,16 60,94 1,67 32,40 1,16 13,24 0,85 6,25 0,65 3,27 0,42 1m 0,25 0,32 0,15 0,10 0,09 0,03 0,06 0,01 0,04 0,00 0,03 0,00
12 516 236 71,62 1,83 38,03 1,27 15,52 0,93 731 0,71 3,82 0,46 1,30 0,27 0,37 017 0,12 0,10 0,04 0,06 0,01 0,05 0,01 0,03 0,00
13 559 2,56 83,13 1,98 44,09 137 17,96 1,01 8,45 0,77 441 0,49 1,50 0,29 043 0,18 0,14 0,11 0,04 0,07 0,01 0,05 0,01 0,03 0,00
14 602| 2,75 95,46 213 50,58 1,48 20,57 1,09 9,67 0,83 5,05 053 1,71 032 0,49 0,20 0,16 0,12 0,05 0,07 0,01 0,05 0,01 0,04 0,00
15 645( 2,95 108,61 2,28 57,49 159 2335 1,16 10,96 0,89 572 0,57 1,94 0,34 0,55 0,21 0,18 0,13 0,06 0,08 0,02 0,06 0,01 0,04 0,00
16 688| 3,15 122,58 2,44 64,82 1,69 26,30 1,24 12,34 0,95 6,43 0,61 2,18 0,36 0,61 0,22 0,20 0,14 0,06 0,08 0,02 0,06 0,01 0,04 0,00
17 731| 334 137,36 2,59 72,58 1,80 2941 1,32 13,78 1,01 717 0,65 2,43 0,38 0,68 0,24 0,22 0,15 0,07 0,09 0,02 0,07 0,01 0,04 0,00
18 774 354 152,96 2,74 80,76 1,90 32,69 1,40 15,30 1,07 7,96 0,68 2,69 0,41 0,76 0,25 0,24 0,16 0,08 0,09 0,02 0,07 0,01 0,05 0,00
19 817| 373 169,38 2,89 89,35 2,01 36,13 1,48 16,90 1,13 8,78 0,72 2,96 0,43 0,83 0,27 0,27 0,16 0,08 0,10 0,03 0,07 0,01 0,05 0,01
20 860| 3,93 186,61 3,04 98,37 2,11 39,73 1,55 18,57 1,19 9,65 0,76 3,25 0,45 0,91 0,28 0,29 017 0,09 0,10 0,03 0,08 0,01 0,05 0,01
21 903 4,13 204,64 3,20 107,81 2,22 43,50 1,63 20,31 1,25 10,55 0,80 3,55 0,47 1,00 029 0,32 0,18 0,10 0,11 0,03 0,08 0,01 0,06 0,01
22 946| 4,32 223,49 335 117,66 233 47,43 1,71 22,13 131 11,48 0,84 3,86 0,50 1,09 0,31 0,34 0,19 0,11 0,11 0,03 0,08 0,02 0,06 0,01
23 989 4,52 243,15 3,50 127,93 2,43 51,53 1,79 24,03 137 12,46 0,88 419 0,52 1,18 032 037 0,20 0,12 0,12 0,04 0,09 0,02 0,06 0,01
24 1032| 4,72 263,62 3,65 138,62 2,54 55,78 1,86 25,99 143 13,47 0,91 4,53 0,54 1,27 0,34 0,40 0,21 0,13 0,13 0,04 0,09 0,02 0,06 0,01
25 1075| 4,91 284,90 381 149,72 2,64 60,20 1,94 28,03 1,49 14,52 0,95 4,87 0,56 1,36 0,35 0,43 0,22 0,14 0,13 0,04 0,10 0,02 0,07 0,01
26 1118 511 306,98 3,96 161,24 2,75 64,79 2,02 30,15 1,55 15,61 0,99 523 0,59 1,46 0,36 0,46 0,22 0,15 0,14 0,04 0,10 0,02 0,07 0,01
27 1161 531 329,88 411 17317 2,85 69,53 2,10 3233 1,61 16,73 1,03 561 0,61 157 0,38 0,50 0,23 0,16 0,14 0,05 0,10 0,02 0,07 0,01
28 1204 5,50 353,58 4,26 185,53 2,96 7443 2,17 34,59 1,66 17,89 1,07 599 0,63 1,67 0,39 0,53 0,24 017 0,15 0,05 0,11 0,02 0,07 0,01
29 1247| 5,70 378,08 4,41 198,29 3,07 79,50 2,25 36,93 1,72 19,09 1,10 6,39 0,65 1,78 0,41 0,56 0,25 0,18 0,15 0,05 0,11 0,03 0,08 0,01
30 1290| 5,90 403,39 4,57 211,47 317 84,73 2,33 39,33 1,78 20,32 114 6,79 0,68 1,90 0,42 0,60 0,26 0,19 0,16 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
31 1333 6,09 429,51 4,72 225,07 3,28 90,12 241 41,81 1,84 21,59 118 721 0,70 2,01 0,43 0,64 0,27 0,20 0,16 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
32 1376| 6,29 456,44 4,87 239,07 338 95,67 2,49 44,36 1,90 22,90 1,22 7,65 0,72 2,13 0,45 0,67 0,28 0,21 0,17 0,06 0,12 0,03 0,08 0,01
33 1419( 6,49 484,16 5,02 253,50 3,49 101,38 2,56 46,99 1,96 24,24 1,26 8,09 0,74 2,25 0,46 0,71 0,28 0,22 0,17 0,07 0,13 0,03 0,09 0,01
34 1462| 6,68 512,70 518 268,33 3,59 107,25 2,64 49,68 2,02 25,62 1,29 8,54 0,77 2,38 0,48 0,75 0,29 0,24 0,18 0,07 0,13 0,03 0,09 0,01
35 1505| 6,88 542,04 533 283,58 3,70 113,28 2,72 5245 2,08 27,04 133 9,01 0,79 2,50 0,49 0,79 0,30 0,25 0,18 0,07 0,13 0,04 0,09 0,01
36 1548( 7,08 572,18 548 299,24 3,81 119,47 2,80 55,30 2,14 28,49 137 9,49 0,81 2,64 0,50 0,83 0,31 0,26 0,19 0,08 0,14 0,04 0,09 0,02
37 1591 7,27 603,12 563 315,32 3,91 125,82 2,87 58,21 2,20 29,98 141 9,98 0,83 2,77 0,52 0,87 0,32 0,27 0,19 0,08 0,14 0,04 0,10 0,02
38 1634| 747 634,87 578 331,81 4,02 132,34 2,95 61,19 2,26 31,51 1,45 10,48 0,86 291 0,53 0,92 0,33 0,29 0,20 0,09 0,15 0,04 0,10 0,02
39 1677 7,67 667,43 594 348,71 4,12 139,01 3,03 64,25 2,32 33,07 1,48 10,99 0,88 3,05 0,55 0,96 0,34 0,30 020 0,09 0,15 0,04 0,10 0,02
40 1720 7,86 700,78 6,09 366,02 4,23 145,84 3nm 67,38 2,38 34,67 1,52 11,52 0,90 3,19 0,56 1,00 035 0,31 0,21 0,09 0,15 0,05 0,11 0,02
41 1763 8,06 734,94 6,24 383,75 433 152,84 3,18 70,59 244 36,30 1,56 12,05 0,92 334 0,57 1,05 035 0,33 0,21 0,10 0,16 0,05 0,11 0,02
42 1806 826 769,90 6,39 401,89 4,44 159,99 3,26 73,86 2,50 37,98 1,60 12,60 0,95 3,49 0,59 1,10 0,36 0,34 0,22 0,10 0,16 0,05 0,11 0,02
43 1849| 8,45 805,67 6,55 420,44 4,55 167,30 334 77,21 2,56 39,68 1,64 13,16 0,97 3,64 0,60 114 037 0,36 0,22 0,11 0,16 0,05 0,11 0,02
44 1892| 8,65 842,24 6,70 439,40 4,65 174,77 3,42 80,62 2,62 41,43 1,67 13,73 0,99 3,80 0,62 1,19 038 037 0,23 0,11 017 0,05 0,12 0,02
45 1935( 8,85 879,61 6,85 458,78 4,76 182,40 3,49 84,11 2,68 43,21 1.7 14,32 1,01 3,96 0,63 1,24 0,39 0,39 0,23 0,12 0,17 0,06 0,12 0,02
46 1978| 9,04 917,78 7,00 478,57 4,86 190,20 3,57 87,67 2,74 45,02 175 14,91 1,04 412 0,64 1,29 0,40 0,40 0,24 0,12 0,18 0,06 0,12 0,02
47 2021| 924 956,75 715 498,76 4,97 198,15 3,65 91,31 2,79 46,87 1,79 15,52 1,06 4,28 0,66 1,34 041 0,42 0,25 0,13 0,18 0,06 0,12 0,02
48 2064| 944 996,53 731 519,37 5,07 206,26 373 95,01 2,85 48,76 1,83 16,13 1,08 4,45 0,67 1,40 0,41 0,44 0,25 0,13 0,18 0,06 0,13 0,03
49 2107| 963  1037,11 7,46 540,40 518 214,52 381 98,79 2,91 50,68 1,86 16,76 1,10 4,62 0,68 1,45 0,42 0,45 0,26 0,13 0,19 0,06 0,13 0,03
50 2150| 9,83 107849 | 7,61 561,83 529 222,95 3,88 102,64 2,97 52,64 1,90 17,40 1,13 4,80 0,70 1,50 0,43 0,47 0,26 0,14 0,19 0,07 0,13 0,03
51 2193| 10,02 112067 | 7,76 583,67 539 231,54 3,96 106,56 3,03 54,64 1,94 18,05 1,15 4,97 0,71 1,56 0,44 0,49 0,27 0,14 0,20 0,07 0,13 0,03
52 2236| 10,22 1163,65 7,92 605,93 5,50 240,29 4,04 110,55 3,09 56,67 1,98 18,71 117 515 0,73 1,61 0,45 0,50 0,27 0,15 0,20 0,07 0,14 0,03
53 2279| 1042 120744 | 807 628,60 5,60 249,19 4,12 114,61 3,15 58,73 2,02 19,39 1,19 534 0,74 1,67 0,46 0,52 0,28 0,16 0,20 0,07 0,14 0,03
54 2322| 1061 1252,03 | 822 651,68 571 258,26 4,19 118,75 321 60,84 2,05 20,07 1,22 5,52 0,75 173 0,47 0,54 0,28 0,16 0,21 0,08 0,14 0,03
55 2365| 10,81 129741 837 675,17 581 267,48 4,27 122,95 3,27 62,98 2,09 20,77 1,24 571 0,77 1,79 0,47 0,56 0,29 0,17 0,21 0,08 0,14 0,03
56 2408| 11,01 1343,60 | 852 699,07 592 276,87 4,35 127,23 333 65,15 213 2148 1,26 5,90 0,78 1,85 0,48 0,57 0,29 017 0,21 0,08 0,15 0,03
57 2451| 11,20 1390,59 | 868 723,38 6,03 286,41 4,43 131,58 3,39 67,36 217 22,20 1,28 6,10 0,80 191 049 0,59 0,30 0,18 0,22 0,08 0,15 0,03
58 2494| 11,40 143838 | 883 748,10 6,13 296,11 4,50 136,00 345 69,61 2,21 2293 1,31 6,30 0,81 197 0,50 0,61 0,30 0,18 0,22 0,09 0,15 0,04
59 2537| 11,60 1486,97 | 8,98 773,23 6,24 305,97 4,58 140,49 3,51 71,89 2,25 23,67 133 6,50 0,82 2,03 0,51 0,63 0,31 0,19 0,23 0,09 0,16 0,04
60 2580| 11,79 153637 | 9,13 798,78 6,34 31599 4,66 145,05 3,57 74,21 2,28 2442 135 6,70 0,84 2,09 0,52 0,65 0,31 0,19 0,23 0,09 0,16 0,04
61 2623| 11,99 1586,56 | 9,29 824,73 6,45 326,17 4,74 149,69 3,63 76,56 2,32 25,19 137 6,91 0,85 2,16 0,53 0,67 0,32 0,20 0,23 0,10 0,16 0,04
62 2666| 12,19 1637,55 | 9,44 851,10 6,55 336,51 4,82 154,39 3,69 78,95 2,36 2597 1,40 712 0,87 2,22 0,54 0,69 0,32 0,21 0,24 0,10 0,16 0,04
63 2709| 12,38 168935 | 9,59 877,88 6,66 347,00 4,89 159,17 3,75 81,37 2,40 26,75 142 733 0,88 2,29 0,54 0,71 0,33 0,21 0,24 0,10 0,17 0,04
64 2752| 12,58 1741,94 | 9,74 905,06 6,77 357,66 4,97 164,02 381 83,83 2,44 27,55 1,44 7,55 0,89 2,35 0,55 073 0,33 0,22 0,25 0,10 0,17 0,04
65 2795| 12,78 179534 | 9,89 932,66 6,87 368,47 5,05 168,94 3,86 86,33 2,47 28,36 1,46 7,77 0,91 2,42 0,56 0,75 0,34 0,22 0,25 011 0,17 0,04
66 2838| 12,97 1849,53 [ 10,05 960,67 6,98 379,44 513 173,93 3,92 88,86 2,51 29,18 149 7,99 0,92 2,49 0,57 0,77 0,34 0,23 0,25 0,11 0,17 0,04
67 2881| 13,17 1904,53 | 10,20 989,09 7,08 390,57 520 178,99 3,98 91,43 2,55 30,02 1,51 8,21 0,94 2,56 0,58 0,79 0,35 0,24 0,26 0,11 0,18 0,05
68 2924| 1337 1960,33 [ 10,35 101791 7,19 401,86 528 184,12 4,04 94,03 2,59 30,86 153 8,44 0,95 2,63 0,59 0,81 0,35 0,24 0,26 0,12 0,18 0,05
69 2967| 13,56 2016,92 | 1050 104715 | 7,29 413,31 536 189,32 4,10 96,67 2,63 317 1,55 8,67 0,96 2,70 0,60 0,84 0,36 0,25 0,26 0,12 0,18 0,05
70 3010| 13,76 207432 10,66 1076,80 | 7,40 42491 544 194,60 4,16 99,34 2,66 32,58 1,58 8,90 0,98 2,77 0,60 0,86 0,37 0,26 0,27 0,12 0,18 0,05
| 3053| 1396 2132,52| 1081 110686 | 7,51 436,68 551 199,94 4,22 102,05 2,70 33,46 1,60 9.14 0,99 2,84 0,61 0,88 0,37 0,26 0,27 0,12 0,19 0,05
72 3096| 14,15 2191,52 | 1096 113733 | 7,61 448,60 5,59 205,36 4,28 104,80 2,74 34,35 1,62 9,38 1,01 2,92 0,62 0,90 0,38 0,27 0,28 0,13 0,19 0,05
73 3139| 1435 2251,32| 11,11 116821 | 7,72 460,68 567 210,85 434 107,58 2,78 3525 1,64 9,62 1,02 2,99 0,63 0,93 0,38 0,28 0,28 0,13 0,19 0,05
74 3182| 14,55 2311,91| 11,26  1199,50 | 7,82 472,92 575 216,41 4,40 110,39 2,82 36,16 1,67 9,87 1,03 3,07 0,64 0,95 0,39 0,28 0,28 0,13 0,20 0,05
75 3225| 14,74 237331 | 1142 1,231,21 7,93 485,32 5,82 222,04 4,46 113,25 2,85 37,08 1,69 10,12 1,05 3,14 0,65 0,97 0,39 0,29 0,29 0,14 0,20 0,06

Fluido: acqua a 70°C P =QxATx1]163 1 mbar/m =100 Pa/m AT =20°C Velocita dell'acqua

14

= potenza in Watt

Riscaldamento: massimo 1 m/s
Sanitario: massimo 3 m/s




Diametro 12 Diametro 14 Diametro 16 Diametro 18 Diametro 20 Diametro 26 Diametro 32 Diametro 40 Diametro 50 Diametro 63 Diametro 75 Diametro 90

Potanza | Portata | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi | Velocita Perditadi| Velocita Perditadi| Velocita Perditadi [ Velocita Perditadi [ Velocita Perditadi| Velocita Perditadi| Velocita Perditadi | Velocita Perditadi [ Velocita Perditadi| Velocita Perditadi
pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione pressione

(kw/h) | (I/h) (m/s)  (mbar/m)( (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)[ (m/s) (mbar/m)| (m/s) (mbar/m)

76 3268 14,94 243551 11,57 126332 8,03 497,88 590 227,74 4,52 116,13 2,89 38,02 171 10,37 1,06 3,22 0,66 1,00 0,40 0,30 0,29 0,14 | 0,20 0,06
77 331 15,14 249851 11,72 129584 814 51060 598 233,51 4,58 119,06 293 38,96 173 10,62 1,08 330 0,66 1,02 0,40 0,30 0,30 0,14 | 0,20 0,06
78 3354 1533 2562,30 11,87 132877 825 52347 6,06 239,36 464 122,02 297 39,92 1,76 10,88 1,09 3,38 0,67 1,04 0,41 0,31 0,30 015| 021 0,06
79 3397 1553 2626,90 12,03 1362,11 835 53650 6,14 24527 4,70 125,01 3,01 40,88 1,78 11,14 1,10 3,46 0,68 1,07 0,41 0,32 0,30 015| 021 0,06
80 3440 1573 2692,30 12,18 139586 846 549,69 6,21 251,26 4,76 128,04 304 4186 1,80 11,40 1,12 3,54 0,69 1,09 0,42 0,32 0,31 0,15| 0,21 0,06
81 3483 1592 2758,50 12,33 1430,02 856 563,04 629 25731 482 131,10 3,08 42,85 1,82 11,67 113 3,62 0,70 1,12 0,42 033 0,31 0,16 | 0,221 0,06
82 3526 16,12 282549 12,48 1464,59 8,67 576,55 6,37 263,44 4,88 13420 312 43,85 1,85 11,94 1,15 3,70 0,71 1,14 043 0,34 0,31 0,16 | 0,22 0,07
83 3569 16,31 2893,29 12,63 1499,57 877 590,22 645 269,64 4,94 13734 3,16 4487 1,87 12,21 1,16 378 0,72 117 043 035 032 016| 0,22 0,07
84 3612 16,51 2961,88 12,79 1534,97 8,88 604,04 6,52 27591 499 140,51 320 4589 1,89 12,48 117 3,87 0,72 1,19 0,44 0,35 032 017 | 0,22 0,07
85 3655 16,71 3031,28 12,94 1570,77 899 618,02 6,60 28225 505 143,72 323 46,92 1,91 12,76 1,19 3,95 0,73 1,22 0,44 0,36 033 017 022 0,07
86 3698 16,90 3,101,47 13,09 1606,98 9,09 632,16 6,68 288,66 511 146,96 327 4797 1,94 13,04 1,20 4,04 0,74 125 045 037 033 0,18 | 023 0,07
87 3741 17,10 3172,47 1324 1643,60 920 646,46 6,76 29514 517 15024 331 49,03 1,96 13,32 1,22 413 0,75 127 045 038 033 0,18 | 023 0,07
88 3784 17,30 324426 13,40 1680,63 930 660,92 683 301,70 523 15355 335 50,10 1,98 13,61 1,23 4,21 0,76 1,30 0,46 0,38 0,34 018 | 023 0,07
89 3827 1749 3316,86 13,55 1718,07 941 67553 691 30832 529 15690 339 51,18 2,00 13,90 124 430 0,77 133 0,46 039 0,34 019| 023 0,08
90 3870 17,69 3390,25 13,70 175592 951 690,31 6,99 31502 535 160,28 342 52,27 2,03 14,19 1,26 4,39 0,78 135 047 0,40 035 019 | 024 0,08
91 3913 17,89 3464,44 13,85 1794,18 9,62 70524 7,07 321,78 541 163,70 3,46 53,37 2,05 14,48 127 4,48 0,79 1,38 0,48 0,41 0,35 0,19 | 024 0,08
92 3956 18,08 353944 14,00 1832,85 973 72033 715 32862 547 167,16 3,50 54,48 2,07 14,78 1,29 4,57 0,79 14 048 0,42 035 020 | 0,24 0,08
93 3999 18,28 3615,23 14,16 1871,93 983 73558 722 33553 553 170,65 354 55,60 2,09 15,08 1,30 4,66 0,80 1,44 0,49 043 0,36 020| 0,25 0,08
94 4042 1848 3691,82 1431 1911,42 994 75099 730 342,50 559 17417 3,58 56,74 2,12 1539 131 4,76 0,81 147 0,49 043 036 021 025 0,08
95 4085 18,67 3769,21 14,46 1951,32 10,04 766,55 738 349,55 565 177,73 3,62 57,89 2,14 15,69 133 4,85 0,82 1,49 0,50 0,44 0,36 021 025 0,09
96 4128 18,87 3847,40 14,61 1991,63 1015 78227 746 356,67 571 18133 3,65 59,04 2,16 16,00 134 4,95 0,83 1,52 0,50 0,45 037 021 025 0,09
97 a7 19,07 3926,39 14,77 203235 1025 798,15 7,53 363,86 577 184,96 3,69 60,21 2,18 16,31 1,36 5,04 0,84 1,55 0,51 0,46 037 022| 026 0,09
98 4214 19,26 4006,18 14,92 207347 1036 814,19 761 371,13 583 188,63 373 61,39 2,21 16,63 137 514 0,85 1,58 0,51 0,47 038 022 | 026 0,09
99 4257 19,46 4086,76 15,07 211501 1047 830,39 769 37846 589 19233 3,77 62,58 2,23 16,95 138 523 0,85 1,61 0,52 048 038 023 | 026 0,09
100 4300 19,66 4168,15 1522 2156,96 10,57 846,75 7,77 38586 595 196,07 3,81 63,78 225 17,27 1,40 533 0,86 1,64 0,52 0,48 0,38 023| 026 0,09
101 4343 19,85 425034 1537 2199,32 10,68 863,26 7,84 39334 6,01 199,84 3,84 65,00 227 17,59 141 543 0,87 1,67 0,53 049 039 023 | 027 0,10
102 4386 20,05 433332 15,53 2242,08 10,78 879,93 7,92 400,88 6,07 203,65 3,88 66,22 2,30 17,92 1,43 553 0,88 1,70 0,53 0,50 0,39 024 | 027 0,10
103 4429 20,25 4417,10 15,68 228526 1089 896,76 8,00 408,50 6,12 207,50 3,92 67,46 2,32 18,25 1,44 563 0,89 173 0,54 0,51 0,40 024 | 027 0,10
104 4472 20,44 4501,69 15,83 232884 1099 913,75 8,08 416,18 6,18 211,38 396 68,70 2,34 18,58 1,45 573 0,90 1,76 0,54 0,52 0,40 025| 027 0,10
105 4515 20,64 4587,07 1598 237284 11,10 930,89 8,15 423,94 6,24 21529 4,00 69,96 2,36 18,92 147 583 0,91 1,79 0,55 0,53 0,40 025 | 0,28 0,10
106 4558 20,84 4673,25 16,14 2417,24 11,21 94820 823 431,77 630 21924 4,03 71,23 2,39 19,25 1,48 594 0,91 1,82 0,55 0,54 041 026 | 0,28 0,10
107 4601 21,03 4760,23 16,29 2462,06 11,31 965,66 831 439,67 636 223,23 4,07 72,51 241 19,59 1,50 6,04 0,92 1,86 0,56 0,55 0,41 026 | 0,28 0,11
108 4644 21,23 4848,01 16,44 2507,28 1142 98328 839 447,64 642 227,25 41 73,80 243 19,94 1,51 6,15 0,93 1,89 0,56 0,56 041 026 | 0,28 0,11
109 4687 21,43 4936,59 16,59 2552,92 11,52 1001,06 847 45568 648 231,30 415 7510 245 20,29 1,52 6,25 0,94 1,92 0,57 0,57 042 027 | 029 0,11
110 4730 21,62 502597 16,74 259896 11,63 1018,99 854 46379 654 23539 419 76,42 248 20,64 1,54 6,36 0,95 1,95 057 0,58 0,42 027 | 029 0,11
m 4773 21,82 5116,15 16,90 264541 11,73 1037,09 862 47197 6,60 239,52 4,22 77,74 2,50 20,99 1,55 6,46 0,96 1,99 0,58 0,59 043 028 | 029 0,11
112 4816 22,02 5207,12 17,05 2692,27 11,84 105534 870 480,23 6,66 243,68 4,26 79,08 2,52 21,34 1,57 6,57 0,97 2,02 0,58 0,60 0,43 0,28 | 030 0,11
13 4859 22,21 5298,90 17,20 2739,54 11,95 1073,75 8,78 48855 6,72 247,88 4,30 80,42 2,54 21,70 1,58 6,68 0,98 2,05 0,59 0,60 043 029 030 0,12
114 4902 22,41 539147 17,35 2787,22 12,05 1092,32 8,85 496,94 6,78 252,11 434 81,78 257 22,06 1,59 6,79 0,98 2,08 0,60 0,61 044 029 | 030 0,12
15 4945 22,60 548484 17,51 283531 12,16 1111,05 893 50541 6,84 256,38 4,38 83,15 2,59 22,43 1,61 6,90 0,99 2,12 0,60 0,62 0,44 030 030 0,12
116 4988 22,80 5579,02 17,66 288381 12,26 112993 9,01 513,94 6,90 260,68 441 84,53 2,61 22,79 1,62 7,01 1,00 2,15 0,61 0,63 0,44 030 031 0,12
17 5031 23,00 5673,99 17,81 2932,72 12,37 114897 9,09 522,55 6,96 265,02 445 85,92 2,63 23,16 1,64 713 1,01 2,19 0,61 0,64 045 031 031 0,12
118 5074 23,19 5769,76 17,96 2982,04 1247 116817 9,16 531,23 7,02 26940 4,49 87,32 2,66 23,54 1,65 7.24 1,02 2,22 0,62 0,65 0,45 031 ] 031 0,13
119 517 23,39 5866,32 18,11 3031,77 12,58 1187,53 924 53997 7,08 27381 4,53 88,73 2,68 2391 1,66 735 1,03 2,25 0,62 0,66 0,46 032 031 0,13
120 5160 23,59 5963,69 18,27 3081,91 12,69 1207,05 932 54879 714 27825 4,57 90,16 2,70 24,29 1,68 747 1,04 2,29 0,63 0,67 0,46 032 032 0,13
121 5203 23,78 6061,86 1842 313245 12,79 1226,72 940 557,68 719 28273 4,60 91,59 2,72 24,67 1,69 7,58 1,04 232 0,63 0,68 0,46 032 | 032 0,13
122 5246 23,98 6160,82 1857 318341 12,90 1246,55 947 566,64 725 28724 4,64 93,04 2,75 25,06 171 7.70 1,05 2,36 0,64 0,69 047 033 | 032 0,13
123 5289 24,18 6260,59 18,72 323477 13,00 1266,54 955 57567 731 291,79 4,68 94,50 2,77 25,44 1,72 7.82 1,06 2,40 0,64 0,71 047 033] 032 0,14
124 5332 2437 6361,15 18,88 3286,55 13,11 1286,69 963 58477 737 296,38 472 95,97 2,79 25,83 173 7.94 1,07 243 0,65 0,72 048 034 | 033 0,14
125 5375 24,57 6462,51 19,03 333873 13,21 1306,99 971 59395 743 301,00 4,76 97,45 2,81 26,22 1,75 8,06 1,08 247 0,65 073 0,48 034 033 0,14
126 5418 24,77 6564,67 19,18 339132 1332 132746 979 603,19 749 305,66 4,79 98,94 2,84 26,62 1,76 8,18 1,09 2,50 0,66 0,74 0,48 035 033 0,14
127 5461 24,96 6667,63 19,33 344433 13,42 1348,08 986 612,50 7,55 31035 4,83 100,44 2,86 27,02 1,78 830 1,10 2,54 0,66 075 0,49 035 033 0,14
128 5504 2516 677139 1948 3497,74 13,53 1368,86 994 621,89 7,61 31507 4,87 101,95 2,88 27,42 1,79 8,42 1,10 2,58 0,67 0,76 0,49 036 | 034 0,15
129 5547 2536 687594 19,64 3551,56 13,64 1389,80 10,02 631,34 7,67 319,84 491 10347 2,90 27,82 1,80 8,54 m 2,61 0,67 0,77 0,49 036 034 0,15
130 5590 25,55 6981,30 19,79 3605,79 13,74 1410,89 10,10 640,87 773 32463 4,95 105,01 2,93 28,23 1,82 8,66 112 2,65 0,68 0,78 0,50 037 034 0,15
131 5633 25,75 708745 19,94 3660,43 13,85 143214 10,17 650,46 7.79 32947 4,99 106,55 2,95 28,64 1,83 879 113 2,69 0,68 0,79 0,50 037 | 035 0,15
132 5676 2595 719441 20,09 371548 1395 1453,56 1025 660,13 7,85 33433 502 10811 2,97 29,05 1,85 891 114 2,73 0,69 0,80 0,51 038 035 0,15
133 5719 26,14 7302,16 20,25 377094 14,06 147512 1033 669,87 791 33924 506 109,68 2,99 29,47 1,86 9,04 1,15 2,77 0,69 0,81 0,51 039 035 0,16
134 5762 26,34 7410,71 20,40 3826,80 14,16 1496,85 1041 679,67 7,97 34417 510 111,26 3,02 29,89 1,87 917 1,16 2,80 0,70 0,82 0,51 039] 035 0,16
135 5805 26,54 7520,06 20,55 3883,08 14,27 151874 1048 689,55 8,03 349,15 514 11285 3,04 30,31 1,89 9,29 1,16 2,84 0,70 0,84 0,52 040 | 036 0,16
136 5848 26,73 7630,21 20,70 3939,77 14,38 1540,78 10,56 699,50 809 354,16 518 11445 3,06 30,73 1,90 942 117 2,88 0,71 0,85 0,52 040 | 036 0,16
137 5891 2693 774115 20,85 3996,86 14,48 1562,98 10,64 709,52 815 359,20 521 116,06 3,08 31,16 191 9,55 118 2,92 0,72 0,86 0,53 041 036 0,16
138 5934 27,13 7852,90 21,01 405437 14,59 158534 10,72 719,61 821 36428 525 117,69 31 31,59 1,93 9,68 1,19 2,96 0,72 0,87 0,53 041 036 017
139 5977 27,32 796544 21,16 411228 1469 1607,85 1080 729,77 827 36939 529 11932 3,13 32,02 1,94 9,81 1,20 3,00 073 0,88 0,53 042| 037 017
140 6020 27,52 807878 21,31 4170,60 14,80 1630,53 10,87 740,01 832 37454 533 120,97 315 32,46 1,96 9,94 121 3,04 0,73 0,89 0,54 042 | 037 017
141 6063 27,72 8192,92 21,46 422933 1490 1653,36 1095 750,31 838 37973 537 12262 3,18 32,90 1,97 10,08 1,22 3,08 0,74 0,90 0,54 043 | 037 017
142 6106 27,91 8307,86 21,62 428847 15,01 1676,35 11,03 760,68 8,44 384,95 540 12429 3,20 33,34 1,98 10,21 123 3,12 0,74 0,92 0,54 043 | 037 0,18
143 6149 28,11 8423,60 21,77 4348,02 15,12 1699,49 11 77102 850 390,20 544 12597 322 33,78 2,00 10,34 123 3,16 0,75 0,93 0,55 044 | 038 0,18
144 6192 28,31 8540,14 21,92 4407,98 1522 1722,80 11,18 781,64 856 39549 548 127,66 324 34,23 2,01 10,48 124 320 0,75 0,94 0,55 044 | 038 0,18
145 6235 28,50 865747 22,07 446835 1533 1746,26 11,26 792,22 8,62 400,82 552 12936 327 34,68 2,03 10,62 125 324 0,76 095 0,56 045 | 038 0,18
146 6278 28,70 877561 2222 452913 1543 1769,88 11,34 802,88 8,68 406,18 556 131,07 329 3513 2,04 10,75 1,26 3,28 0,76 0,96 0,56 046 | 0,38 0,18
147 6321 28,90 8894,54 22,38 4590,32 1554 1793,66 11,42 813,61 874 411,58 559 13279 331 35,59 2,05 10,89 1,27 332 0,77 0,98 0,56 046 | 0,39 0,19
148 6364 29,09 9014,27 22,53 465191 15,64 1817,60 11,49 824,40 880 417,01 563 134,53 333 36,04 2,07 11,03 1,28 337 0,77 0,99 0,57 047 | 039 0,19
149 | 6,407 29,29 9134,80 22,68 471392 1575 1841,69 11,57 83527 886 42247 567 136,27 336 36,51 2,08 117 1,29 341 0,78 1,00 0,57 047 | 039 0,19
150 6450 29,48 9256,13 22,83 477633 15,86 1865,95 11,65 846,21 892 427,98 571 138,03 3,38 36,97 2,10 11,31 1,29 345 0,78 1,01 0,58 048 | 040 0,19

Fluido: acqua a 70°C P =QxATx1]63 1 mbar/m =100 Pa/m AT =20°C Velocita dell'acqua
= potenza in Watt Riscaldamento: massimo 1 m/s
Sanitario: massimo 3 m/s 15
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Panoramica coefficiente di perdita (valori zeta)

Un liquido perde energia non solo quando scorre attraverso
un tubo, ma anche quando cambia direzione, dovendo vincere
una resistenza maggiore.

La tabella sottostante offre una panoramica dei coefficienti
di perdita dei vari accessori e il numero di metri di tubo
corrispondenti.

Valori zeta ( Fluido: acqua a 15°C Velocita di flusso 2m/s)

Snnb @14 @16 218 @20 @26 @32 @40 @50 @63
Gomito
curvo zeta 1,500 1,250 1100 1,850 0,700
m 0,74 0,65 0,61 0,50 0,49
Gomito
90° zeta 3,071 2,021 2,839 1,870 1,974 1,981 1,865 1,753 1,666
ﬁ m 116 0,96 163 1,27 1,76 2,44 308 3,88 5,01
f;,wm - zeta 0761 0690 0614
C m 1,26 1,53 1,84
Elemento di
collegamento zeta 0,918 0,689 0,610 0,559 0,504 0,472 0,388 0,342 0,327
dritto
-
C T
m 0,35 0,33 0,35 0,38 0,45 0,58 0,64 0,76 0,98
Elemento
aT zeta 1,026 0,829 0,739 0,639 0,629 0,562 0,472 0,407 0,347
m 0,39 0,39 0,42 0,43 0,56 0,69 0,78 0,90 1,04
L — ‘ zeta 2772 2329 2126 1890 1974 1,844 1716 2,001 1884
l m 1,05 1,10 1,22 1,28 1,76 2,27 2,83 4,43 566
T e q zeta 2,851 2372 2,268 2,010 2104 1,898 1716 1902 1785
T m 1,08 112 1,30 1,36 1,88 234 2,83 421 536




Valori zeta ( Fluido: acqua a 15°C Velocita di flusso 2m/s)

Snnb @16- 18- 18- @20- @20- @20- @26- @26- @26~ @32- @32- @32- @32-
D14-016 D14-018  D16-D18 D14-020 P16-@20 @18-020 D16-P26 D18-P26 B20-026 B16-B32 B18-032 P20-@32 P26-032

fi'(‘;:';fgrt: aT = zeta 0790 0702 0734 0606 0588 0648 0578 0563 0592 0544 0539 0544 0549

m 037 040 042 041 040 044 052 050 053 067 066 067 068

-

I “ I | zeta 1864 1726 1771 1486 1516 1575 1256 1359 1358 132 1289 1257 1296

l m 08 099 098 101 103 107 112 121 121 163 159 15 160

— : | zeta 1697 1578 1654 1408 1408 1497 1181 1033 N9 1464 1245 1074 1129

0,80 091 0,95 0,95 0,95 1,01 1,05 0,92 1,00 1,80 153 132 139

@40- @40- @40- @40- @50- @50- @50- @50- @63- @63- ?63- @63-
D16-040 @20-@40 D26-@40 @32-040 @20-@50 @26-@50 @32-@50 D40-@50 @26-@63 D32-P63 P40-D63 D50-D63

zeta 0427 0378 0477 0447 0362 0357 0377 0397 0312 0317 0327 0337

m 0,70 0,62 0,74 0,74 0,80 0,79 0383 0,88 094 0,95 098 101

I I “4_ | zeta 1315 1155 1123 1599 1056 1022 17183 1243 1014 1262 119 1326
l m 217 191 1,85 2,64 234 2,26 2,62 2,75 3,05 3,79 336 398

‘ <_“ “ I zeta 1,412 1101 0999 1,49 1101 1027 0861 085 092 104 0696 0988
T m 2,33 1,82 1,65 2,46 2,44 2,27 191 1,89 577 312 2,09 2,97

HEN

17



Valori zeta ( Fluido: acqua a 15°C Velocita di flusso 2m/s)

Snnb @6 18- @20- @20- @20- ?26- @26 @26 @32- ©@40- ©@40-
Q4014 Pl6Bl6  Dl6-Pl6  D18-PI8  @20-016  B20-B20 P26-Bl6  B26-B20 B26-P26  B32-B32  B40-026
Elementoa T
Doppio — - i SR zeta 0,907 0,732 0,699 0,759 0,800 0,694 0,859 0,674 0,671 0,673 0,704
riduttore |
= m 043 0,42 047 0,51 0,54 0,62 0,77 0,60 0,83 m 116
-
I ] zeta 1,902 1,667 1,759 1,657 1,900 1413 1,983 2,441 1,254 1441 1,721
= l m 0,90 0,96 119 112 1,29 1,26 1,77 218 1,54 2,38 2,84
=1 | zeta 1,879 1,885 1,340 1,924 110 1731 0,978 104 1,398 1,609 0,748
T m 0,89 1,08 0,91 1,30 0,75 1,54 0,87 0,98 1,72 2,65 1,23
@40- @50- 26 ?26- @32- @40- @40- @50- @50- @50-

D40-032 @40-040 Q@16-@20 @20-@16 @20-@26 @20-@32 @26-@32 @20-Q40 @26-P40  D32-@40

= zeta 0633 0597 0694 0832 0619 0633 0673 066 0587 0621
ﬂ m 104 132 062 0,74 076 104 m 136 130 137
-
W zeta 1,701 1308 1,445 2,526 1236 1142 1123 1,061 1,088 1307
m 2,81 2,89 129 225 1,52 188 185 235 2,41 2,89
-
T zeta 102 1328 1393 1337 1,231 1102 1143 1056 1054 1223

m 1,68 2,94 1,24 119 152 1,82 1,89 234 233 2,71

Valori zeta ( Fluido: acqua a 15°C Velocita di flusso 2m/s)

Snnb @16~ @16~ ?20- @26- @32~ @40-
?18-@16  @20-@16 @26-220 @32-@26  P40-@32 @50-@40

Elementoa T

e
Maggioratore :E%j: zeta 0841 0896 0671 0629 0678 0452
m 048 06l 060 077 112 1,00

-

I _— zeta 1483 1255 1140 1029 1233 2209
l m 08 08 102 127 203 480

— et 49 IS8 1507 1395 1629 2298
T m 100 108 134 172 269 508

18



Valori zeta ( Fluido: acqua a 15°C Velocita di flusso 2m/s)

Snnb
Supporto a
parete zeta
-+
m
Doppio
supporto a / zeta
parete
\ L
Riduttore
zeta
—
C_Ir———
m
zeta
m

@14-1/2"
1,697 1,417
0,64 0,67

@16-1/2"-@16  @20-1/2"-@20

457 4315
197 2,92
?16-014 ?18-014
0,953 0,913
0,45 0,52
@32-@16 ©32-@20
0,807 0,689
099 0,85

1441 1513 1,587
0,68 0,87 1,07
@18-@16 @20-014 ©20-016
0,722 0,838 0,765
04 0,57 0,52
@32-926 @40-@26 @40-@32
0,598 0,622 0,599
0,74 103 0,99

HEN

1,264

0,86

@20-218

0,669

0,45

@50-@32

0,671

146

@16-3/85DSq  @16-1/2SDSq ~ @18-1/2SDSq  @20-1/2SDSq  @20-3/4SDSq  @26-3/4SDSq

1,385

1,24

@26-216

0,746

0,67

@50-040

0,592

131

@26-218

0,813

073

@63-040

0,661

199

@26-220

0,684

0,61

@63-@50

0,531

1,60

19
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Tabella di dilatazione

Tutti i materiali utilizzati per la produzione di tubi sono

soggetti a dilatazione in caso di riscaldamento ed a
restringimento durante il raffreddamento. E pertanto

importante tener sempre conto delle differenze di lunghezza
a seguito delle oscillazioni della temperatura. La differenza di

temperatura e la lunghezza del tubo costituiscono i due

Dilatazione (mm/m)

parametri che determineranno la diversa lunghezza. Dalla

tabella di dilatazione sottostante si puo dedurre la variazione

di lunghezza che ci si puo aspettare in un tubo di una

Variazione di temperatura (AT)

determinata lunghezza ad una determinata variazione di

temperatura. Il coefficiente di dilatazione & uguale per tutti i
diametri.

Lunghezza del tubo (m) 10°C 20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 175 2,00
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00
4 1,00 2,00 3,00 4,00 500 6,00 7,00 8,00
5 1,25 2,50 3,75 500 6,25 7,50 875 10,00
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00
7 175 3,50 5,25 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 1,25 13,50 15,75 18,00
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00
La tabella di dilatazione & redatta in base alla formula: Esempio:
Dati: L = 8m
AL=Lxo x AT o = 0,025 mm/mK
AT = 50°C (con Tmin=20°C e Tmax=/0°C)
dove: AL = Vvariazione di lunghezza )
L = lunghezza del tubo Incognita: At
o = coefficiente di dilatazione Soluzione: consultare la tabella di dilatazione o applicare
AT = differenza di temperatura la formula.
dove il coefficiente di dilatazione & di 0,025 mm/mK Tabella: AL = 100 mm
indipendentemente dal diametro del tubo. Formula: AL = LxaxAT
AL = 8x0,025x50
AL = 10,0 mm

Le variazioni di lunghezza vanno compensate con la posa
in opera professionale delle tubazioni.



Curve di regressione del tubo multistrato

STANDARD e RIXc HENCO

La durata del tubo multistrato dipende dalla temperatura

e dalla pressione sviluppate nel tubo. Le linee rette nel
diagramma indicano la pressione che il tubo & in grado di
sostenere ad una determinata eta e ad una temperatura
dell'acqua costante. E evidente che il tubo & in grado di
sostenere una pressione gradualmente minore man mano
che invecchia. Per ottenere la certificazione tedesca DVGW,
dopo 50 anni il tubo deve essere in grado di sostenere una
temperatura dell'acqua costante di 70°C ed una pressione 1,5
volte maggiore della pressione d'esercizio: per KIWA il fattore
€ 2. La curva di regressione dipende dal diametro.

Le curve di regressione dei diversi diametri dei tubi
multistrato HENCO mostrano che dopo 50 anni e ad una
temperatura costante dell'acqua di 70°C, un tubo di qualsiasi
diametro & in grado di sostenere una pressione molto
maggiore di quella prevista per la certificazione DVGW. Il tubo
HENCO ha una durata minima di 50 anni.

Di seguito & riportato a titolo d'esempio la curva di
regressione di un tubo di diametro 16, come rilevata dal
laboratorio SKZ in Germania.

Dimension £ 16 x 2 mm
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TUBI PREISOLATI HENCO

Versione: STANDARD e RIXc
Generale

| tubi PE-Xc/AL/PE-Xc sono dotati di uno strato isolante
termico circolare o eccentrico in schiuma di PE espanso con
una struttura a cellule chiuse per la protezione da:

»  perdita/trasmissione di calore

»  formazione di condensa

»  dilatazione

»  trasmissione di rumore

Valore di isolamento
(DIN 52613 / 1SO 8497)

La schiuma di PE & inoltre dotata di una resistente membrana
esterna in PE di colore rosso o blu, con struttura reticolare
resistente al vapore. La membrana protegge la schiuma da
danni, garantendo l'effetto isolante del prodotto anche in
lavori strutturali. Lisolamento termico presenta le seguenti
caratteristiche tecniche:

0,040 W/mK a +40°C
0,036 W/mK a +10°C

Classe antincendio

B1 (DIN 4102)

Resistenza alle temperature -40°C fino a + 100°C

Temperatura d'esercizio

+5°C fino a +100°C (EN 14707)

Insonorizzazione

Fino a 23 dB(A) (DIN 52218)

Spessore (circolare)

6,10 013 mm

Spessore (eccentrico)

6 mm lato superiore e 13 0 26 mm lato
inferiore




Tabella di trasmissione

214 @16 @218 @20 @26 @32

AT 6 mm 10 mm 6 mm 10Omm  13mm 6 mm 10 mm 6 mm 10Omm 13mm 6 mm 10mm 13mm 6 mm 10 mm
0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
1,0 -04 -04 -04 -04 -0,3 -0,4 -0,3 -0,3 -0,3 -0,3 -0,3 -0,2 -0,2 -0,2 -0,2
2,0 -0,9 -0,8 -0,8 -0,7 -0,7 -0,7 -0,7 -0,7 -0,6 -0,6 -0,5 -0,5 -0,5 -0,4 -0,4
3,0 13 1,2 1,2 11 -1,0 11 1.0 1.0 -0,9 -0,9 -0,8 -0,7 -0,7 -0,6 -0,6
-4,0 1,8 1,6 1,6 14 13 14 13 13 1.2 A1 -01 -01 -0,9 -0,9 -0,8
5,0 2,2 2,0 2,0 1,8 1,7 1,8 1,6 1,6 1,5 14 13 1,2 1,2 -1 1,0
-6,0 2,7 2,4 2,4 2,2 2,0 2,1 2,0 2,0 1,8 1,7 -1,6 1,5 14 13 1,2
7,0 31 2,8 2,8 2,5 2,4 2,5 2,3 2,3 A 2,0 1,8 17 1,6 1,5 14
-8,0 3,5 3,2 3,2 2,9 2,7 2,9 2,6 2,6 2,4 23 2] 19 19 17 16
9,0 -4,0 3,6 3,6 3,2 3,0 3,2 2,9 2,9 2,7 2,6 23 2,2 2] 19 18
10,0 4,4 -4,0 -4,0 3,6 3,4 3,6 33 33 3,0 2,8 2,6 24 2,3 2,2 2,0
-11,0 -4.9 4.4 4.4 3,9 3,7 3,9 3,6 3,6 33 31 29 2,7 2,5 2,4 2,2
12,0 5,3 4.8 4.8 43 -4,0 43 3,9 -39 3,6 3,4 31 29 2,8 2,6 2,4
-13,0 5,8 -5,2 51 -4,7 4.4 4,7 -43 -43 -39 3,7 3,4 3,2 3,0 2,8 2,6
14,0 -6,2 5,6 5,5 -5,0 4.7 50 -4,6 4,6 4,2 -4,0 3,6 3,4 3,2 3,0 2,8
-15,0 -6,6 -6,0 59 54 50 54 -4,9 -4,9 -4,5 -43 3,9 3,6 3,5 3,2 31
16,0 71 -6,4 -6,3 5,7 54 57 5,2 -5,2 4.8 4,6 -4,2 3,9 3,7 3,4 33
17,0 7,5 -6,8 -6,7 -6,1 5,7 -6,1 -5,6 5,6 51 -4,.8 -4,4 4] 3,9 3,7 3,5
-18,0 -8,0 7] 7] -6,5 -6,0 -6,4 59 59 5,4 51 4,7 4,4 4,2 -39 3,7
-19,0 -8,4 7,5 75 -6,8 -6,4 -6,8 -6,2 -6,2 5,7 5,4 -49 -4,6 -4,4 4] 3,9
20,0 -8,8 79 79 72 -6,7 72 -6,5 -6,5 -6,0 5,7 -5,2 -4,9 -4,6 -43 -4
210 93 -83 -83 7,5 7] 75 -6,9 -6,9 -6,3 -6,0 5,5 51 -4.9 4,5 43
22,0 -97 -8,7 -8,7 79 74 7.9 7.2 72 -6,6 -6,3 57 5,3 51 4,7 4,5

La tabella indica la temperatura di superficie dello strato isolante ad una determinata differenza di temperatura.

Esempio: - temperatura ambiente: 24°C
- temperatura acqua fredda: 6°C
- differenza di temperatura: 6°C - 24°C=-18°C

Un tubo con diametro 16 mm dotato di strato isolante di 10
mm, ad una differenza di temperatura di -18°C offre un valore
di correzione di -6,5°C.

La temperatura in superficie & dunque di 17,5°C (24°C - 6,5°C).

Se si desidera evitare la formazione di condensa,

la temperatura sulla superficie dello strato isolante deve
essere sempre maggiore della temperatura del punto di

rugiada.

HENCO
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n TUBI CON GUAINA HENCO

Versione: STANDARD, RIXc e 5L PE-Xc
Generale
| tubi multistrato HENCO STANDARD e RIXc, nonché i tubi

in polietilene reticolato 5L PE-Xc sono disponibili anche con
guaina corrugata.

Materiale e caratteristiche

Protezione extra Ai fini di un'ulteriore protezione meccanica, HENCO consiglia
Le guaine sono realizzate in polietilene ed offrono una di utilizzare sempre tubi con guaina. In questo modo si
maggiore protezione ai tubi per condotte idriche o di gas evitano tra l'altro errori di scelta degli attacchi, in quanto
durante l'esecuzione dei lavori di costruzione. mandata e ritorno hanno un proprio codice colore.

Bassa capacita di isolamento Impianti per il gas

Negli impianti di riscaldamento centralizzato si evita che Negli impianti per gas & consentito esclusivamente |'uso

il tubo interrato rilasci calore eccessivo sul pavimento di tubi con guaina in combinazione con il tubo multistrato
sovrastante. HENCO STANDARD per gas. Per le prescrizioni relative alla
La camera d'aria nella guaina esercita un effetto isolante. guaina si rimanda a pagina 27.

Gamma

Le guaine sono disponibili in rosso, blu, giallo o nero nei
diametri da 14 a 32 mm.

'|,‘|'|
" ‘1‘-.‘-:“"-" iy
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HENCO COMBI®

Versione: STANDARD e RIXc
Generale

L'HENCO COMBI® si compone di due tubi PE-Xc/AL/PE-Xc
con guaina in polietilene. | due tubi sono rivestiti con guaine
separate, unite fra loro con fissaggi intermedi. In questo
modo & possibile applicare il fissaggio al pavimento tra le due
guaine. Inoltre, i fissaggi intermedi consentono di separare i
due tubi applicando poca forza.

Vantaggi

Il tubo HENCO COMBI aggiunge ai vantaggi del semplice
tubo con guaina:

»  posa rapida (mandata e ritorno in un'unica operazione)
»  meno fissaggi necessari al pavimento sottostante

»  montaggio ordinato (parallelo)

Marcatura rossa

Importante per l'installatore & che i tubi di mandata e ritorno
siano facilmente riconoscibili. Infatti, una delle guaine & dotata
di marcatura in rosso.

Ai fini di un'ulteriore protezione meccanica, HENCO consiglia
di utilizzare sempre tubi con guaina.

Wittt
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HENCO GAS

Versione: STANDARD e con guaina
Generale

L'uso di tubo multistrato HENCO STANDARD PE-Xc/Al/PE-Xc
e guaine in PE & consentito anche per il gas, a condizione che
tubo e guaina siano di colore giallo.

Il sistema HENCO per il gas € consentito esclusivamente

in paesi in cui & stato riconosciuto il marchio Gaskeur.
Consultare sempre le prescrizioni vigenti per i sistemi di tubi
per gas applicabili nel singolo paese.

Limpianto a gas in materiale plastico HENCO e dotato di
certificazione KIWA-GASTEC 39581/01 ed & destinato alla
posa di impianti per gas nelle abitazioni e per il trasporto di
gas ai sensi della norma NPR-3378-5 e NPR-3378-6.

Il sistema per gas HENCO con raccordi a pressare in ottone &
inoltre dotato di certificazione per gas ai sensi della UNI/TS
11344,

v

KIWA-GASTEC

»  UNI/TS 1344 @

Le tubazioni per gas in materiale plastico non necessitano di
protezione contro la corrosione in ambienti umidi, al contrario
dei tubi in metallo per cui la protezione & invece necessaria.
L'uso del materiale plastico offre risparmi notevoli all'acquisto
e durante la posa.

Sistema

Il sistema & composto da tubi multistrato per gas HENCO
PE-Xc/AL/PE-Xc, con e senza guaina, da raccordi a pressare
HENCO per gas, in PVDF ed in ottone.




Colore di riferimento

Tubi e guaina devono obbligatoriamente essere di colore giallo
e riportare il marchio HENCO e l'indicazione KIWA-GASTEC.

| raccordi a pressare devono obbligatoriamente essere

dotati di fascia gialla e riportare il marchio e I'indicazione
KIWA-GASTEC.

Applicazione esclusiva per impianti a gas

Il tubo giallo (con guaina) ed i relativi raccordi marchiati
possono essere utilizzati esclusivamente in impianti per il gas.
| raccordi per il gas sono dotati di speciali guarnizioni O-ring
(HNBR) appositamente sviluppate per il gas e non adatte alle
condutture di acqua. Pertanto, i normali raccordi (per acqua)
non possono essere utilizzati negli impianti a gas e viceversa, i
raccordi per il gas non possono essere utilizzati per l'acqua.

Istruzioni per la posa dei tubi per gas

» Il percorso di posa deve essere individuato in maniera da
ridurre al minimo la possibilita di danni dovuti a
perforazione o inchiodatura.

» Incasodicurve, va rispettato il raggio di curvatura
minimo prescritto da HENCO. Evitare di piegare i tubi.

»  Durante i lavori di costruzione, la condotta del gas

Guaina

Utilizzare la guaina, che in alcune circostanze & obbligatoria.
La guaina offre ulteriore protezione ai tubi che trasportano
gas durante l'esecuzione di lavori edili.

Ai fini di un'ulteriore protezione meccanica, HENCO consiglia
di utilizzare sempre tubi con guaina.

La guaina é realizzata in polietilene ed & disponibile anche
separatamente.

deve essere tappata in modo che non possa entrare
sporco nel tubo. Eventuale materiale nel tubo deve
essere eliminato con gas inerte o aria compressa.

»  Tubi e raccordi che presentino danni superficiali

non possono essere utilizzati.

Prescrizioni per il montaggio di tubi e raccordi per gas

Riferimenti normativi

Ai sensi della legge n.1083/71 e del Decreto MISE 30 Settembre
2015, la norma UNI 7129-1:2015 & "regola della buona tecnica"
per la sicurezza dell'impiego del gas combustibile.

La norma UNI 7129:1:2015 fissa i criteri per la costruzione ed
i rifacimenti di impianti interni o parte di essi, asserviti ad
apparecchi utilizzatori aventi singola portata termica nominale
massima non maggiore di 35 kW.

Dimensionamento dell'impianto interno

In presenza di progetto € consentito ricorrere a procedure di
dimensionamento diverse purché sia garantito un risultato
equivalente, in termini di funzionalita e sicurezza.

Le sezioni delle tubazioni devono essere tali da garantire
una fornitura di gas sufficiente a coprire la massima richiesta
limitando la perdita di pressione (pressione statica misurata in
condizioni dinamiche, ovvero durante il funzionamento degli
apparecchi a potenza nominale massima) fra il contatore e
qualsiasi apparecchio di utilizzazione a valori non maggiori di:
- 0,5 mbar per i gas della 1 famiglia (gas manifatturato);

-1,0 mbar per i gas della 22 famiglia (gas naturale);

- 2,0 mbar per i gas della 3° famiglia (GPL).

Qualora a monte del contatore sia installato un regolatore di
pressione, si ammettono perdite di carico doppie di quelle
sopra riportate.

@HENCO
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Avvertenze

E obbligatorio rispettare quanto segue:

» Utilizzare il sistema completo HENCO GAS, composto da tubi,
raccordi, accessori ed attrezzatura

» Seguire attentamente le istruzioni tecniche di montaggio del
sistema HENCO GAS

Il sistema fornito da Henco comporta l'accettazione delle

prescrizioni adottate da Henco.

La ditta installatrice, nella persona del proprio responsabile tecnico,

ha il dovere di seguire scrupolosamente le istruzioni impartite e

specialmente:

» Verificare l'integrita di tubi e raccordi

» Controllare che I'estremita del tubo non presenti residui o
sporgenze taglienti

» Tagliare il tubo perpendicolarmente al suo asse

» Provvedere alla manutenzione e alla revisione periodica
dell'attrezzatura.

E vietato:

» Utilizzare raccordi visibilmente danneggiati o non
correttamente conservati

» Utilizzare attrezzatura, pressatrici e ganasce diverse da quelle
predisposte da HENCO

» Utilizzare tubi o raccordi diversi da quelli indicati da HENCO

» Manomettere o sostituire la guarnizione di tenuta (O-ring)

Giunzioni e Raccordi

Le giunzioni devono essere poste in scatole ispezionabili.

| raccordi interrati per sistemi multistrato devono essere posti in
pozzetti ispezionabili ed accessibili.

Il pozzetto deve garantire una classe di resistenza conforme alla
zona d'installazione ed avere dimensione tale da consentire Ia
manovrabilita dell'attrezzatura.

Il coperchio del pozzetto deve essere chiuso (non grigliato) per
garantire protezione dai raggi UV, ma non deve essere a tenuta
di gas.

Dispositivi d'Intercettazione

In un impianto interno deve essere installato almeno un rubinetto
d’intercettazione generale e tanti rubinetti di utenza quanti sono gli
apparecchi installati.

A monte di ogni apparecchio di utilizzazione, collegamento
flessibile o rigido fra apparecchio ed impianto interno, deve essere
inserito un rubinetto di utenza posto in posizione accessibile.

In caso di tubazioni multistrato bisogna fare attenzioni che tali
installazioni devono essere realizzate con raccordi ed accessori

in grado di non trasferire sollecitazioni meccaniche agli altri
componenti dell'impianto.

Istruzioni per la posa di tubi gas

» Il percorso di posa deve essere individuato in maniera da

ridurre al minimo la possibilita di danni dovuti a
perforazione o inchiodatura.

» Incasodicurve, va rispettato il raggio di curvatura
minimo prescritto da HENCO. Evitare di piegare i tubi.

»  Durante i lavori di costruzione, la condotta del gas
deve essere tappata in modo che non possa entrare
sporco nel tubo. Eventuale materiale nel tubo deve
essere eliminato con gas inerte o aria compressa.

»  Tubi e raccordi che presentino danni superficiali
non possono essere utilizzati.

Istruzioni di montaggio

1. Aperturaimballo

Loperazione di apertura dei rotoli di tubo, avvolti in carta o nel
materiale plastico per imballaggio, deve essere effettuata con
la massima cura al fine di evitare tagli o incisioni sulla superficie
esterna del tubo.

A tal fine si consiglia limpiego del taglierino Henco Safecut,
attrezzo apposito che impedisce l'accidentale contatto con il tubo
durante il disimballo.

2. Taglio

Lestremita del tubo va tagliata perpendicolarmente all'asse del
tubo stesso con cesoie appropriate come da modello Henco
RS1420-PRESS per diametri fino a 20 mm, oppure Henco RS2640-
PRESS per diametri da 26 a 40 mm.

3. Calibrazione

L'operazione di calibrazione & di fondamentale importanza per la
buona riuscita della giunzione fra tubo e raccordo e va eseguita con
la massima attenzione rispettando le presenti istruzioni.



4. Inserimento

Inserire il tubo all'interno del raccordo Henco in ottone a pressare
per gas fino a fine corsa, verificando che dai fori di controllo si veda
il colore giallo del tubo, indice di corretto inserimento.

5. Pressatura

Aprire le ganasce ed inserire il raccordo con lo speciale bordo della
bussola nell'apposita cavita della ganascia. Chiudere le ganasce.
Lutensile di pressatura deve completare ['intero ciclo di lavoro.

La ganascia deve circondare completamente la bussola dopo la
pressatura.

Non pressare ripetutamente lo stesso raccordo.

6. Controllo

Dopo la pressatura, verificare che il tubo sia rimasto nella sua
posizione, il che si riscontra esaminando i 3 fori di controllo, nei
quali deve comparire il colore giallo del tubo montato.

La pressatura lascia sul raccordo 2 solchi evidenti, facilitando cosi il
controllo visivo dell'azione esercitata dalle ganasce.

Al fine di verificare la correttezza della pressatura, si pud utilizzare
lo strumento di misurazione PRESS-CHECK.

Ambito di applicazione

Le presenti indicazioni sono conformi alla UNI 7129, norma alla
cui completezza si rinvia per un esame pit approfondito e per
sciogliere ogni eventuale dubbio.

Il sistema gas qui considerato consiste soltanto nell'impianto
interno: inizia dal raccordo a valle del misuratore, punto di
riconsegna o punto d'inizio, e termina al collegamento di entrata
degli apparecchi utilizzatori.

Esso comprende sia la parte installata all'esterno, sia quella
all'interno dell'edificio.

Prove

Prima di mettere in funzione l'impianto di distribuzione del gas,

denominato impianto interno, il cui punto d'inizio corrisponde con

il codolo di uscita gas dal misuratore, va eseguita la prova di tenuta

con le seguenti modalita:

- per esercitare la pressione necessaria si impieghera gas inerte
0 aria compressa, da immettere prima di aver collegato il
misuratore e prima di aver allacciato gli apparecchi utilizzatori

- perallacciare I'impianto in prova al compressore d'aria o
alla sorgente di gas inerte si utilizzera la presa di pressione
incorporata nella valvola di intercettazione al punto d'inizio
dell'impianto

- perle parti non in vista la prova deve precedere la
chiusura con malta delle canalette di alloggiamento delle
tubazioni eventualmente incassate nelle pareti

- avalle di ciascun rubinetto terminale si installera un tappo per
garanzia di tenuta

- verraimmesso il gas di prova alla pressione di non meno di
100 mbar

- trascorso un tempo di attesa per stabilizzare la pressione
(almeno 15" si effettuera una prima lettura con manometro ad
acqua o modello equivalente, con sensibilita di almeno 1 mbar

- dopo 15' dalla prima, si effettuera una seconda lettura.

Il manometro non deve far rilevare alcuna caduta di pressione
fra i due valori misurati

- qualora si verificassero delle perdite, queste devono essere
ricercate ed eliminate, sostituendo e non riutilizzando le parti
eventualmente difettose

- dopo aver eliminato le perdite e ripristinato la tenuta, ripetere
la prova come sopra descritto

Nei casi di rifacimenti parziali o di interventi di manutenzione

straordinaria si procedera secondo UNI 7129.

@HENCO
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Le tubazioni a vista devono essere posate:

- in modo stabile e sicuro

- deve esserne garantita la dilatazione

- in locali o ambienti idonei e, ove previsto, essere protette
- con andamento rettilineo verticale ed orizzontale

- opportunamente ancorate

Secondola norma UNI7129:1:2018, le tubazioni metalliche installate
all'esterno e a vista, devono essere collocate in modo da essere
protette da urti e danneggiamenti.

Le tubazioni multistrato metallo-plastico e le tubazioni di polietilene
non possono essere installate a vista (né all'esterno, né all'interno).
Le tubazioni di materiale multistrato metallo-plastico, installate
all'esterno, devono essere adeguatamente protette dall'azione dei
raggi UV, da eventuali incendi e da surriscaldamenti; devono anche
essere protette da danneggiamenti, come previsto per le tubazioni
metalliche.

Le tubazioni corrugate formabili PLT-CSST in acciaio inossidabile
non possono essere installate a vista all'esterno.

B Tubazioni interrate

Le tubazioni interrate devono essere segnalate esternamente con
targhe fissate al muro o sul terreno per individuare l'asse della
tubazione.

Le tubazioni devono essere interrate su un letto di spessore 100
mm di sabbia, con granulometria non maggiore di 6 mm (2,5mm
in caso di tubazioni Multistrato Metallo-Plastiche) e ricoperte per
altri100 mm. A quota non minore di 300 mm bisogna porre un
nastro di segnalazione. 600 mm ¢ la profondita d'interramento
minima.

Posa dei Tubi \ C Tubazioni interne sottotraccia
| tubi possono essere posizionati Le tubazioni sotto traccia possono essere installate:
P A avista - nei muri
» B interrate - nei pavimenti
» C sottotraccia - nelle tramezza fisse
» D in manufatti orizzontali aperti all'esterno - neisolai
(E in alloggiamenti tecnici J purché siano posate con andamento rettilineo verticale o
orizzontale.
Devono essere posate, parallele agli spigoli, ad una distanza
A Tubiavista <200mm dagli stessi.

| tratti terminali per l'allacciamento degli apparecchi devono avere
la minore lunghezza possibile al di fuori dei 200 mm dagli spigoli.
Nel caso di posa sottotraccia entro la fascia di 200 mm, ubicata
nella zona pil bassa di una parete, & preferibile collocare la
tubazione nella meta superiore di tale fascia, per evitare i possibili
danneggiamenti in interventi successivi.

Nel caso in cui non sia possibile rispettare le distanze la tubazione
deve risultare sempre ortogonale alle pareti ed il tracciato deve
essere segnalato con elaborati grafici o simili. Nelle strutture di
muratura ( pavimenti, pareti perimetrali, tramezze fisse, nei solai)
Se le pareti contengono cavita (ex.mattoni forati) le tubazioni
devono essere inserite in guaina.

L'intera tubazione sottotraccia deve essere annegata direttamente
in malta di cemento (1 parte cemento, 3 di sabbia) .

| rubinetti devono essere a vista o in apposite scatole ispezionabili
a tenuta nella parte murata e con coperchio non a tenuta verso
I'ambiente.

Le giunzioni devono essere poste in scatole ispezionabili.

Non si possono installare tubazioni per gas sottotraccia, anche se
in guaina, nel lato esterno degli edifici.

Nelle parti comuni interne all'edificio, le tubazioni devono essere
installate in apposito alloggiamento (canaletta o cavedio).

Non & possibile posare le tubazioni a vista, in diagonale o in obliquo.



D Installazione in manufatti orizzontali esterni

Manufatti orizzontali esterni a cielo aperto possono essere:

- marciapiedi

- cortili soggetti al transito di persone e/o autoveicoli

- manufatti orizzontali esterni con un lato libero per un altezza di
almeno 2,2 m

- giardini esterni dove non si riesca a rispettare la profondita di
interramento

In tali manufatti le tubazioni possono essere posizionate:

- inguaina

- in cunicolo tecnico sotterraneo

- incanaletta incassata

Le tubazioni devono essere posate nei manufatti lasciando

almeno 3omm liberi verso le pareti per consentire gli interventi

manutentivi.

Le tubazioni in multistrato devono essere protette dall'azione dei

raggi UV e da sollecitazioni meccaniche, per esempio canalette

chiuse oppure canaletta grigliata pit guaina.

In alloggiamenti tecnici
asole di servizio

E

»

» canalette

» guaine

» cunicoli

Asole di servizio

Le asole di servizio sono alloggiamenti tecnici che devono avere le

seguenti caratteristiche:

- pareti impermeabili al gas

- permanentemente aerato con aperture alle estremita, di
sezione pari a quella dell'alloggiamento

- l'apertura di aerazione pil bassa deve essere provvista di rete
tagliafiamma

- resistenza al fuoco non minore di quella della struttura (> El 30)

- dotata di sportello diispezione ad ogni piano (sviluppo verticale)

- non compromette I'eventuale compartimentazione antincendio

Lasola di servizio pud essere ad uso esclusivo della tubazione gas
oppure ad uso promiscuo (per es.: tubazioni gas e tubazioni acqua
ma non per sistemi di evacuazione dei prodotti della combustione).

Nel caso di alloggiamento tecnico in cui sono alloggiate pil
tubazioni del gas deve essere prevista una distanza minima tra le
stesse non minore di 20 mm.

Canalette tecniche
Le tubazioni
posate in canaletta (rimovibile ed ispezionabile) sulla parete
esterna perimetrale dell'edificio purche protette dai raggi UV e

multistrato  metallo-plastiche possono essere

da danneggiamenti meccanici (attenzione alle zone di transito
dei mezzi) e devono essere opportunamente segnalate con dei
riferimenti esterni.

La canaletta deve essere realizzata con materiali resistenti agli
agenti atmosferici e la superficie di chiusura, anche se grigliata,
deve essere di tipo rimovibile per permettere, all'occorrenza,
ispezioni e manutenzioni.

Guaine

Utilizzate per:

- Garantire la protezione meccanica della tubazione gas

- Assicurare l'aerazione della tubazione consentendo
I'isolamento della tubazione rispetto altri servizi o ad ambienti
non compatibili

- Conferire resistenza al fuoco

- Attraversamento di locali con pericolo di incendio

- Attraversamento di muri o solai

- Installazione in manufatti orizzontali a cielo libero

- Posa interrata con profondita minore a 6oomm

Cunicolo sotterraneo

Nei casi in cui la profondita d'interramento sia < 6oomm occorre

prevedere un'adeguata protezione meccanica della tubazione gas.

- all'esterno degli edifici per contenere tubazioni gas e altri
servizi

- possono essere fatte in laterizio, o conglomerato cementizio, o
metallo.

- devono garantire un'adeguata protezione meccanica.

- In prossimita di entrata ed uscita dal terreno deve essere
previsto un sistema di sfiato del cunicolo (pozzetto d'ispezione)

@HENCO
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Tipi di gas

| tubi per gas e i raccordi a pressare HENCO sono adatti a:
>  metano

»  propano

»  butano

Per ulteriori informazioni si rimanda alla norma NEN 1078.

Prova di pressione

L'impianto va innanzitutto testato con un colpo di pressione
da 1bar (1000 mbar). Successivamente la pressione viene
abbassata ad una pressione di prova di 100 mbar al di sopra
della pressione d'esercizio. L'impianto viene considerato

a tenuta di gas se non si verifica alcun visibile calo della
pressione per un periodo di 5 minuti. Il calo di pressione va
misurato con un manometro a U.

Attenzione: le indicazioni riportate costituiscono solo
una piccola parte della norma effettiva. Per maggiori
dettagli sulle normative, consultare la NPR 3378-5 e la
NPR-3378-6.

Diagramma e tabella della perdita di pressione per condotte per gas

Proprio come l'acqua, anche il gas perdera energia a

causa dell'attrito contro la parete del tubo. Sulla base del
diagramma della perdita di pressione per il gas & possibile
eseguire un calcolo corretto dell'impianto. Secondo la

NEN 1078, la tubazione deve essere realizzata in modo che
la perdita di pressione non sia superiore alla differenza tra la

pressione d'esercizio e la pressione d'alimentazione minima
necessaria secondo il produttore dell'apparecchio. Per un
impianto a gas domestico, cio significa che la perdita di
pressione totale dal contatore del gas e fino all'apparecchio
puo raggiungere i 250 Pa (2,5 mbar).

Tabelle perdita di pressione
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Tabella perdita di pressione del metano
HENCO GAS tubo multistrato

Pressione atmosferica 1013
Temperatura del gas 12°C
Valore calorico metano 35,17 MJ/m? (potere calorico superiore Paesi Bassi)
Pressione iniziale 30 mbar
@16 220 @26 232 @40
Energia (kWh)|  Portata Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di
m*/h (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione
(Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m)
1 0,10 0,25 0,66 0,0066 0,14 0,21 0,0021 0,09 0,09 0,0009 0,05 0,03 0,0003 0,03 0,01 0,0001
2 0,20 0,50 132 0,0132 0,28 0,42 0,0042 0,18 0,17 0,0017 on 0,06 0,0006 0,07 0,02 0,0002
3 031 0,75 1,98 0,0198 0,42 0,63 0,0063 0,27 026 0,0026 0,16 0,09 0,0009 0,10 0,03 0,0003
4 041 1,01 2,64 0,0264 0,57 0,83 0,0083 036 034 0,0034 0,21 0,12 0,0012 0,13 0,05 0,0005
5 0,51 126 3,29 0,0329 on 1,04 0,0104 0,45 0,43 0,0043 0,27 015 0,0015 0,17 0,06 0,0006
6 0,61 151 395 0,0395 0,85 125 0,0125 0,54 0,51 0,0051 032 0,18 0,0018 0,20 0,07 0,0007
7 0,72 176 4,61 0,0461 099 146 0,0146 0,63 0,60 0,0060 038 0,21 0,0021 0,23 0,08 0,0008
8 0,82 2,01 527 0,0527 113 1,67 0,0167 0,72 0,68 0,0068 0,43 0,24 0,0024 0,27 0,09 0,0009
9 0,92 226 593 0,0593 127 1,88 0,0188 0,81 0,77 0,0077 0,48 027 0,0027 030 0,10 0,0010
10 1,02 252 10,91 0,1091 14 2,08 0,0208 091 0,85 0,0085 0,54 030 0,0030 033 0,12 0,0012
n 113 2,77 12,81 0,1281 1,56 229 0,0229 1,00 0,94 0,0094 0,59 033 0,0033 037 0,13 0,0013
12 123 3,02 14,85 0,1485 1,70 2,50 0,0250 1,09 1,02 0,0102 0,64 036 0,0036 0,40 014 0,0014
3 133 3,27 17,02 0,1702 1,84 4,39 0,0439 118 1 0,0m 0,70 039 0,0039 0,43 0,15 0,0015
14 143 3,52 1931 01931 1,98 4,98 0,0498 127 1,20 0,0120 0,75 0,42 0,0042 0,47 0,16 0,0016
15 154 377 2172 0,2172 2,12 5,60 0,0560 136 128 0,0128 0,80 0,45 0,0045 0,50 0,17 0,0017
6 1,64 4,02 24,26 0,2426 2,26 6,24 0,0624 145 137 0,0137 0,86 0,48 0,0048 0,53 0,18 0,0018
7 1,74 4,28 26,91 0,2691 2.4 692 0,0692 1,54 242 0,0242 091 0,51 0,0051 0,57 0,20 0,0020
18 184 453 29,69 0,2969 2,55 7,62 0,0762 163 2,67 0,0267 0,96 0,54 0,0054 0,60 021 0,0021
19 1,94 478 32,58 0,3258 2,69 836 0,0836 172 292 0,0292 1,02 0,57 0,0057 0,63 022 0,0022
20 2,05 503 35,59 0,3559 2,83 9,12 0,0912 181 319 0,0319 1,07 0,60 0,0060 0,67 0,23 0,0023
21 2,5 528 3871 0,3871 2,97 9,92 0,0992 190 3,46 0,0346 113 1,01 0,0101 0,70 0,24 0,0024
22 225 553 4195 0,4195 31 10,74 0,1074 1,99 3,75 0,0375 118 1,09 0,0109 0,73 0,25 0,0025
23 235 579 4530 0,4530 3,25 1,59 0,1159 2,08 4,04 0,0404 123 1,18 0,0m8 0,76 026 0,0026
24 246 6,04 48,76 0,4876 3,40 12,46 0,1246 217 435 0,0435 1,29 127 0,0127 0,80 0,28 0,0028
25 2,56 6,29 5233 0,5233 3,54 1337 0,1337 226 4,66 0,0466 134 136 0,0136 0,83 029 0,0029
26 2,66 6,54 56,02 0,5602 3,68 14,30 0,1430 235 4,98 0,0498 139 1,45 0,0145 0,86 030 0,0030
27 2,76 6,79 59,81 0,5981 3,82 15,25 0,1525 244 531 0,0531 1,45 154 0,0154 0,90 0,50 0,0050
28 2,87 7,04 6371 0,6371 3,96 16,24 0,1624 2,54 5,65 0,0565 1,50 1,64 0,0164 0,93 0,54 0,0054
29 297 729 67,72 0,6772 4,10 17,25 0,1725 2,63 6,00 0,0600 1,55 174 0,0174 0,96 0,57 0,0057
30 3,07 7,55 71,84 0,7184 4,24 18,29 01829 272 636 0,0636 161 185 0,0185 1,00 0,60 0,0060
31 317 7,80 76,07 0,7607 439 19,35 01935 2,81 673 0,0673 1,66 1,95 0,0195 1,03 0,64 0,0064
32 328 8,05 80,40 0,8040 4,53 20,44 0,2044 290 710 0,0710 171 2,06 0,0206 1,06 0,67 0,0067
33 338 830 84,84 0,8484 4,67 21,56 0,2156 299 749 0,0749 177 217 0,0217 1,10 0,71 0,0071
34 348 8,55 89,38 0,8938 4381 22,70 0,2270 3,08 7,88 0,0788 182 2,28 0,0228 113 0,74 0,0074
35 3,58 8,80 94,03 0,9403 4,95 2387 0,2387 317 829 0,0829 1,88 240 0,0240 116 0,78 0,0078
36 3,68 9,06 98,79 0,9879 509 25,07 0,2507 3,26 870 0,0870 193 252 0,0252 1,20 0,82 0,0082
37 379 931 103,64 1,0364 524 26,28 0,2628 335 9,12 0,0912 1,98 2,64 0,0264 123 0,86 0,0086
38 3,89 9,56 108,60 1,0860 538 2753 0,2753 344 9,55 0,0955 2,04 276 0,0276 126 0,90 0,0090
39 3,99 9,81 13,67 11367 552 28,80 0,2880 3,53 9,98 0,0998 2,09 2,89 0,0289 130 0,94 0,0094
40 4,09 10,06 118,83 1,1883 5,66 30,09 0,3009 3,62 10,43 0,1043 204 3,01 0,0301 133 0,98 0,0098
4 4,20 10,31 124,10 1,2410 580 3141 03141 371 10,88 0,1088 220 315 0,0315 136 1,02 0,0102
42 430 10,56 129,47 1,2947 594 32,76 03276 3,80 n3s 0,1135 225 328 0,0328 1,40 1,06 0,0106
43 4,40 10,82 134,95 1,3495 6,08 3413 03413 3,89 11,82 0,1182 230 341 0,0341 143 m 0,01m
44 4,50 1,07 140,52 1,4052 6,23 35,52 0,3552 3,98 1229 0,1229 236 3,55 0,0355 1,46 15 0,0m5
45 4,61 n32 146,19 1,4619 637 36,94 03694 4,07 12,78 0,1278 24 3,69 0,0369 1,50 1,20 0,0120
46 47 11,57 151,97 15197 6,51 3838 0,3838 417 13,28 0,1328 2,46 3,83 0,0383 153 1,24 0,0124
47 4,81 11,82 157,85 1,5785 6,65 39,85 0,3985 4,26 13,78 0,1378 252 398 0,0398 1,56 129 0,0129
43 491 12,07 163,82 1,6382 6,79 4134 0,4134 435 14,29 0,1429 2,57 42 0,0412 1,60 134 0,0134
49 502 1233 169,90 1,6990 693 42,85 0,4285 4,44 14,81 0,1481 2,63 427 0,0427 1,63 139 0,0139
50 512 12,58 176,07 17607 7,07 4439 0,4439 4,53 1534 0,1534 2,68 4,42 0,0442 1,66 143 0,0143
51 522 12,83 182,34 18234 722 45,96 0,4596 4,62 15,88 0,1588 273 4,57 0,0457 1,70 148 0,0148
52 532 13,08 188,72 1,8872 736 47,54 0,4754 47 16,42 0,1642 2,79 4,73 0,0473 173 153 0,0153
53 543 1333 19519 19519 750 49,16 0,4916 4,80 16,97 0,1697 2,84 4,89 0,0489 1,76 158 0,0158
54 553 13,58 20176 2,0176 7,64 50,79 0,5079 4,89 17,53 0,1753 2,89 5,05 0,0505 1,80 1,64 0,0164
55 563 13,83 208,42 2,0842 778 52,45 0,5245 4,98 18,10 0,1810 2,95 521 0,0521 183 1,69 0,0169
56 573 14,09 21519 2,519 792 5413 0,5413 507 18,68 0,1868 3,00 538 0,0538 1,86 174 0,0174
57 583 1434 222,05 2,2205 8,06 55,84 0,5584 516 19,26 0,1926 3,05 5,54 0,0554 1,90 179 0,0179
58 594 14,59 229,01 2,2901 821 57,57 0,5757 525 19,85 0,1985 3n 571 0,0571 193 185 0,0185
59 6,04 14,84 236,07 23607 835 59,32 0,5932 534 20,45 0,2045 3,16 588 0,0588 196 190 0,0190
60 6,14 15,09 24322 24322 8,49 6110 0,610 543 21,06 0,2106 321 6,06 0,0606 2,00 1,96 0,0196
61 6,24 15,34 250,48 2,5048 8,63 62,90 0,6290 552 21,68 0,2168 327 6,23 0,0623 2,03 2,02 0,0202
62 635 15,60 257,82 2,5782 8,77 64,72 0,6472 5,61 2230 0,2230 332 6,41 0,0641 2,06 2,07 0,0207
63 645 15,85 26527 26527 891 66,56 0,6656 570 22,93 0,2293 338 6,59 0,0659 210 213 0,0213
64 6,55 16,10 27281 27281 9,06 68,43 0,6843 580 2357 0,2357 3,43 6,77 0,0677 213 219 0,0219
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216 @20 @26 @32 @40
Energia (kWh)|  Portata Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di
m*/h (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione
(Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m)
65 6,65 16,35 280,44 2,8044 9,20 70,33 0,7033 5,89 24,22 0,2422 3,48 6,95 0,0695 2,6 2,25 0,0225
66 6,76 16,60 288,18 2,8818 9,34 72,24 07224 598 24,87 0,2487 354 714 0,0714 2,20 231 0,0231
67 6,86 16,85 296,00 2,9600 9,48 74,18 0,7418 6,07 2553 0,2553 359 733 0,0733 2,23 2,37 0,0237
68 6,96 17,10 303,93 3,0393 9,62 76,14 0,7614 6,16 26,20 0,2620 3,64 752 0,0752 2,26 243 0,0243
69 7,06 1736 31,95 3195 9,76 7812 0,7812 6,25 26,88 0,2688 3,70 71 0,0771 2,29 2,49 0,0249
70 77 17,61 320,06 3,2006 9,90 80,13 0,8013 6,34 27,56 0,2756 375 791 0,0791 233 2,55 0,0255
7 727 17,86 328,27 3,2827 10,05 826 0,8216 6,43 2826 0,2826 3,80 8,10 0,0810 236 2,62 0,0262
72 737 i8n 336,57 3,3657 10,19 84,21 0,8421 6,52 28,96 0,2896 3,86 830 0,0830 239 2,68 0,0268
73 747 18,36 344,97 3,4497 10,33 86,29 0,8629 6,61 29,66 0,2966 391 8,50 0,0850 2,43 2,75 0,0275
74 7,57 18,61 353,46 3,5346 10,47 88,38 0,8838 6,70 30,38 0,3038 396 871 0,0871 2,46 281 0,0281
75 7,68 18,86 362,05 3,6205 10,61 90,50 0,9050 6,79 3110 0,310 4,02 891 0,0891 2,49 2,88 0,0288
76 7,78 19,12 370,73 3,7073 10,75 92,65 0,9265 6,88 31,83 03183 4,07 9,12 0,0912 253 2,94 0,0294
77 7,88 19,37 379,50 3,7950 10,89 94,81 0,9481 6,97 32,57 0,3257 4,13 933 0,0933 2,56 3,01 0,0301
78 798 19,62 388,37 3,8837 1,04 97,00 0,9700 7,06 3331 0,3331 4,18 9,54 0,0954 2,59 3,08 0,0308
79 8,09 19,87 397,34 39734 n8 99,21 0,9921 75 34,07 0,3407 4,23 9,76 0,0976 2,63 315 0,0315
80 819 20,12 406,39 4,0639 n32 101,44 1,0144 724 34,83 0,3483 429 9,97 0,0997 2,66 322 0,0322
81 829 20,37 415,54 41554 1,46 103,70 1,0370 733 3559 0,3559 434 10,19 0,1019 2,69 329 0,0329
82 839 20,63 424,79 4,2479 1,60 105,97 1,0597 743 36,37 0,3637 439 10,41 0,041 2,73 336 0,0336
83 8,50 20,88 434,12 43412 n74 108,27 1,0827 752 3705 0,3715 4,45 10,63 0,1063 2,76 343 0,0343
84 8,60 2113 443,55 4,4355 1,88 10,59 11059 761 3794 0,3794 4,50 10,86 0,1086 2,79 3,50 0,0350
85 8,70 21,38 453,08 4,5308 12,03 12,94 11294 7,70 38,74 0,3874 4,55 1,08 008 2,83 357 0,0357
86 8,80 21,63 462,69 4,6269 12,17 1530 11530 7,79 39,54 0,3954 4,61 n3 on31 2,86 3,64 0,0364
87 891 21,88 472,40 4,7240 12,31 17,69 11769 7,88 40,36 0,4036 4,66 1,54 0ons4 2,89 372 0,0372
88 9,01 22,13 482,20 4,8220 12,45 120,10 1,2010 797 M7 0,4117 4,72 n77 onzz 293 3,79 0,0379
89 on 22,39 492,10 4,9210 12,59 122,53 12253 8,06 42,00 0,4200 4,77 12,01 0,1201 2,96 3,87 0,0387
90 9.21 22,64 502,09 50209 1273 124,98 1,2498 8,15 42,84 0,4284 4,82 12,24 01224 2,99 394 0,0394
N 9,31 22,89 512,17 51217 12,88 127,46 12746 824 43,68 0,4368 4,88 12,48 01248 3,03 4,02 0,0402
92 9,42 2314 522,34 52234 13,02 129,96 12996 833 44,52 0,4452 4,93 12,72 01272 3,06 4]0 0,0410
93 9,52 2339 532,60 53260 136 132,48 13248 8,42 4538 0,4538 4,98 12,96 01296 3,09 417 0,0417
94 9,62 23,64 542,96 54296 13,30 135,02 13502 8,51 46,24 0,4624 504 1321 01321 313 4,25 0,0425
95 9,72 23,90 553,41 55341 13,44 137,58 13758 8,60 471 047 509 13,46 0,1346 316 433 0,0433
96 9,83 245 563,95 5,6395 13,58 140,17 1,4017 8,69 4799 0,4799 514 13,70 01370 319 4.4 0,0441
97 9,93 24,40 574,58 5,7458 13,72 142,77 1,4277 8,78 48,88 0,4888 520 13,95 0,1395 323 4,49 0,0449
98 10,03 24,65 585,30 5,8530 13,87 145,40 1,4540 8,87 49,77 0,4977 525 14,21 01421 326 4,57 0,0457
99 10,13 2490 596,12 59612 14,01 148,05 1,4805 896 50,67 0,5067 530 14,46 0,1446 329 4,65 0,0465
100 10,24 2515 607,02 6,0702 1415 150,72 15072 9,06 51,57 0,5157 536 14,72 01472 333 4,73 0,0473
101 10,34 2540 618,02 6,1802 14,29 153,42 15342 9,15 52,49 0,5249 541 14,98 0,1498 336 4,82 0,0482
102 10,44 25,66 629,11 6,2911 14,43 156,13 15613 9,24 53,41 0,5341 547 15,24 01524 339 4,90 0,0490
103 10,54 2591 640,29 6,4029 14,57 158,87 1,5887 933 54,34 0,5434 5,52 15,50 0,1550 343 4,98 0,0498
104 10,65 26,16 651,56 6,5156 14,7 161,63 1,6163 9,42 55,27 0,5527 5,57 15,76 01576 346 5,07 0,0507
105 10,75 26,41 662,93 6,6293 14,86 164,41 1,6441 9,51 56,21 0,5621 563 16,03 0,1603 349 515 0,0515
106 10,85 26,66 674,38 6,7438 15,00 167,21 1,6721 9,60 57,16 0,5716 5,68 16,30 0,1630 353 524 0,0524
107 10,95 2691 685,93 6,8593 1514 170,03 1,7003 9,69 5812 0,5812 573 16,57 0,1657 356 532 0,0532
108 1,05 27,17 697,56 6,9756 15,28 172,87 17287 9,78 59,08 0,5908 579 16,84 0,1684 359 541 0,0541
109 n16 27,42 709,29 7,0929 15,42 17574 17574 9,87 60,05 0,6005 584 wn o m 3,63 5,50 0,0550
no n.26 27,67 2n 7.2m 15,56 178,63 17863 9,96 61,03 0,6103 589 1739 01739 3,66 5,59 0,0559
m n36 27,92 733,02 73302 15,71 181,54 18154 10,05 62,01 0,6201 595 17,67 01767 3,69 5,68 0,0568
n2 1,46 2817 745,02 7,4502 15,85 184,47 1,8447 10,14 63,01 0,6301 6,00 17,95 01795 373 576 0,0576
3 1,57 2842 7571 75M 15,99 187,42 18742 10,23 64,01 0,6401 6,05 18,23 01823 3,76 585 0,0585
n4 n,67 28,67 769,29 7,6929 16,13 190,39 1,9039 10,32 65,01 0,6501 6,11 18,51 0,1851 379 595 0,0595
ns 77 2893 781,56 78156 16,27 193,38 19338 10,41 66,02 0,6602 6,16 18,80 0,1880 382 6,04 0,0604
ne n.87 29,18 793,92 79392 16,41 196,40 19640 10,50 67,04 0,6704 6,22 19,09 0,1909 3,86 6,13 0,0613
n 1,98 29,43 806,37 8,0637 16,55 199,44 19944 10,59 68,07 0,6807 6,27 19,38 01938 389 6,22 0,0622
n8 12,08 29,68 818,91 81891 16,70 202,49 2,0249 10,69 69,1 0,691 6,32 19,67 0,1967 392 6,31 0,0631
19 12,18 2993 831,54 83154 16,84 205,57 2,0557 10,78 70,15 0,7015 6,38 19,96 01996 396 6,41 0,0641
120 12.28 30.18 844.27 8.4427 16.98 208.67 2.0867 10.87 720 0712 6.43 2026 0.2026 399 6,50 0,0650
21 1239 3044 857.08 85708 17.12 21179 2m79 10.96 72.25 07225 6.48 20.56 0.2056 4,02 6,60 0,0660
122 12.49 30.69 869.98 8.6998 17.26 21494 21494 n.05 7331 0.7331 6.54 20.86 0.2086 4,06 6,69 0,0669
123 12.59 30.94 882.97 8.8297 17.40 21810 2181 ni4 74.38 0.7438 6.59 2176 0.216 4,09 6,79 0,0679
124 12,69 3119 896,05 8,9605 17,54 221,29 2,2129 n23 7546 0,7546 6,64 21,46 0,2146 412 6,88 0,0688
125 12,79 3144 909,23 9,0923 17,69 224,49 2,2449 n32 76,54 0,7654 6,70 2,77 0,2177 4,16 6,98 0,0698
126 12,90 31,69 922,49 9,2249 17,83 227,72 22772 n4 77,63 0,7763 6,75 22,07 0,2207 4,19 7,08 0,0708
127 13,00 3194 935,84 9,3584 17,97 230,97 23097 11,50 78,73 0,7873 6,80 2238 0,2238 4,22 718 0,0718
128 1310 32,20 949,28 9,4928 181 23423 23423 1,59 79,83 0,7983 6,86 22,69 0,2269 426 728 0,0728
129 13,20 3245 962,81 9,6281 18,25 237,52 23752 1,68 80,94 0,8094 6,91 23,01 0,2301 429 738 0,0738
130 1331 32,70 976,43 9,7643 18,39 240,84 2,4084 n77 82,06 0,8206 6,97 2332 0,2332 432 7,48 0,0748
131 B4 32,95 990,14 9,9014 18,53 2447 2,4417 .86 8318 0,8318 7,02 23,64 0,2364 436 7,58 0,0758
132 13,51 3320 1003,94 10,0394 18,68 247,52 2,4752 1,95 8432 0,8432 7,07 23,96 0,2396 439 7,68 0,0768




216 220 @26 @32 @40
Energia (kWh)|  Portata Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di Velocita Perdita di Perdita di
m3/h (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione (m(n)/s) pressione pressione
(Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m) (Pa/m) (mbar/m)
133 13,61 3345 1017,82 10,1782 18,82 250,89 25089 12,04 85,45 0,8545 73 24,28 0,2428 4,42 7,78 0,0778
134 13,72 3371 1031,80 10,3180 18,96 254,29 25429 12213 86,60 0,8660 718 24,60 0,2460 4,46 7,88 0,0788
135 13,82 33,96 1045,87 10,4587 19,10 257, 2,511 12,22 87,75 08775 723 24,92 0,2492 4,49 7,99 0,0799
136 1392 3421 1060,02 10,6002 19,24 261,14 26114 1232 88,91 0,8891 729 2525 0,2525 4,52 8,09 0,0809
137 14,02 34,46 1074,27 10,7427 19,38 264,60 2,6460 24 90,08 0,9008 734 25,58 0,2558 4,56 819 0,0819
138 1413 347 1088,60 10,8860 19,53 268,08 2,6808 12,50 91,25 0,9125 739 2591 0,2591 459 830 0,0830
139 14,23 34,96 103,03 11,0303 19,67 271,58 2,7158 12,59 92,43 0,9243 745 26,24 0,2624 4,62 840 0,0840
140 1433 3521 m7,54 1754 19,81 2750 2,7510 12,68 93,62 0,9362 7,50 26,57 0,2657 4,66 8,51 0,0851
141 14,43 35,47 113214 13214 19,95 278,64 2,7864 12,77 94,81 0,9481 7,55 26,91 0,2691 4,69 8,62 0,0862
142 14,54 3572 146,83 11,4683 20,09 282,20 28220 12,86 96,01 0,9601 7,61 27,24 0,2724 4,72 872 0,0872
143 14,64 3597 161,61 16161 20,23 285,78 2,8578 12,95 9722 09722 7,66 27,58 0,2758 4,76 8383 0,0883
144 14,74 36,22 176,48 11,7648 2037 289,38 2,8938 13,04 98,43 0,9843 772 2792 0,2792 479 894 0,0894
145 14,84 36,47 191,43 11,9143 20,52 293,01 29301 13,13 99,65 0,9965 771 28,27 0,2827 4,82 9,05 0,0905
146 14,94 36,72 1206,48 12,0648 20,66 296,65 2,9665 13,22 100,88 1,0088 782 28,61 0,2861 4,86 9,16 0,0916
147 15,05 36,98 122161 12,2161 20,80 300,32 3,0032 1331 102n 1,021 7,88 28,96 0,2896 4,89 927 0,0927
148 15,15 37,23 1236,83 12,3683 20,94 304,00 3,0400 13,40 103,35 1,0335 7,93 2931 0,2931 4,92 938 0,0938
149 15,25 37,48 125215 12,5215 21,08 307,71 3,0771 13,49 104,60 1,0460 798 29,66 0,2966 4,96 9,49 0,0949
150 1535 37,73 1267,55 12,6755 2122 31,44 31144 13,58 105,86 1,0586 8,04 30,01 0,3001 4,99 9,60 0,0960
151 15,46 37,98 1283,03 12,8303 2136 315,19 31519 13,67 107,12 1,0712 8,09 30,36 03036 5,02 9,72 0,0972
152 15,56 3823 129861 12,9861 2151 31896 3,1896 13,76 108,39 1,0839 814 30,72 03072 5,06 9,83 0,0983
153 15,66 38,48 1314,28 13,1428 21,65 32275 3,2275 13,85 109,66 1,0966 820 31,08 0,3108 5,09 9,94 0,0994
154 1576 38,74 1330,03 13,3003 2179 326,56 3,2656 13,95 110,94 1,094 8,25 31,44 0,3144 512 10,06 0,1006
155 15,87 38,99 1345,87 13,4587 2193 330,39 3,3039 14,04 n2,23 11223 831 31,80 0,3180 516 10,17 0,1017
156 15,97 39,24 1361,80 13,6180 22,07 334,24 33424 1413 13,53 11353 836 3276 03216 519 10,29 0,1029
157 16,07 39,49 1377,82 13,7782 221 33811 3,381 1422 n4,83 11483 841 32553 03253 522 10,40 0,1040
158 16,17 39,74 139393 13,9393 2236 342,00 3,4200 1431 116,14 11614 847 32,90 03290 5,26 10,52 0,1052
159 16,28 39,99 1410,12 14,1012 22,50 34591 3,4591 14,40 n7,45 1,1745 852 33,26 03326 529 10,64 0,1064
160 16,38 40,25 1426,41 14,2641 22,64 349,85 3,4985 14,49 18,77 11877 8,57 33,64 0,3364 532 10,75 0,1075
161 16,48 40,50 144278 14,4278 22,78 353,80 3,5380 14,58 120,10 12010 8,63 34,01 0,3401 535 10,87 0,1087
162 16,58 40,75 1459,24 14,5924 22,92 357,78 35778 14,67 121,44 1,2144 8,68 34,38 0,3438 539 10,99 0,1099
163 16,68 41,00 147579 14,7579 23,06 361,77 36177 14,76 122,78 12278 873 34,76 03476 542 mn omm
164 16,79 41,25 1492,42 14,9242 2320 365,79 3,6579 14,85 124,13 1,2413 8,79 3514 03514 545 123 0123
165 16,89 41,50 1509,15 15,0915 2335 369,82 3,6982 14,94 12549 1,2549 8384 35,52 0,3552 549 1135 0,135
166 16,99 4175 152596 15,2596 23,49 373,88 3,7388 15,03 126,85 1,2685 8,89 35,90 03590 552 11,47 01147
167 17,09 42,01 1542,86 15,4286 23,63 377,95 3,7795 1512 128,22 12822 895 36,28 0,3628 5,55 1,59 059
168 17,20 42,26 1559,85 15,5985 2377 382,05 3,8205 15,21 129,59 1,2959 9,00 36,67 0,3667 559 n72 0,1172
169 17,30 42,51 1576,92 15,7692 2391 386,17 3,8617 15,30 130,98 1,3098 9,06 37,06 03706 5,62 N84 0,1184
170 17,40 42,76 1594,09 15,9409 24,05 390,31 3,9031 15,39 132,37 13237 9n 37,44 03744 5,65 1,96 0,1196
7 17,50 43,01 161134 16,1134 24719 394,47 3,9447 15,48 133,76 13376 9,16 37,84 03784 5,69 12,09 0,1209
172 17,61 43,26 1628,68 16,2868 2434 398,64 3,9864 15,57 135,16 13516 9,22 3823 03823 572 12,21 01221
73 il 43,52 1646,10 16,4610 2448 402,84 4,0284 15,67 136,57 1,3657 9.27 38,62 0,3862 575 1234 0,1234
174 17,81 4377 1663,62 16,6362 24,62 407,06 4,0706 1576 137,99 13799 932 39,02 0,3902 579 12,46 0,1246
75 79 44,02 1681,22 16,8122 24,76 4,30 41130 15,85 139,41 13941 9,38 39,42 0,3942 582 12,59 0,1259
176 18,02 44,27 169891 16,9891 24,90 415,56 4,1556 15,94 140,84 1,4084 943 39,82 0,3982 585 12,71 0127
177 1812 4452 1716,69 17,1669 25,04 419,84 4,1984 16,03 142,28 14228 948 40,22 0,4022 589 12,84 0,1284
178 18,22 4477 1734,55 17,3455 25,18 424,15 4,2415 16,12 14372 14372 9,54 40,62 0,4062 592 12,97 0,1297
79 1832 45,02 1752,51 17,5251 2533 428,47 4,2847 16,21 14517 1,4517 9,59 41,03 0,4103 595 13,10 0,1310
180 18,42 45,28 1770,55 17,7055 25,47 432,81 43281 16,30 146,62 1,4662 9,64 41,44 0,4144 599 13,23 0,1323
181 18,53 45,53 1788,68 17,8868 2561 437,17 4377 16,39 148,09 1,4809 9,70 41,85 0,4185 6,02 1336 0,1336
182 18,63 45,78 1806,89 18,0689 2575 441,55 4,4155 16,48 149,56 1,4956 9,75 42,26 0,4226 6,05 13,49 01349
183 1873 46,03 1825,20 18,2520 2589 44595 4,4595 16,57 151,03 1,5103 9,81 42,67 0,4267 6,09 13,62 0,1362
184 18,83 46,28 1843,59 18,4359 26,03 450,38 4,5038 16,66 152,51 1,5251 9,86 43,08 0,4308 6,12 13,75 0,1375
185 1894 46,53 1862,06 18,6206 26,18 454,82 4,5482 16,75 154,00 1,5400 9,91 43,50 0,4350 6,15 13,88 0,1388
186 19,04 46,79 1880,63 18,8063 26,32 459,28 4,5928 16,84 155,50 1,5550 9,97 43,92 04392 6,19 14,01 0,1401
187 1914 47,04 1899,28 18,9928 26,46 463,77 4,6377 16,93 157,00 1,5700 10,02 44,34 0,4434 6,22 14,15 0,1415
188 19,24 47,29 1918,02 19,1802 26,60 468,27 4,6827 17,02 158,51 1,5851 10,07 44,76 0,4476 6,25 14,28 0,1428
189 19,35 47,54 1936,85 19,3685 26,74 472,79 47279 mn 160,02 1,6002 10,13 4518 0,4518 6,29 1441 0,441
190 19,45 47,79 195577 19,5577 26,88 47734 47734 17,20 161,55 1,6155 10,18 45,61 0,4561 632 14,55 0,1455
191 19,55 48,04 197477 19,7477 27,02 481,90 48190 17,30 163,08 1,6308 10,23 46,04 0,4604 635 14,68 0,1468
192 19,65 48,29 1993,86 19,9386 27,17 486,49 48649 17,39 164,61 1,6461 10,29 46,46 0,4646 639 14,82 0,1482
193 19,76 48,55 2013,03 20,1303 2731 491,09 49109 17,48 166,15 1,6615 10,34 46,90 0,4690 6,42 14,96 0,1496
194 19,86 48,80 203230 20,3230 27,45 495,72 4,9572 17,57 167,70 1,6770 10,39 4733 0,4733 6,45 15,09 0,1509
195 19,96 49,05 2051,65 20,5165 27,59 500,36 50036 17,66 169,26 16926 10,45 4776 0,4776 6,49 15,23 01523
196 20,06 4930 2071,09 20,7109 21,73 505,03 5,0503 17,75 170,82 1,7082 10,50 48,20 0,4820 6,52 15,37 0,1537
197 20,16 49,55 2090,61 20,9061 27,87 509,71 50971 17,84 172,38 17238 10,56 48,64 0,4864 6,55 15,51 0,1551
198 20,27 49,80 210,22 211022 28,01 514,42 51442 17,93 173,96 1,7396 10,61 49,08 0,4908 6,59 15,65 0,1565
199 2037 50,06 2129,92 21,2992 2816 519,14 51914 18,02 175,54 1,7554 10,66 49,52 0,4952 6,62 15,79 0,1579
200 20,47 50,31 214971 21,4971 2830 523,89 52389 181 177,13 17713 10,72 49,96 0,4996 6,65 1593 0,1593
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S OO 1 TUBI

Panoramica coefficiente di perdita (valori zeta)

Un liquido perde energia non solo quando scorre

attraverso un tubo, ma anche quando cambia direzione,

dovendo vincere una resistenza maggiore.

La tabella sottostante offre una panoramica dei

coefficienti di perdita dei vari accessori e il numero di

metri di tubo corrispondenti.

Valori Zeta*

@16 @20 @26 @32 @40
. o R —
Gomito 90 ﬂU:' zeta 219 2] 93 63 6]
m 6,3 5 51 48 6,2
. -
Gomito 45° fj:l zeta 26
m 2,6
Elemento di
collegamento zeta 79 38 29 17 13
dritto -
C T
m 23 15 1,6 13 13
-
Elemento zeta 81 4] 3,2 19 17
aT
m 23 17 17 14 1,8
-
. I l b zeta 228 128 10,7 7 67
m 6,5 53 58 52 6,8

Valori Zeta*

@20- @26- @26~ @32- @32~ @40- @40- @40-
@16-@20 @16-026  @20-@26 @20-@32 P26-@32  @16-@40  B26-@40  B32-B40
ElementoaT zeta 4 27 28 15 16 16 15 17
riduttore
m 17 15 15 11 12 17 15 18
I I “ | zeta 405 753 201 495 172 na 3 1538
l m 166 408 109 373 B na 49 16

Valori Zeta*

216~ @20- 26~ @32-
@20-@16  @26-B20 B32-026  P40-@32
IE/I\ir;;igtrgfoIe i zeta 84 42 29 24
H m 24 17 16 18
I =T~ zeta 386 20 17 3]
l mo 159 109 129 133
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Valori Zeta*

@20- @20- @26~ @26~ @26~ @32- @40- @40- @40- @26~ @26~
?16-@16  @20-@16  @20-@20 P26-Pl6  @P26-P20  P26-@26  P32-@32  P40-P26 P4A0-@32  P16-@20  B20-D16

Elemento
aT doppio zeta 16,4 16,4 72 436 6,5 53 38 14,5 3,7 74 423
riduttore
m 6,7 6,7 39 236 35 4 39 14,7 37 4 229
zeta 36,6 12,6 196 10,1 12,7 173 147 6,2 6,4 82,3 344
m 5 52 10,6 55 6,9 13 143 6,3 6,5 44,6 18,7
@26 @32- @40- @40- @50~ @50~ @50~

@20-016  @20-@26 @20-@32 @26-@32 @20-@40 @26-@40  @32-@40

zeta 423 55 35 38

m 229 4,2 36 38

zeta 344 46,8 n34 40,6

1 |41

Valori Zeta*

@161/2" @20-1/2" @20-3/4" @26-3/4"
Supporto a
parete zeta 193 94 1371 7
D
m 55 39 54 338
@16:1/2™-@16  $201/2™@20
Doppio
supporto a / zeta 379 259
parete
m 10,9 10,6
zeta 235 10,3
\ m 6,7 472
?20-216 ?26-016 ?26-720 ?32-920 @32-026 @40-P26  @40-732
Riduttore =i 187 399 73 179 59 14,2 34
C Thr——
m 77 21,6 4 134 45 14,4 35

* Tubo multistrato GAS Henco
Pressione atmosferica 1013 Potere calorifico del gas naturale 35,17 M)//m?
Temperatura gas 12°C Pressione di precario iniziale 30 mbar

HEN
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1.2 TUBIIN POLIETILENE RETICOLATO

HENCO 5L PE-Xc
Generale

Il tubo in polietilene reticolato HENCO 5L PE-Xc & composto
da cinque strati. Uno strato interno ed uno esterno in
polietilene ad alta densita reticolato a fasci di elettroni. In
mezzo ad essi si trova una barriera antiossigeno in EVOH
conforme alla DIN 4726 per cui questo tubo pud essere usato
in applicazioni da riscaldamento. | tre diversi strati sono legati
tra loro mediante due strati di collegamento omogenei di alta
qualita.

Per una spiegazione dettagliata della reticolazione, vedi pag. 7.

HENCO 5L PE-Xc CON GUAINA

Vedi pag. 24 per le specifiche della guaina

HENCO

tubo interno in polietilene
reticolato con fasci di elettroni
PE-Xc) estruso da
granulati di
polietilene
ad alta densita

strato adesivo di alta qualita per
un collegamento omogeneo tra la
barriera antiossigeno in EVOH ed
il tubo interno in PE-Xc.

Barriera antiossigeno in EVOH
conforme alla DIN 4726

strato adesivo di alta qualita per
un collegamento omogeneo tra la
barriera antiossigeno in EVOH ed

il tubo esterno in PE-Xc.

' J==\ estruso da
o ranulati di
" polietilene
<
X -

tubo esterno in polietilene reticolato
con fasci di elettroni (PE-Xc)

ad alta densita




Caratteristiche tecniche del tubo in polietilene reticolato HENCO 5L PE-Xc

Profilo tecnico del tubo in polietilene reticolato HENCO 5L PE-Xc

Diametro esterno (mm) 12 14 16 17 18 20 25 32
Diametro interno (mm) 8 10 12 13 14 16 20,4 26,2
Spessore parete (mm) 2 2 2 2 2 2 23 29
Temperatura d'esercizio max (°C) 95 95 95 95 95 95 95 95
Classe di applicazione (ISO 10508) 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5 2-4-5
Pressione d'esercizio max (bar) In base alla classe di applicazione e alle dimensioni (vedi tabella DIN EN ISO 15875-2)
Coefficiente di conduttivita termica (W/mk) 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36
Coefficiente di dilatazione lineare (mm(mK) 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
Rugosita superficiale tubo interno (p) 7 7 7 7 7 7 7 7
Permeabilita all'ossigeno DIN 4726 (g/m?*/giorno) <0/ <0] <0/ <0] <0] <0] <0] <0]
Grado di reticolazione (%) 60 60 60 60 60 60 60 60
Peso (kg/m) 0,065 0,086 0,088 0,091 0,095 onrz 0,172 0,274
Portata (I/m) 0,050 0,079 0113 0,133 0,154 0,201 0,327 0,539

Tabella classe di applicazione (DIN EN ISO 15875-1)

Tabella classe di applicazione (DIN EN 1SO 15875-1)

T T
D max mal
Classe Qi applica- Tempo * Tempo Tempo Applicazioni d'uso tipiche
zione °C anni °C anni °C h

1 60 49 80 1 95 100 Fornitura di calore (60°C)
2¢ 70 49 80 1 95 100 Fornitura di calore (70°C)

20+ 2,5 Riscaldamento a pavimento e radiatori a bassa
40 40+ 20 70 2,5 100 100 temperatura

60 25

20+ 14 Radiatori ad alta temperatura
50 60+ 25 90 1 100 100

80 10

N.B. Per valori Td, Tmax en Tmal superiori alla tabella, non trova applicazione la norma internazionale.

a Ogni paese pud optare per classe 10 classe 2 in conformita alla normativa nazionale.

b Qualora compaia pit di 1temperatura di progetto per una qualsiasi classe, i tempi devono essere sommati. "+" nella tabella indica un profilo della tempe-
ratura indicata su un determinato periodo (ad es. il profilo di temperatura di progetto per 50 anni per la classe 5 & 20°C per 14 anni, seguiti da 60°C per 25
anni, 80°C per 10 anni, 90°C per 1anno e 100°C per 100 ore).

Tabella DIN EN ISO 15875-2

Tabella pressione d'esercizio massima 5L, 3L, 1L PE-Xc (DIN EN 1SO 15875-2)

Classe di applicazione D12 x2 D14 x 2 D16 x 2 @17 x 2 D18 x 2 @20x 2 @25x%x 2,3 @32x29
1 10 10 10 8 8 6 6
2 10 10 10 8 6 6 6
4 10 10 10 10 8 8 8
5 10 10 8 8 6 6 6

Valore espresso in bar.

10
8
10
8
@HENCO 39



TUBI E RACCORDI A PRESSARE HENCO
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2.1 RACCORDI A PRESSARE HENCO STANDARD

Speciale anello di posizionamento
per il corretto inserimento del
raccordo a pressare nella ganascia.

Tecnica
La bussola & dotata di 3
fori per controllare il corretto
posizionamento del tubo

O-ring flessibile in EPDM
esclusivamente per acqua

Corpo del raccordo in PVDF* Bussola pressare in acciaio inox

DZR: ottone resistente alla corrosione

* Materiale sintetico di alta qualita

PVDF Il PVDF & impiegato in:

| raccordi a pressare in materiale plastico sono realizzati per »  impianti di acqua potabile

mezzo di presse ad iniezione in PVDF (polivinildenfluoruro)*. »  impianti di riscaldamento (collegamenti di radiatori /
Il PVDF offre all'utente una combinazione di caratteristiche riscaldamento a pavimento)

unica: »  impianti per gas interni

»  eccellente forza e durezza meccanica »  industria chimica (grazie alla buona resistenza chimica e

»  elevata resistenza all'usura alle proprieta termomeccaniche)

»  enorme flessibilita: curvatura fino a 10° > settori dei cavi (grazie alla resistenza al fuoco e

»  eccezionale resistenza all'invecchiamento termico alle basse emissioni di fumi)

»  straordinaria resistenza alle temperature estreme: »  settore alimentare (grazie alla purezza a alla qualita della
da -40°C a +150°C superficie)

»  elevata purezza

»  nessun assorbimento d'acqua Il PVDF ha qualita estremamente positive, soprattutto se

»  eccellente resistenza chimica contro le sostanze ed confrontate ai sistemi in metallo:
i solventi pil aggressivi - € resistente alla corrosione;

»  fisiologicamente innocuo, approvato per il contatto - la parete estremamente liscia ostacola la formazione di depositi
con alimenti, acqua potabile ed il settore medico di calcare nel raccordo;

) - ha migliori caratteristiche acustiche;

Il PVDF & una sostanza sintetica utilizzata per una - esclude qualsiasi potenziale inquinamento dell'acqua;

varieta di applicazioni della vita quotidiana, che gia da - € piu leggero ed economico dei raccordi metallici.

oltre 30 anni ha dimostrato le proprie qualita in diversi campidi ~ OTTONE

applicazione. Il materiale plastico dei raccordi Henco & il PVDF; gli inserti

(filetto maschio o femmina) sono in ottone CW617N o
CW602N (DZR: resistente alla dezincificazione).
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Rilevamento perdite (LBP)

| raccordi a pressare in materiale plastico HENCO sono
realizzati in modo tale da accorgersi immediatamente se ci si
¢ dimenticati di pressare durante I'assemblaggio.

La pressatura del raccordo ha una doppia funzione:
»  serraggio dell'O-ring
»  fissaggio del raccordo al tubo

Non pressato
Se il raccordo non € pressato, iniziera a perdere ad una

pressione di 0,5 bar sul sistema. Eventuali errori vengono
dunque individuati per tempo (durante la pressurizzazione di
collaudo dell'impianto), prevenendo cosi successivi danni da
perdite.

* fino al diametro 26.

Non pressato in posizione corretta

Se la ganascia non viene posizionata correttamente sul
raccordo, il manicotto non sara correttamente pressato
sull'O-ring. Anche in questo caso, il raccordo iniziera a perdere
durante la pressurizzazione finale dell'impianto.

Utensili di pressatura non funzionanti

Se l'utensile di pressatura non funziona correttamente
(pressatura insufficiente), il raccordo iniziera a perdere durante
il collaudo finale. Se ne deduce che, oltre al rilevamento delle
perdite, si puo parlare anche di controllo della pressatura.

PRESSCHECK1432
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Istruzioni strumento di misurazione PRESSCHECK

1. Controllare il diametro del raccordo a 2. Cercare il diametro corrispondente 3. Inserire la cavita corrispondente
pressare. sull'apparecchio di misurazione. dell'apparecchio di misurazione sulla
scanalatura che si trova sul manicotto.

4. Verificare che I'apparecchio di misurazione 5. Ruotare |'apparecchio di misurazione a 360° intorno alla scanalatura sulla bussola e
e la scanalatura coincidano perfettamente. verificare che durante l'operazione coincidano perfettamente come al punto 4. In caso
di errore (ad es. troppa distanza, ostacolo, ...) la pressatura del raccordo non & riuscita.
In questo caso si consiglia di realizzare un collegamento a pressare nuovo e di verificare
utensile di pressatura e ganasce.

ATTENZIONE! L'apparecchio di misurazione PRESSCHECK é applicabile solo su collegamenti a pressare realizzati con il profilo Henco BE o TH (di
diametro fino a 26mm) in combinazione con un raccordo a pressare Henco in PVDF o ottone.
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Forza e flessibilita del raccordo in materiale plastico HENCO

La prova & stata condotta nel laboratorio HENCO. Le staffe
sono state posizionate sui manicotti dei raccordi inferiori per
fissarli saldamente.

La foto superiore mostra come si comportano tubi e raccordi
quando vi scorre acqua ad una temperatura di 20°C con una
pressione di 10 bar .

Linstallazione originale resta invariata.

La foto inferiore mostra come l'installazione reagisce se nel
sistema di tubi viene pompata acqua a 95°C ad una pressione
di 10 bar. L'installazione presenta un'inclinazione in direzione
del flusso. Gli elementi a T ed anche i raccordi a gomito
assorbono le forze di dilatazione.

La prova dimostra la forza e la flessibilita del raccordo in
materiale plastico PVDF HENCO.

HENCO garantisce che i raccordi possono curvarsi al
massimo di 10° ad una temperatura dell'acqua di 95°C.

Caratteristiche tecniche

La tabella seguente riporta le principali caratteristiche
tecniche del PVDF

temperatura dell'acqua 20°C /10 bar

temperatura dell'acqua 95°C / 10 bar

Peso specifico g/cm? 1,78
Limite di allungamento MPa 54
Resistenza alla trazione MPa 46
Allungamento alla rottura % 80
Modulo di elasticita MPa 2400
Resistenza alla flessione MPa 74
Modulo di flessione MPa 2300
Punto di fusione °C 174
Conduttivita termica a 23°C W/mK 0,19
Stabilita termica °C 380




2.2 Raccordia pressare HENCO PER GAS

| raccordi a pressare per gas in PVDF presentano una sola sono dotati di una fascetta gialla intorno alla bussola. |
importante differenza dal punto di vista tecnico dai raccordia  raccordi per gas non possono mai essere utilizzati per

pressare per impianti sanitari e di riscaldamento. applicazioni sanitarie o di riscaldamento e viceversa.

| raccordi sono dotati di uno speciale O-ring realizzato in | raccordi per gas possono essere utilizzati esclusivamente in

HNBR e resistente al gas. Per rendere visibile la differenza, combinazione con il tubo multistrato giallo HENCO per gas.

Speciale anello di posizionamento
per il corretto inserimento del

La bussola & dotata di 3 )
raccordo a pressare nella ganascia.

fori per controllare il corretto

posizionamento del tubo /
&C

a

Speciale O-ring in HNBR
esclusivo per il gas

Corpo del raccordo in PVDF* ‘ Bussola a pressare in acciaio inox

DZR: ottone resistente alla corrosione

* Materiale sintetico di alta qualita

Certificato KIWA

Il sistema HENCO per il gas & consentito esclusivamente

in paesi in cui & stato riconosciuto il marchio Gaskeur.
Consultare sempre le prescrizioni vigenti per il gas applicabili
nel singolo paese. L'impianto a gas in materiale plastico
HENCO & dotato di certificazione KIWA-GASTEC 39581/01
ed & destinato alla posa di impianti per gas nelle abitazioni

e per il trasporto di gas ai sensi della norma NPR-3378-5 e
NPR-3378-6.

Vedi pagina 26 per le possibilita di installazione di tubi e
raccordi per gas.
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2.3 SUPERSIZES

Generalita

La gamma HENCO Super Sizes si riferisce al tubo multistrato  completo, con possibilita multiple per i sistemi di distribuzione

Henco ed ai raccordi Henco di diametro 75 - 90 - 110 mm, e di sollevamento. Le numerose combinazioni e la tecnica
con riduzioni a 40 - 50 - 63 mm. Un totale di 12 tipi di raccordi  rivoluzionaria di raccordo rendono il sistema estremamente
assicura un sistema multistrato flessibile.
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Raccordo a Tin PVDF*

Raccordo a pressare in PVDF

Anello di contenimento

P — Kit flangia
~ \ 2
-

Adattatore in ottone

Tubo multistrato
PE-Xc/AL/PE-Xc

Anello di tenuta

Perno di bloccaggio

O-ring in EPDM flessibile

* Polyvinyldenfluoruro

| raccordi Henco Super Sizes sono fatti di Polivinildenfluoruro | raccordi Henco Super Sizes, come tutti gli altri raccordi
(PVDF), un materiale sintetico di alta qualita. Il PVDF ha le Henco, non garantiscono la tenuta se non vengono pressati
seguenti proprieta: correttamente. Per ulteriori informazioni riguardo a questo

v v v v v Vv

Tutte queste proprieta rendono il sistema multistrato Henco
Super Sizes adatto per numerose applicazioni, quali impianti
per acqua potabile, impianti di riscaldamento ed impianti
nell'industria chimica ed alimentare.

resistente alla corrosione argomento vedi a pagina 38.
eccellenti durezza e resistenza meccanica

resistenza alle temperature estreme: da -40 °C a +150 °C
grande flessibilita: si puo inclinare finoa 10 °

approvato per il contatto con acqua e cibo

pressione massima operativa di 10 bar e temperatura
massima operativa di 95 °C

a7
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Facilita d’'uso - fare una connessione

Lattrezzatura Henco per il sistema Super Sizes permette di Un tavolo speciale dotato di tagliatubo, ganascia e pompa
realizzare una giunzione a pressare in 3 semplici passi. idraulica assicurano una giunzione a pressare senza problemi.

1 TAGLIA 2 CALIBRA 3 PRESSA

Tagliate il tubo a 90° con il tagliatubo. Il Calibrate la parte interna del tubo Mettete il raccordo nella ganascia ed
tagliatubo ha una morsa per tenere il tuboin  accostando il calibratore alla parete interna  assicuratevi che la spalla del raccordo sia
posizione corretta. del tubo e ruotando il calibratore a 360°. posizionata sul componente di alluminio.

Quindi inserite il tubo fino in fondo affinché
il colore del tubo sia visibile attraverso i fori
di controllo. Quindi pressate il raccordo
utilizzando la pompa idraulica.

4



Facilita d’'uso — assemblaggio

Grazie ad una rivoluzionaria tecnica di assemblaggio, il tubo flangia, di un anello di contenimento e di un anello di tenuta.
multistrato Henco puo essere facilmente collegato con i L'assemblaggio pud essere fatto anche in locali piccoli o stretti
raccordi Henco Super Sizes. Il tubo pud essere collegato coni  in quanto la pressatura & fatta in precedenza sul tavolo di
diversi raccordi utilizzando il kit flangia, che consiste di una lavoro.

Mettete I'anello di tenuta dentro

I'anello di contenimento prima di
0 unire il tubo ed il raccordo

Agganciate i due pezzi I'uno con
I'altro e mettete la flangia attorno
alle spalle dei due raccordi.

Completate il tutto chiudendo la
flangia con il perno di bloccaggio.

@HENCO 49
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2.4 HENCO ECOLINE

Henco ECO-Line & una soluzione a risparmio energetico per circuiti di ricircolo, che limita la dispersione di calore tra mandata e

ritorno
Vantaggi Minor consumo di spazio
Si dimezza la quantita necessaria di: »  Non & necessario un tubo separato per il ritorno
»  Raccordi
»  Stafe Progettato basandosi sulla gamma Henco Super Sizes,
»  Barriere antincendio un concetto unico per tutti i diametri, da 40 a 75 mm. Si
»  Isolamento applicano tutte le istruzioni di montaggio dei prodotti Henco
»  Coredrill holes
»  Assemblaggio Specifiche
Il circuito di ritorno & regolato da una valvola termostatica.
Risparmio Energetico Una pompa di circolazione assicura il ritorno alla fonte di
»  Dispersione di calore limitata calore.

»  Temperatura richiesta sempre al punto di spillamento
»  Linfezione da legionella pud essere prevenuta dal
controllo della temperatura
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Accessori

f )‘;&E I; e . L =
i 7 +
| ) 3 & D
Henco 1L PEXc SHNA 19PK 19SK 19P 33P
@ 40-50-63-75 @ 16-20 @ 16-20 @ 16-20 a16

A completamento del sistema Ecoline sono necessari (pro-
dotti non Henco)

4 Circolatore

4 Valvola di bilanciamento termostatica
Dettagli

Composizione del set HNA-ECOLINE

> X 9HNA (Tee)

4 4x HNA (kit flangia)

4 1x HNA-EKO5 ((adattatore HNA-EK)

» 1x HNA-INLB (piastra di base per ECO-LINE)

Montaggio

La piastra di base ha un raccordo in ottone push-fit per tubo
PE-Xc @16 mm

La sommita del tubo PE-Xc & accorciata tenendo conto della
dilatazione (segno X)

Dilatazione

AL =L x o x AT (+30 mm)

AL = variazione di lunghezza

L = lunghezza del tubo

o = coefficiente di dilatazione
AT = differenza di temperatura

per cui il coefficiente di dilatazione & di 0,190 mm/mK
indipendentemente dal diametro del tubo

Ve
-
4
-
Esempio::
Dati: L = 16m
a = 019 mm/mK
AT = 50°C (con Tmin=15°C e Tmax=65°C)
Required: AL = variazione di lunghezza
Formula: AL = LxaxAT

AL = 16 x 0,19 x 50 =152 mm (+ 30 mm)

Nell'esempio il tubo interno di ritorno & piti corto di 182 mm
(18,2 cm) del tubo di mandata

@HENCO
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40x3,5 50x4 63x4,5 75x6
Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita
pressione pressione pressione pressione
I1/h) I/min Mbar v(m/s) 1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) I/min Mbar v(m/s)
1806 30,10 2,086 0,765 6020 100,33 4,481 1,416 12298 204,97 4,065 1,622 19952 332,53 4,507 1,904
1849 30,82 2177 0,784 6063 101,05 4,541 1,426 12341 205,68 4,092 1,628 19995 333,25 4,525 1,908
1892 31,53 2,269 0,802 6106 101,77 4,600 1,436 12384 206,40 4,118 1,634 20038 333,97 4,543 1,913
1935 32,25 2,364 0,820 6149 102,48 4,660 1,446 12427 207,12 4,145 1,639 20081 334,68 4,561 1,917
1978 32,97 2,460 0,838 6192 103,20 4,721 1,456 12470 207,83 4171 1,645 20124 335,40 4,579 1,921
2021 33,68 2,558 0,857 6235 103,92 4,781 1,466 12513 208,55 4,198 1,651 20167 336,12 4,598 1,925
2064 34,40 2,658 0,875 6278 104,63 4,843 1,476 12556 209,27 4,225 1,657 20210 336,83 4,616 1,929
2107 35,12 2,760 0,893 6321 105,35 4,904 1,486 12599 209,98 4,252 1,662 20253 337,55 4,634 1,933
2150 35,83 2,863 0,911 6364 106,07 4,966 1,496 12642 210,70 4,279 1,668 20296 338,27 4,653 1,937
2193 36,55 2,968 0,929 6407 106,78 5,028 1,507 12685 211,42 4,306 1,674 20339 338,98 4,671 1,941
2236 37,27 3,075 0,948 6450 107,50 5,091 1,517 12728 212,13 4,333 1,679 20382 339,70 4,690 1,945
2279 37,98 3,184 0,966 6493 108,22 5,154 1,527 12771 212,85 4,360 1,685 20425 340,42 4,708 1,950
2322 38,70 3,294 0,984 6536 108,93 5217 1,537 12814 213,57 4,388 1,691 20468 341,13 4,727 1,954
2365 39,42 3,407 1,002 6579 109,65 5,281 1,547 12857 214,28 4415 1,696 20511 341,85 4,745 1,958
2408 40,13 3,521 1,021 6622 110,37 5,345 1,557 12900 215,00 4,443 1,702 20554 342,57 4,764 1,962
2451 40,85 3,636 1,039 6665 111,08 5,409 1,567 12943 215,72 4,470 1,708 20597 343,28 4,782 1,966
2494 41,57 3,754 1,057 6708 111,80 5474 1,577 12986 216,43 4,498 1,713 20640 344,00 4,801 1,970
2537 42,28 3,873 1,075 6751 112,52 5,539 1,587 13029 217,15 4,526 1,719 20683 344,72 4,820 1,974
2580 43,00 3,994 1,094 6794 113,23 5,605 1,598 13072 217,87 4,553 1,725 20726 345,43 4,839 1,978
2623 43,72 4,117 1,112 6837 113,95 5671 1,608 13115 218,58 4,581 1,730 20769 346,15 4,857 1,982
2666 44,43 4,241 1,130 6880 114,67 5,737 1,618 13158 219,30 4,609 1,736 20812 346,87 4,876 1,986
2709 45,15 4,367 1,148 6923 115,38 5,804 1,628 13201 220,02 4,637 1,742 20855 347,58 4,895 1,991
2752 45,87 4,495 1,166 6966 116,10 5871 1,638 13244 220,73 4,665 1,747 20898 348,30 4914 1,995
2795 46,58 4,625 1,185 7009 116,82 5,938 1,648 13287 221,45 4,694 1,753 20941 349,02 4,933 1,999
2838 47,30 4,756 1,203 7052 117,53 6,006 1,658 13330 222,17 4,722 1,759 20984 349,73 4,952 2,003
2881 48,02 4,889 1,221 7095 118,25 6,074 1,668 13373 222,88 4,750 1,764 21027 350,45 4,971 2,007
2924 48,73 5,024 1,239 7138 118,97 6,142 1,678 13416 223,60 4,779 1,770 21070 351,17 4,990 2,011
2967 49,45 5,160 1,258 7181 119,68 6,211 1,689 13459 224,32 4,807 1,776 21113 351,88 5,009 2,015
3010 50,17 5,299 1,276 7224 120,40 6,280 1,699 13502 225,03 4,836 1,781 21156 352,60 5,028 2,019
3053 50,88 5439 1,294 7267 121,12 6,350 1,709 13545 225,75 4,865 1,787 21199 353,32 5,047 2,023
3096 51,60 5,580 1,312 7310 121,83 6,420 1,719 13588 226,47 4,893 1,793 21242 354,03 5,066 2,028
3139 52,32 5724 1,330 7353 122,55 6,490 1,729 13631 227,18 4,922 1,798 21285 354,75 5,085 2,032
3182 53,03 5,869 1,349 7396 123,27 6,561 1,739 13674 227,90 4,951 1,804 21328 355,47 5,104 2,036
3225 53,75 6,016 1,367 7439 123,98 6,632 1,749 13717 228,62 4,980 1,810 21371 356,18 5124 2,040
3268 54,47 6,164 1,385 7482 124,70 6,703 1,759 13760 229,33 5,009 1,815 21414 356,90 5,143 2,044
3311 55,18 6,315 1,403 7525 125,42 6,775 1,769 13803 230,05 5,038 1,821 21457 357,62 5,162 2,048
3354 55,90 6,467 1,422 7568 126,13 6,847 1,780 13846 230,77 5,068 1,827 21500 358,33 5,182 2,052
3397 56,62 6,620 1,440 7611 126,85 6,919 1,790 13889 231,48 5,097 1,832 21543 359,05 5,201 2,056
3440 57,33 6,776 1,458 7654 127,57 6,992 1,800 13932 232,20 5126 1,838 21586 359,77 5,220 2,060
3483 58,05 6,933 1,476 7697 128,28 7,065 1,810 13975 232,92 5,156 1,844 21629 360,48 5,240 2,064
3526 58,77 7,091 1,494 7740 129,00 7,139 1,820 14018 233,63 5,186 1,849 21672 361,20 5,259 2,069
3569 59,48 7,252 1,513 7783 129,72 7,213 1,830 14061 234,35 5215 1,855 21715 361,92 5279 2,073
3612 60,20 7414 1,531 7826 130,43 7,287 1,840 14104 235,07 5,245 1,861 21758 362,63 5,298 2,077
3655 60,92 7,578 1,549 7869 131,15 7,362 1,850 14147 235,78 5,275 1,866 21801 363,35 5318 2,081
3698 61,63 7,744 1,567 7912 131,87 7,437 1,860 14190 236,50 5,305 1,872 21844 364,07 5338 2,085
3741 62,35 7911 1,586 7955 132,58 7,512 1,871 14233 237,22 5335 1,878 21887 364,78 5,357 2,089
3784 63,07 8,080 1,604 7998 133,30 7,588 1,881 14276 237,93 5,365 1,883 21930 365,50 5377 2,093
3827 63,78 8,251 1,622 8041 134,02 7,664 1,891 14319 238,65 5,395 1,889 21973 366,22 5,397 2,097
3870 64,50 8,423 1,640 8084 134,73 7,740 1,901 14362 239,37 5425 1,895 22016 366,93 5416 2,101
3913 65,22 8,597 1,659 8127 135,45 7,817 1911 14405 240,08 5,455 1,900 22059 367,65 5436 2,105
3956 65,93 8,773 1,677 8170 136,17 7,894 1,921 14448 240,80 5,486 1,906 22102 368,37 5,456 2,110
3999 66,65 8,950 1,695 8213 136,88 7,972 1,931 14491 241,52 5516 1,912 22145 369,08 5476 2,114
4042 67,37 9,129 1,713 8256 137,60 8,050 1,941 14534 242,23 5,547 1,917 22188 369,80 5,496 2,118
4085 68,08 9,310 1,731 8299 138,32 8,128 1,951 14577 242,95 5578 1,923 22231 370,52 5516 2,122
4128 68,80 9,493 1,750 8342 139,03 8,207 1,962 14620 243,67 5,608 1,929 22274 371,23 5,536 2,126
4171 69,52 9,677 1,768 8385 139,75 8,286 1,972 14663 244,38 5,639 1,934 22317 371,95 5,556 2,130
4214 70,23 9,863 1,786 8428 140,47 8,365 1,982 14706 245,10 5,670 1,940 22360 372,67 5,576 2,134
4257 70,95 10,050 1,804 8471 141,18 8,445 1,992 14749 245,82 5,701 1,946 22403 373,38 5,596 2,138
4300 71,67 10,239 1,823 8514 141,90 8,525 2,002 14792 246,53 5732 1,952 22446 374,10 5616 2,142
4343 72,38 10,430 1,841 8557 142,62 8,605 2,012 14835 247,25 5,763 1,957 22489 374,82 5,636 2,147
4386 73,10 10,623 1,859 8600 143,33 8,686 2,022 14878 247,97 5,794 1,963 22532 375,53 5,656 2,151
4429 73,82 10,817 1,877 8643 144,05 8,767 2,032 14921 248,68 5,826 1,969 22575 376,25 5,677 2,155
4472 74,53 11,013 1,895 8686 144,77 8,849 2,042 14964 249,40 5,857 1,974 22618 376,97 5,697 2,159
4515 75,25 11,211 1,914 8729 145,48 8,931 2,053 15007 250,12 5,888 1,980 22661 377,68 5717 2,163
4558 75,97 11,410 1,932 8772 146,20 9,013 2,063 15050 250,83 5,920 1,986 22704 378,40 5737 2,167
4601 76,68 11,611 1,950 8815 146,92 9,095 2,073 15093 251,55 5,951 1,991 22747 379,12 5,758 2,171
4644 77,40 11,814 1,968 8858 147,63 9,178 2,083 15136 252,27 5,983 1,997 22790 379,83 5778 2,175
4687 78,12 12,018 1,987 8901 148,35 9,262 2,093 15179 252,98 6,015 2,003 22833 380,55 5,799 2,179
4730 78,83 12,224 2,005 8944 149,07 9,345 2,103 15222 253,70 6,047 2,008 22876 381,27 5819 2,183
4773 79,55 12,432 2,023 8987 149,78 9,429 2,113 15265 254,42 6,079 2,014 22919 381,98 5,840 2,188
4816 80,27 12,641 2,041 9030 150,50 9,514 2,123 15308 255,13 6,111 2,020 22962 382,70 5,860 2,192
4859 80,98 12,852 2,059 9073 151,22 9,599 2,133 15351 255,85 6,143 2,025 23005 383,42 5,881 2,196
4902 81,70 13,065 2,078 9116 151,93 9,684 2,144 15394 256,57 6,175 2,031 23048 384,13 5,901 2,200
4945 82,42 13,279 2,096 9159 152,65 9,769 2,154 15437 257,28 6,207 2,037 23091 384,85 5922 2,204
4988 83,13 13,495 2,114 9202 153,37 9,855 2,164 15480 258,00 6,240 2,042 23134 385,57 5,943 2,208

Fluido: acqua a 65°C

1T mbar/m =100 Pa/m

Velocita massima dell'acqua 3 m/s




40x3,5 50x4 63x4,5 75x6
Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita
pressione pressione pressione pressione
1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) 1/min Mbar v(m/s) 1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) I/min Mbar v(m/s)
5031 83,85 13,713 2,132 9245 154,08 9,941 2,174 15523 258,72 6,272 2,048 23177 386,28 5,963 2,212
5074 84,57 13,932 2,151 9288 154,80 10,028 2,184 15566 259,43 6,304 2,054 23220 387,00 5,984 2,216
5117 85,28 14,153 2,169 9331 155,52 10,115 2,194 15609 260,15 6,337 2,059 23263 387,72 6,005 2,220
5160 86,00 14,376 2,187 9374 156,23 10,202 2,204 15652 260,87 6,370 2,065 23306 388,43 6,026 2,225
5203 86,72 14,600 2,205 9417 156,95 10,290 2,214 15695 261,58 6,402 2,071 23349 389,15 6,046 2,229
5246 87,43 14,826 2,223 9460 157,67 10,378 2,224 15738 262,30 6,435 2,076 23392 389,87 6,067 2,233
5289 88,15 15,054 2,242 9503 158,38 10,466 2,235 15781 263,02 6,468 2,082 23435 390,58 6,088 2,237
5332 88,87 15,283 2,260 9546 159,10 10,555 2,245 15824 263,73 6,501 2,088 23478 391,30 6,109 2,241
5375 89,58 15514 2,278 9589 159,82 10,644 2,255 15867 264,45 6,534 2,093 23521 392,02 6,130 2,245
5418 90,30 15,747 2,296 9632 160,53 10,733 2,265 15910 265,17 6,567 2,099 23564 392,73 6,151 2,249
5461 91,02 15,982 2,315 9675 161,25 10,823 2,275 15953 265,88 6,600 2,105 23607 393,45 6,172 2,253
5504 91,73 16,218 2,333 9718 161,97 10,913 2,285 15996 266,60 6,634 2,110 23650 394,17 6,193 2,257
5547 92,45 16,455 2,351 9761 162,68 11,004 2,295 16039 267,32 6,667 2,116 23693 394,88 6,214 2,261
5590 93,17 16,695 2,369 9804 163,40 11,094 2,305 16082 268,03 6,701 2,122 23736 395,60 6,236 2,266
5633 93,88 16,936 2,388 9847 164,12 11,186 2,315 16125 268,75 6,734 2,127 23779 396,32 6,257 2,270
5676 94,60 17178 2,406 9890 164,83 11,277 2,326 16168 269,47 6,768 2,133 23822 397,03 6,278 2,274
5719 95,32 17,423 2,424 9933 165,55 11,369 2,336 16211 270,18 6,801 2,139 23865 397,75 6,299 2,278
5762 96,03 17,669 2,442 9976 166,27 11,462 2,346 16254 270,90 6,835 2,144 23908 398,47 6,320 2,282
5805 96,75 17,916 2,460 10019 166,98 11,554 2,356 16297 271,62 6,869 2,150 23951 399,18 6,342 2,286
5848 97,47 18,165 2,479 10062 167,70 11,647 2,366 16340 272,33 6,903 2,156 23994 399,90 6,363 2,290
5891 98,18 18,416 2,497 10105 168,42 11,741 2,376 16383 273,05 6,937 2,161 24037 400,62 6,385 2,294
5934 98,90 18,669 2,515 10148 169,13 11,834 2,386 16426 273,77 6,971 2,167 24080 401,33 6,406 2,298
5977 99,62 18,923 2,533 10191 169,85 11,928 2,396 16469 274,48 7,005 2,173 24123 402,05 6,427 2,303
6020 100,33 19,179 2,552 10234 170,57 12,023 2,406 16512 275,20 7,039 2,178 24166 402,77 6,449 2,307
6063 101,05 19,437 2,570 10277 171,28 12,118 2417 16555 275,92 7,074 2,184 24209 403,48 6,470 2,311
6106 101,77 19,696 2,588 10320 172,00 12,213 2,427 16598 276,63 7,108 2,190 24252 404,20 6,492 2,315
6149 102,48 19,957 2,606 10363 172,72 12,308 2,437 16641 277,35 7,143 2,195 24295 404,92 6,514 2,319
6192 103,20 20,219 2,624 10406 173,43 12,404 2,447 16684 278,07 7177 2,201 24338 405,63 6,535 2,323
6235 103,92 20,484 2,643 10449 174,15 12,501 2,457 16727 278,78 7,212 2,207 24381 406,35 6,557 2,327
6278 104,63 20,749 2,661 10492 174,87 12,597 2467 16770 279,50 7,247 2,212 24424 407,07 6,579 2,331
6321 105,35 21,017 2,679 10535 175,58 12,694 2,477 16813 280,22 7,281 2,218 24467 407,78 6,600 2,335
6364 106,07 21,286 2,697 10578 176,30 12,791 2,487 16856 280,93 7,316 2,224 24510 408,50 6,622 2,339
6407 106,78 21,557 2,716 10621 177,02 12,889 2,497 16899 281,65 7,351 2,229 24553 409,22 6,644 2,344
6450 107,50 21,829 2,734 10664 177,73 12,987 2,508 16942 282,37 7,386 2,235 24596 409,93 6,666 2,348
6493 108,22 22,103 2,752 10707 178,45 13,086 2,518 16985 283,08 7,421 2,241 24639 410,65 6,688 2,352
6536 108,93 22,379 2,770 10750 179,17 13,184 2,528 17028 283,80 7,457 2,247 24682 411,37 6,710 2,356
6579 109,65 22,657 2,788 10793 179,88 13,283 2,538 17071 284,52 7,492 2,252 24725 412,08 6,732 2,360
6622 110,37 22,936 2,807 10836 180,60 13,383 2,548 17114 285,23 7,527 2,258 24768 412,80 6,753 2,364
6665 111,08 23,216 2,825 10879 181,32 13,483 2,558 17157 285,95 7,563 2,264 24811 413,52 6,775 2,368
6708 111,80 23,499 2,843 10922 182,03 13,583 2,568 17200 286,67 7,598 2,269 24854 414,23 6,798 2,372
6751 112,52 23,783 2,861 10965 182,75 13,683 2,578 17243 287,38 7,634 2,275 24897 414,95 6,820 2,376
6794 113,23 24,068 2,880 11008 183,47 13,784 2,589 17286 288,10 7,670 2,281 24940 415,67 6,842 2,380
6837 113,95 24,356 2,898 11051 184,18 13,886 2,599 17329 288,82 7,705 2,286 24983 416,38 6,864 2,385
6880 114,67 24,645 2,916 11094 184,90 13,987 2,609 17372 289,53 7,741 2,292 25026 417,10 6,886 2,389
6923 115,38 24,935 2,934 11137 185,62 14,089 2,619 17415 290,25 7,777 2,298 25069 417,82 6,908 2,393
6966 116,10 25,227 2,953 11180 186,33 14,192 2,629 17458 290,97 7,813 2,303 25112 418,53 6,931 2,397
7009 116,82 25,521 2,971 11223 187,05 14,294 2,639 17501 291,68 7,849 2,309 25155 419,25 6,953 2,401
7052 117,53 25,817 2,989 11266 187,77 14,397 2,649 17544 292,40 7,885 2,315 25198 419,97 6,975 2,405
11309 188,48 14,501 2,659 17587 293,12 7,922 2,320 25241 420,68 6,998 2,409
11352 189,20 14,604 2,669 17630 293,83 7,958 2,326 25284 421,40 7,020 2413
11395 189,92 14,708 2,680 17673 294,55 7,994 2,332 25327 422,12 7,042 2,417
11438 190,63 14,813 2,690 17716 295,27 8,031 2,337 25370 422,83 7,065 2,422
11481 191,35 14,918 2,700 17759 295,98 8,068 2,343 25413 423,55 7,087 2,426
11524 192,07 15,023 2,710 17802 296,70 8,104 2,349 25456 424,27 7,110 2,430
11567 192,78 15,128 2,720 17845 297,42 8,141 2,354 25499 424,98 7,132 2,434
11610 193,50 15,234 2,730 17888 298,13 8,178 2,360 25542 425,70 7,155 2,438
11653 194,22 15,341 2,740 17931 298,85 8,215 2,366 25585 426,42 7178 2,442
11696 194,93 15,447 2,750 17974 299,57 8,252 2,371 25628 427,13 7,200 2,446
11739 195,65 15,554 2,760 18017 300,28 8,289 2,377 25671 427,85 7,223 2,450
11782 196,37 15,662 2,771 18060 301,00 8,326 2,383 25714 428,57 7,246 2,454
11825 197,08 15,769 2,781 18103 301,72 8,363 2,388 25757 429,28 7,268 2,458
11868 197,80 15,877 2,791 18146 302,43 8,400 2,394 25800 430,00 7,291 2,463
11911 198,52 15,986 2,801 18189 303,15 8,438 2,400 25843 430,72 7314 2,467
11954 199,23 16,094 2,811 18232 303,87 8,475 2,405 25886 431,43 7,337 2471
11997 199,95 16,203 2,821 18275 304,58 8,513 2411 25929 432,15 7,360 2,475
12040 200,67 16,313 2,831 18318 305,30 8,550 2417 25972 432,87 7,383 2,479
12083 201,38 16,423 2,841 18361 306,02 8,588 2422 26015 433,58 7,406 2,483
12126 202,10 16,533 2,851 18404 306,73 8,626 2,428 26058 434,30 7,429 2,487
12169 202,82 16,643 2,862 18447 307,45 8,664 2434 26101 435,02 7452 2,491
12212 203,53 16,754 2,872 18490 308,17 8,702 2,439 26144 435,73 7,475 2,495
12255 204,25 16,866 2,882 18533 308,88 8,740 2,445 26187 436,45 7,498 2,500
12298 204,97 16,977 2,892 18576 309,60 8,778 2,451 26230 437,17 7,521 2,504
12341 205,68 17,089 2,902 18619 310,32 8,816 2,456 26273 437,88 7,544 2,508
12384 206,40 17,201 2,912 18662 311,03 8,854 2,462 26316 438,60 7,568 2,512

Fluido: acqua a 65°C

1 mbar/m =100 Pa/m

Velocita massima dell'acqua 3 m/s
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40x3,5 50x4 63x4,5 75x6
Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita
pressione pressione pressione pressione
1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) 1/min Mbar v(m/s) 1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) I/min Mbar v(m/s)
12427 207,12 17,314 2,922 18705 311,75 8,892 2,468 26359 439,32 7,591 2,516
12470 207,83 17,427 2,932 18748 312,47 8,931 2,473 26402 440,03 7614 2,520
12513 208,55 17,540 2,942 18791 313,18 8,969 2,479 26445 440,75 7,637 2,524
12556 209,27 17,654 2,953 18834 313,90 9,008 2,485 26488 441,47 7,661 2,528
12599 209,98 17,768 2,963 18877 314,62 9,046 2,490 26531 442,18 7,684 2,532
12642 210,70 17,883 2,973 18920 315,33 9,085 2,496 26574 442,90 7,708 2,536
12685 211,42 17,997 2,983 18963 316,05 9,124 2,502 26617 443,62 7,731 2,541
12728 212,13 18,113 2,993 19006 316,77 9,163 2,507 26660 444,33 7,755 2,545
12771 212,85 18,228 3,003 19049 317,48 9,202 2,513 26703 445,05 7,778 2,549
19092 318,20 9,241 2,519 26746 445,77 7,802 2,553
19135 318,92 9,280 2,524 26789 446,48 7,825 2,557
19178 319,63 9,319 2,530 26832 447,20 7,849 2,561
19221 320,35 9,358 2,536 26875 447,92 7,873 2,565
19264 321,07 9,398 2,542 26918 448,63 7,896 2,569
19307 321,78 9,437 2,547 26961 449,35 7,920 2,573
19350 322,50 9,477 2,553 27004 450,07 7,944 2,577
19393 323,22 9,516 2,559 27047 450,78 7,968 2,582
19436 323,93 9,556 2,564 27090 451,50 7,991 2,586
19479 324,65 9,596 2,570 27133 452,22 8,015 2,590
19522 325,37 9,636 2,576 27176 452,93 8,039 2,594
19565 326,08 9,676 2,581 27219 453,65 8,063 2,598
19608 326,80 9,716 2,587 27262 454,37 8,087 2,602
19651 327,52 9,756 2,593 27305 455,08 8,111 2,606
19694 328,23 9,796 2,598 27348 455,80 8,135 2,610
19737 328,95 9,836 2,604 27391 456,52 8,159 2,614
19780 329,67 9,876 2,610 27434 457,23 8,183 2,619
19823 330,38 9917 2,615 27477 457,95 8,207 2,623
19866 331,10 9,957 2,621 27520 458,67 8,232 2,627
19909 331,82 9,998 2,627 27563 459,38 8,256 2,631
19952 332,53 10,038 2,632 27606 460,10 8,280 2,635
19995 333,25 10,079 2,638 27649 460,82 8,304 2,639
20038 333,97 10,120 2,644 27692 461,53 8,329 2,643
20081 334,68 10,161 2,649 27735 462,25 8,353 2,647
20124 335,40 10,202 2,655 27778 462,97 8,377 2,651
20167 336,12 10,243 2,661 27821 463,68 8,402 2,655
20210 336,83 10,284 2,666 27864 464,40 8,426 2,660
20253 337,55 10,325 2,672 27907 465,12 8,451 2,664
20296 338,27 10,366 2,678 27950 465,83 8,475 2,668
20339 338,98 10,408 2,683 27993 466,55 8,500 2,672
20382 339,70 10,449 2,689 28036 467,27 8,524 2,676
20425 340,42 10,491 2,695 28079 467,98 8,549 2,680
20468 341,13 10,532 2,700 28122 468,70 8,574 2,684
20511 341,85 10,574 2,706 28165 469,42 8,598 2,688
20554 342,57 10,616 2,712 28208 470,13 8,623 2,692
20597 343,28 10,658 2,717 28251 470,85 8,648 2,697
20640 344,00 10,699 2,723 28294 471,57 8,673 2,701
20683 344,72 10,741 2,729 28337 472,28 8,697 2,705
20726 345,43 10,783 2,734 28380 473,00 8,722 2,709
20769 346,15 10,826 2,740 28423 473,72 8,747 2,713
20812 346,87 10,868 2,746 28466 474,43 8,772 2,717
20855 347,58 10,910 2,751 28509 475,15 8,797 2,721
20898 348,30 10,953 2,757 28552 475,87 8,822 2,725
20941 349,02 10,995 2,763 28595 476,58 8,847 2,729
20984 349,73 11,038 2,768 28638 477,30 8,872 2,733
21027 350,45 11,080 2,774 28681 478,02 8,897 2,738
21070 351,17 11,123 2,780 28724 478,73 8,923 2,742
21113 351,88 11,166 2,785 28767 479,45 8,948 2,746
21156 352,60 11,209 2,791 28810 480,17 8,973 2,750
21199 353,32 11,251 2,797 28853 480,88 8,998 2,754
21242 354,03 11,294 2,802 28896 481,60 9,023 2,758
21285 354,75 11,338 2,808 28939 482,32 9,049 2,762
21328 355,47 11,381 2,814 28982 483,03 9,074 2,766
21371 356,18 11,424 2,819 29025 483,75 9,099 2,770
21414 356,90 11,467 2,825 29068 484,47 9,125 2,774
21457 357,62 11,511 2,831 29111 485,18 9,150 2,779
21500 358,33 11,554 2,836 29154 485,90 9,176 2,783
21543 359,05 11,598 2,842 29197 486,62 9,201 2,787
21586 359,77 11,641 2,848 29240 487,33 9,227 2,791
21629 360,48 11,685 2,854 29283 488,05 9,252 2,795
21672 361,20 11,729 2,859 29326 488,77 9,278 2,799
21715 361,92 11,773 2,865 29369 489,48 9,304 2,803
21758 362,63 11,817 2,871 29412 490,20 9,329 2,807
21801 363,35 11,861 2,876 29455 490,92 9,355 2,811
21844 364,07 11,905 2,882 29498 491,63 9,381 2,816

Fluido: acqua a 65°C

1T mbar/m =100 Pa/m

Velocita massima dell'acqua 3 m/s




40x3,5 50x4 63x4,5 75x6
Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita Portata Perditadi  Velocita
pressione pressione pressione pressione

1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) 1/min Mbar v(m/s) 1/h) I/min Mbar v(m/s) I/h) I/min Mbar v(m/s)
21887 364,78 11,949 2,888 29541 492,35 9,407 2,820

21930 365,50 11,994 2,893 29584 493,07 9,432 2,824

21973 366,22 12,038 2,899 29627 493,78 9,458 2,828

22016 366,93 12,082 2,905 29670 494,50 9,484 2,832

22059 367,65 12,127 2910 29713 495,22 9,510 2,836

22102 368,37 12171 2916 29756 495,93 9,536 2,840

22145 369,08 12,216 2,922 29799 496,65 9,562 2,844

22188 369,80 12,261 2,927 29842 497,37 9,588 2,848

22231 370,52 12,306 2,933 29885 498,08 9,614 2,852

22274 371,23 12,351 2,939 29928 498,80 9,640 2,857

22317 371,95 12,396 2,944 29971 499,52 9,666 2,861

22360 372,67 12,441 2,950 30014 500,23 9,693 2,865

22403 373,38 12,486 2,956 30057 500,95 9,719 2,869

22446 374,10 12,531 2,961 30100 501,67 9,745 2,873

22489 374,82 12,576 2,967 30143 502,38 9,771 2,877

22532 375,53 12,622 2,973 30186 503,10 9,798 2,881

22575 376,25 12,667 2,978 30229 503,82 9,824 2,885

22618 376,97 12,713 2,984 30272 504,53 9,850 2,889

22661 377,68 12,759 2,990 30315 505,25 9,877 2,894

22704 378,40 12,804 2,995 30358 505,97 9,903 2,898

22747 379,12 12,850 3,001 30401 506,68 9,930 2,902

30444 507,40 9,956 2,906

Fluido: acqua a 65°C

1 mbar/m =100 Pa/m

Velocita massima dell'acqua 3 m/s
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3.1

Composizione

La struttura del raccordo ad innesto mostra come HENCO
Vision sia il risultato di un ingegnoso sviluppo del prodotto.
Tutti i componenti sono prodotti con la massima precisione e
realizzati con i migliori materiali.

| raccordi ad innesto HENCO Vision sono realizzati in PVDF
come i raccordi in materiale plastico a pressare. Il PVDF & un
materiale sintetico di elevata qualita con una gamma esclusiva
di caratteristiche:

Facilita d'uso - montaggio rapido

Il raccordo ad innesto HENCO & garanzia di collegamento
rapido e affidabile.

Sono sufficienti cesoie e calibratore per realizzare un
collegamento perfetto, senza necessita di utensili di
pressatura.

1 TAGLIA 2 CALIBRA

SN

Tagliare sempre il tubo perpendicolarmente
a90°.

Utilizzare il Kalispeed HENCO per centrare il
tubo e smussarlo all'interno e all'esterno.

Raccordi ad innesto HENCO Vision

eccellente resistenza a pressione e alta temperatura
eccezionale resistenza meccanica

»  enorme flessibilita: possibilita di flessione fino a 10° a
95°C

»  adatto ad acqua potabile e alimenti

| raccordi ad innesto HENCO Vision possono essere utilizzati
per applicazioni sanitarie e di riscaldamento centralizzato.

Bastano tre passaggi per creare un raccordo rapido ed
affidabile in combinazione con il tubo multistrato HENCO
PE-Xc/AL/PE-Xc.

3 INSERISCI

Rimuovere il cappuccio di protezione nero ed
inserire il tubo fino all'attacco nel raccordo

in modo che dai fori sia visibile il colore del
tubo.

@HENCO
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Corpo in PVDF con 2 O-ring in EPDM

Manicotto in PVDF con fori di controllo e guarnizione in plastica trasparente.
Anello di fissaggio in acciaio inox

Anello di supporto in acciaio inox

Anello di tenuta conico in PVDF

Tappo di protezione a vite in PVDF con O-ring in EPDM e tre scanalature di

smontaggio

HMADE IN BELGILUM
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Il raccordo ad innesto HENCO & affidabile:

Nessuna impurita nel raccordo
Un cappuccio di protezione previene 'accesso di impurita
durante trasporto, stoccaggio e in cantiere.

Anello di copertura trasparente

L'anello in plastica previene che lo sporco entri nei raccordi ad
innesto. Inoltre, durante la messa sotto traccia in pavimenti

0 massetti, la penetrazione di acqua/sostanze chimiche &
assolutamente esclusa. L'anello di tenuta e I'anello di supporto
in acciaio inox rimarranno cosi perfettamente integri e la
tenuta inalterata.

O-ring interni
| due O-ring interni offrono una tenuta garantita del
fluido.

O-ring esterno

L'O-ring esterno evita che sporco o sostanze chimiche
possano penetrare all'interno. Lanello di fissaggio e I'anello di
supporto in acciaio inox sono protetti dagli agenti esterni.
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Anello di tenuta conico in PVDF

Insieme con I'anello di fissaggio e I'anello di supporto in
acciaio inox, questo anello impedisce che il tubo sia estratto
dal raccordo.

3 fori di controllo
| 3 fori di controllo consentono di verificare visivamente che il
tubo sia inserito sufficientemente in profondita.

Vantaggi

»  Montaggio rapido.

»  Nessuna necessita di utensili di pressatura.

»  Possibilita di montaggio su punti difficili da
raggiungere.

»  Tenuta del fluido all'interno del tubo.

»  Consentito l'uso in strutture in calcestruzzo/massetti
senza necessita di ulteriori misure di protezione.

»  Gamma nelle dimensioni 16, 20 e 26 mm.
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Tappoda 16 -20 - 26 mm

| tubi multistrato HENCO PE-Xc/Al/PE-Xc possono essere
chiusi singolarmente dopo la calibratura con il tappo

SK-PIPESTOP.

Tappo riutilizzabile da 16 - 20 - 26 mm

| raccordi HENCO Vision possono essere provvisoriamente
chiusi con lo SK-STOPCLIP.

La clip di sicurezza consente di conservare il tappo
riutilizzabile.

Per maggiori informazioni si rimanda alla nostra panoramica
dei prodotti.
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3.2 Collettori HENCO Vision

Generale

| collettori in materiale plastico HENCO Vision (PVDF)
presentano le stesse caratteristiche e possibilita di
applicazione dei raccordi ad innesto in materiale plastico
HENCO Vision.

Le dimensioni compatte (attacchi centro-centro 50 mm)

Modulari

| collettori Henco Vision, essendo modulari, offrono una
soluzione adatta a svariate situazioni.

VVSK-TIAMIA

VVSK-T202020/262626

VSKEK-0503
——

18SKS

[ Y
LS
J VS-ENDCAP-M

11k

19SK-1605/2005
19SK-1605/2005

e

ne consentono l'inserimento in piccoli spazi (ad es. sotto la
vasca da bagno).

| collettori HENCO Vision costituiscono un‘alternativa
economica quando in uno spazio limitato devono essere
impiegati diversi elementia T.

VDSK 20/26

VSKEK-0502 v

19SK-1605/2005
19SK-1605/2005
19SK-1605/2005

*

VVSK-90 316/20 [E e;
E

Collettori

Sono disponibili 2 versioni:
> a2vie

> a3vie

Ulteriori vie possono essere aggiunte in loco.

Grazie allo speciale collegamento a vite HENCO i collettori
possono essere accoppiati fra loro in ogni possibile
combinazione.

SK-STOPCLIP16/20

Un O-ring preinstallato garantisce la tenuta.

Un apposito blocco garantisce che i vari collettori siano
posizionati in linea. E importante che i collettori siano montati
fino al blocco, per garantire la tenuta dell'O-ring.

@HENCO



Ingresso - Mandata (VVSK)

La mandata del collettore HENCO Vision & disponibile nei
diametri 20 e 26.

L'elemento a T di mandata (VVSK-T26M26) per i collettori
HENCO Vision consente un allestimento ancora piu
compatto. | raccordi vengono avvitati nell'alloggiamento del
collettore. e sono dotati di un blocco che evita la spanatura
della filettatura.

L'attacco da 16mm (19SK-1605) puo essere utilizzato anche
come mandata. Il collettore viene chiuso sul lato mandata con
un tappo a vite (VS-ENDCAP-M) ed una delle vie viene dotata
di un raccordo ad innesto avvitabile da 16mm HENCO Vision
(19SK-1605).

Uscita - Passaggio (VDSK)

L'uscita del collettore HENCO Vision & disponibile nei
diametri 20 e 26.

| raccordi vengono avvitati sull'uscita del collettore (filetto
maschio) e sono dotati di un blocco che evita la spanatura
della filettatura.

Se non si desidera alcun passaggio, il collettore puo essere
dotato di tappo avvitabile sull'uscita (VS-ENDCAP).

- -
4 ;;
g. ( % Y
8 ’ s 1
VVSK VS-ENDCAP-M VDSK VS-ENDCAP
\
® o
VVSK-T VVSK-90 VVSK-TM
Situazione: mandata 20/26 Situazione: mandata 16
VS-ENDCAP VS-ENDCAP-M VSKEK 0503 VS-ENDCAP

VVSK VSKEK-0503
P—— ¥ T T T 1 .
» . 1‘ .__1‘ '_‘l‘ - ]u ' Sl

19SK-1605
19SK-1605

19SK-1605

—
-

-~ B | I

r}

195K-1605
19SK-1605
19SK-1605

*
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Raccordi d'ingresso ed uscita (SKS)

La mandata e l'uscita dei collettori HENCO Vision possono disponibili nei diametri 20 e 26. Entrambi i diametri sono
essere dotati di adattatori dritti con filettatura maschio disponibili con attaccoda ¥ 0 %.

(17SKS) o femmina (18SKS). Combinazioni con raccordi ad innesto HENCO Vision sono
Gli adattatori dritti sono realizzati in ottone DZR e possibili solo per i diametri 20 e 26.

17SKS 18SKS

Raccordi per vie del collettore
Di seguito & riportato un riepilogo dei possibili attacchi per le
vie dei collettori HENCO Vision.

»  Raccordo ad innesto HENCO Vision tipo 19SK in »  Raccordo a pressare HENCO in ottone tipo 33P in
diametro 16 e 20. diametro 16

¢ N
0%

f 9

»  Raccordo a pressare HENCO in PVDF tipo 19PK in »  Valvola a sfera HENCO in ottone tipo VB-EK
diametri 16 e 20.

»  Raccordo a pressare HENCO in ottone tipo 19P in
diametro 16,18 e 20.

@HENCO
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\ 4 RACCORDI APRESSAREIN OTTONE

4.1 Raccordia pressare standard in ottone

Composizione

Il corpo del raccordo ¢ costituito da ottone resistente alla e l'ottone del raccordo, escludendo cosi ogni fenomeno di
m dezincificazione CW617N/CW614N ed & stagnato. | raccordi elettrolisi.

stagnati offrono grandi vantaggi dal punto di vista della [l raccordo & dotato di O-ring in EPDM e manicotti a pressare

corrosione e sono anche pill ecologici. La versione stagnata in  in acciaio inox con 3 fori di controllo.

alcuni paesi & un requisito indispensabile per le applicazioni Per evitare errori di montaggio, i manicotti a pressare in

sanitarie. Lo strato stagnato forma una barriera tra l'acqua acciaio inox sono dotati di indicazione della dimensione e del

e l'ottone. Il raccordo & dotato di un anello separatore per profilo di pressatura adatto.

impedire il contatto galvanico diretto tra l'alluminio del tubo

Corpo del raccordo in otto-
ne stagnato

La bussola & dotata di 3
fori di controllo per
verificare il corretto

posizionamento del tubo

Bussola a pressare in acciaio inox

| O-ring flessibile in EPDM

Anello separatore in plastica
per prevenire il contatto Corpo del raccordo in

(elettrolisi) tra I'alluminio ottone stagnato
del tubo e l'ottone

Impiego del raccordo 36P

Adattatore per raccordi a pressare con tubo di rame. I Profili M, V e SA

¢ 4

raccordo e' realizzato in ottone CW724, senza piombo e DZR

Tubi utilizzabili
Rame EN1057 Acciaio al carbonio DIN EN10305 Acciaio inossidabile DIN EN10088
Diametro Diametro Diametro S
15 1.0 15 15 15 1.0
18 1.0 18 1.5 18 1.0
22 12 22 1.5 22 1.2
28 15 28 15 28 12
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Rilevamento perdite (LBP)

| raccordi a pressare stagnati in ottone HENCO sono realizzati  Utensili di pressatura non funzionanti

in modo tale da accorgersi immediatamente se ci si & Se l'utensile di pressatura non funziona correttamente

dimenticati di pressare durante I'assemblaggio. (pressatura insufficiente), il raccordo iniziera a perdere durante
il collaudo finale. Se ne deduce che, oltre al rilevamento delle

La pressatura del raccordo ha una doppia funzione:
»  serraggio dell'O-ring
»  fissaggio del raccordo al tubo

perdite, si puo parlare anche di controllo della pressatura.

Non pressato
Se il raccordo non e pressato, iniziera a perdere ad una

pressione di 0,5 bar sul sistema. Eventuali errori vengono

dunque individuati per tempo (durante la pressurizzazione di
collaudo dell'impianto), prevenendo cosi successivi danni da
perdite. PRESSCHECK1432

Non pressato in posizione corretta

Se | ] ] ionat " te <l * | raccordi a pressare in ottone bianco vengono gradualmente
e la ganascia non viene posizionata correttamente su o . .
8 P sostituiti dai raccordi a pressare stagnati in ottone HENCO

raccordo, il manicotto a pressare non sara pressato . )
con rilevamento perdite.

sufficientemente sull'O-ring. Anche in questo caso, il raccordo
iniziera a perdere durante il collaudo finale dell'impianto.
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4 RACCORDI APRESSAREIN OTTONE

Istruzioni strumento di misurazione PRESSCHECK

1. Controllare il diametro del raccordo a 2. Cercare il diametro corrispondente

3. Inserire la cavita corrispondente
pressare. sull'apparecchio di misurazione. dell'apparecchio di misurazione sulla

scanalatura che si trova sulla bussola.

4. Verificare che I'apparecchio di misurazione 5. Ruotare |'apparecchio di misurazione a 360° intorno alla scanalatura sulla bussola e
e la scanalatura coincidano perfettamente. verificare che durante l'operazione coincidano perfettamente come al punto 4. In caso
di errore (ad es. troppa distanza, ostacolo, ...) la pressatura del raccordo non & riuscita.

In questo caso si consiglia di realizzare un collegamento a pressare nuovo e di verificare
utensile di pressatura e ganasce.

ATTENZIONE! L'apparecchio di misurazione PRESSCHECK é applicabile solo su collegamenti a pressare realizzati con il profilo Henco BE o TH (di
diametro fino a 26) in combinazione con un raccordo a pressare Henco in PVDF o ottone.
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4.2 Raccordi a pressare in ottone per gas

Composizione

| raccordi a pressare in ottone per gas presentano una sola una fascetta gialla su ogni bussola a pressare.

importante differenza dal punto di vista tecnico dai raccordia | raccordi per gas non possono mai essere utilizzati per G
pressare in ottone per impianti sanitari e di riscaldamento. applicazioni sanitarie o di riscaldamento e viceversa.

| raccordi sono infatti dotati di uno speciale O-ring, realizzato | raccordi per gas possono essere utilizzati esclusivamente in

in HNBR e resistente al gas. combinazione con il tubo multistrato giallo HENCO per gas.

Per rendere evidente la differenza, i raccordi sono dotati di

Corpo del raccordo in
ottone stagnato

La bussola & dotato di 3
fori di controllo per
verificare il corretto

posizionamento del tubo

Bussola a pressare in acciaio inox

Speciale O-ring in HNBR
esclusivo per il gas

Anello separatore in plastica
per prevenire il contatto
(elettrolisi) tra I'alluminio
del tubo e I'ottone

Corpo del raccordo in
ottone stagnato

Certificato KIWA

Il sistema HENCO per il gas & consentito esclusivamente in
paesi in cui & stato riconosciuto il marchio certificato di gas.
Consultare sempre le prescrizioni vigenti per il gas applicabili
nel singolo paese. Il sistema per gas HENCO con raccordi a
pressare in ottone & dotato di certificazione per gas ai sensi
della UNI/TS 11344, valida esclusivamente per I'ltalia.

Vedi pagina 26 per le possibilita di installazione di tubi e
raccordi per gas.
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5 Raccordi ad avvitamento in ottone

Composizione

Il corpo dei raccordi HENCO e realizzato in ottone
CuZn40Pb2 (CW617N) o CuZn39Pb3 (CW614N), stagnato
0 meno.

| raccordi sono dotati di O-ring e di una vite di serraggio
con collare di compressione aperto, non nichelato.

Collare di compressione
aperto per tubo in materiale
plastico HENCO

| raccordi ad avvitamento Henco possono essere usati in
tutte le applicazioni, ad una pressione operativa massima
di 10 bar, fatta eccezione che per tubazioni annegate in

Anello
separatore

pavimenti o muri. in plastica

Tranne che per tubazioni sotto il pavimento o nel muro, i S
raccordi ad avvitamento HENCO possono essere utilizzati g‘
per ogni altra applicazione.

Corpo del raccordo
in ottone, stagnato
0 meno

In entrambe le gamme, ad avvitamento ed a pressare, sono
disponibili diversi raccordi che consentono di realizzare
collegamenti tra tubi in rame o acciaio e tubi HENCO.

Collare di compres-
sione aperto
per tubo HENCO

Collare di compressione
chiuso per tubo in rame
o metallo

|Raccordo a pressare per tubo HENCO

Collare di compressione chiuso
per tubo in rame o metallo

7



@ 5 RACCORDIAD AVVITAMENTO IN OTTONE

72

La gamma HENCO comprende inoltre un raccordo ad
avvitamento per applicazioni a gasolio per riscaldamento.

O-ring specifico
per gasolio da riscaldamento

La filettatura & lievemente pit lunga rispetto a quella del
raccordo per acqua ed ha una forma leggermente conica. Il
raccordo & inoltre dotato di O-ring specifico per il gasolio da
riscaldamento.

Bordo conico
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6 COLLETTORIE ACCESSORI IN OTTONE

6 Collettoriin ottone

La gamma Henco presenta collettori per applicazioni sanitarie
e da riscaldamento.

| collettori sono realizzati in ottone e sono disponibili nelle
versioni da 34" ,1" o 5/4”, offrendo da 2 a 10 uscite.

Le uscite presentano attacchi da 3/8”,1/2" o Eurocono e
possono essere dotate o meno di filettatura da 3/8” per
I'installazione di un raccordo di sfiato automatico.

T =/
= Attacco Eurocono

Henco offre inoltre collettori in ottone galvanizzati, dotati di
valvole a sfera e attacco Eurocono su ogni uscita.

| collettori hanno 2, 3 0 4 attacchi e sono forniti in moduli
allacciabili fra di loro, con filettatura maschio su un lato e
filettatura femmina sull'altro da 1”7 0 34"

7
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7 ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
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7.1 Istruzioni generali per la posa dei tubi

Trasporto e stoccaggio
| tubi vanno trasportati e stoccati nell'imballaggio originale
per prevenire la contaminazione e proteggerli dai raggi UV.

Disimballaggio

Rimuovere I'imballaggio con cautela al fine di non
danneggiare il tubo.

HENCO raccomanda I'uso dell'utensile SAFECUT.

Srotolamento

Lo srotolamento sara effettuato in direzione contraria
all'arrotolamento, partendo dall'estremita del tubo sul lato
esterno del rotolo.

Danni

Non utilizzare tubi che presentano pieghe, schiacciature o
altri danni.

Proteggere i tubi da deformazione, sporco o danni.

Per prevenire danni, HENCO consiglia di applicare una
guaina o tubi preisolati.

Tensione
Posare tubi e raccordi in modo che non siano sottoposti ad
alcuna tensione e torsione.

Utensili
Si consiglia I'uso di utensili Henco per la posa di tubi e
raccordi.

Taglio - calibratura

Tagliare i tubi PERPENDICOLARMENTE.

La calibratura e smussatura del tubo & consentita
esclusivamente con I'utensile da calibratura HENCO in
conformita alle istruzioni fornite.

Curvatura

| tubi possono essere curvati a mano. Per ottenere curve con
un raggio minimo utilizzare la molla piegatubi o il piegatubi

manuale HENCO.

Oggetti aguzzi - bordi affilati

Il tubo non pud venire a contatto con oggetti aguzzi durante
I'installazione. Non piegare mai i tubi che corrono nelle cavita
su bordi affilati per pericolo di rottura.

Sostituire i tubi rotti.

Curvatura di tubi con raccordi montati

| tubi gia dotati di raccordo non possono pill essere

curvati. Qualora cio non sia possibile dal punto di vista
dell'installazione, preservare il tubo da tensioni all'altezza del
raccordo.

Dilatazione per posa ad incasso

In caso di incasso, i tubi nudi possono essere utilizzati a
condizione di tener conto della dilatazione del tubo.
HENCO consiglia I'uso di una guaina o di un tubo preisolato
per compensare eventuali dilatazioni.

Dilatazione per posa a vista

Nella posa a vista, per motivi di praticita, i tubi vengono
posati in lunghezza. Anche in questo caso va tenuto conto
della dilatazione.

Tinteggiatura del tubo
E consentito tinteggiare il tubo purché con vernice a base
d'acqua.
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Rimuovere I'imballaggio.
Utilizzare a tal fine l'utensile HENCO SAFECUT.

Taglio

Tagliare il tubo sempre a 90° (perpendicolarmente). Usare a
tal scopo l'utensile HENCO, cesoie a ghigliottina o tagliatubi.
Le cesoie a ghigliottina sono dotate di guide per facilitare
I'inserimento del tubo a 90°.

Non tagliare mai il tubo in una curva. Si consiglia di accorciare
i tubi di diametri grandi con una tranciatubi.

Calibratura

Dopo che il tubo & stato tagliato in perpendicolare, deve

essere smussato.

Utilizzare a tal scopo il Kalispeed HENCO.

1. Inserire il tubo dritto nel Kalispeed e spingerlo
fino al blocco ruotandolo.

2. Ruotare il Kalispeed finché non sono visibili i trucioli del
tubo e non si & ottenuta una smussatura omogenea sul
lato interno ed esterno del tubo.

3. Rimuovere il Kalispeed, liberare tubo e Kalispeed da
eventuali trucioli.

Se il tubo & correttamente calibrato (centrato, smussato,
piallato) la smussatura sul lato interno ed esterno del tubo &
visibile tutt'intorno.

@xznco) 7



7 ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Inserimento del tubo

Inserire il tubo calibrato fino all'arresto nel raccordo a pres-
sare, in modo che dai fori di controllo sia visibile il colore del
tubo.

Pressatura

Aprire le ganasce. Inserire il raccordo con lo speciale bordo
della bussola nell'apposita cavita della ganascia. Chiudere le
ganasce. L'utensile di pressatura deve completare l'intero ciclo
di lavoro.

La ganascia deve circondare completamente la bussola dopo
la pressatura.

Non pressare ripetutamente lo stesso raccordo.

Dopo la pressatura, aprire le ganasce e verificare che il tubo
sia montato fino al blocco, ovverio che i fori di controllo siano
completamente del colore del tubo.

Garanzia

Quando un raccordo non viene pressato correttamente, ad
esempio a causa di un errato posizionamento del raccordo
nella ganascia o all'uso di un profilo di pressatura non idoneo,
I'intera connessione deve essere rimossa e sostituita.

In nessun caso i raccordi devono essere pressati due volte con
ganasce diverse.

Quando si rimuove una connessione, devono essere tolti sia il
raccordo che la parte di tubo pressata.
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Questa procedura va applicata anche nei casi in cui, per
qualsiasi ragione, il tubo si scollega dal raccordo.

Tutti i raccordi Henco a pressare hanno inserti montati e
fissati. Chi li utilizza non deve mai smontare i raccordi. In caso
contrario, Henco si riserva il diritto di rifiutare la garanzia.

Non & permesso installare un raccordo e/o un tubo con -
attrezzatura diversa da quella menzionata nel presente
manuale.

@xznco) 7
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Pressatura senza tensione

E importante pressare sempre senza sottoporre il tubo
a tensione. Preservare i tubi gia provvisti di raccordo da
tensione durante il successivo montaggio.

Se su un lato del tubo & gia montato un raccordo a pressare,
non sottoporre pil il tubo ad alcuna tensione. Qualora si
desideri piegare ancora il tubo, tenerlo ben saldo con la mano.

In caso di raccordi dotati di collegamento a pressare in
combinazione con un collegamento ad avvitamento, va prima
effettuato il collegamento ad avvitamento e successivamente

quello a pressare.

Spazio di montaggio necessario per la ganascia

Spazio di montaggio necessario per le ganasce HENCO (tipo BE e BE-MINI*)

Snnb 14x2 16x2 18x2 20x2 26x3 32x3 40x3,5 50x4,0 63x4,5
X1 30 30 30 30 35 35 50 55 90
Z1 65 65 65 65 70 75 110 15 120
X2 40 40 40 40 50 50 70 75 95
Y2 40 40 40 40 50 50 70 75 95
z2 90 90 90 90 100 110 135 135 140

* BE-MINI finoa @ 32




Compatibilita ganasce HENCO

| raccordi a pressare HENCO vanno pressati con le ganasce HENCO BE. Oltre ai macchinari di pressatura HENCO, vi sono altri
macchinari compatibili con le ganasce HENCO, di cui si riporta qui una panoramica.

Macchinari di pressatura compatibili con le ganasce HENCO BE.

Marca Modello Marca Modello
Klauke UAP2 12V (Accu) Roller Uni-Press 2000 (230V)
UNP2 230V UNI-PRESS ACC 230V
UAP4 12V (Accu) UNI-PRESS E 230V
UP2 EL MULTIPRESS & MULTIPRESS ACC 12V
Seppelfricke PCMAP1 Rothenberger ROMAX PRESSLINER 12V
PCUAP2 12V (Accu) ROMAX PRESSLINER ECO 12V
PCUNP2 230V ROMAX AC ECO 230V
PCUAP412V Viega PT2-EH 230V
Novopress ECO 1 Pressboy 230V PT3-EH 230V
ECO 201 PT3-AH 12V accu
EFP 2 230V Pressgun 4E18 V
ACO1 Pressboy 12V Pressgun 4B 230 V
ACO 20112V Geberit PWH40
AFP 20112V PWH75
REMS Powerpress 2000 S 401 230V
Powerpress £ 230V Sono inoltre consentiti tutti i macchinari di pressatura che
Powerpress 570 230V soddisfano i seguenti requisiti.
Powerpress ACC 230V Forza di pressatura Max. 38 kN
ACCU-PRESS S 403 Diametro bulloni di ancoraggio 15 mm
ACCU-PRESS ACC Forcella di sollevamento 40 mm
Controllo elettronico assente
Controllo chiusura ganasce assente

Profili di pressatura HENCO

| raccordi a pressare HENCO vanno pressati con i profili indicati nella seguente tabella.

Metodo di collegamento

PROFILO BE PROFILO TH PROFILO HE
RACCORDI @14- @26 si Si NO
RACCORDI @32- @40 S NO S
RACCORDI @50- @90 Si NO NO

3



) "y

ol

| a 7 ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

82

7.3 Effettuare unariparazione

| numeri indicano le sequenza

* Manicotto o tee

@
il
*
RACCORDO *ARTICOLO z L
52P16 15P-1616 200 115
52P20 15P-2020 200 115
52P26 15P-2626 200 115
52P32 15P-3232 270 160
|
52P16 9P-161616 232 115
52P16 12P-162016 239 115
52P20 10P-201620 243 115
52P20 9P-202020 243 115
52P20 12P-202620 243 115
52P26 10P-261626 249 115
52P26 10P-262026 249 115
52P26 9P-262626 249 115
52P26 12P-263226 260 115
52P32 10P-321632 318 160
52P32 10P-322032 318 160
52P32 10P-322632 318 160
52P32 9P-323232 318 160
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Passo per passo

7.4 Come realizzare un collegamento ad innesto (Vision)

Rimuovere I'imballaggio.
Utilizzare a tal fine l'utensile HENCO SAFECUT.

Taglio

Tagliare il tubo sempre a 90° (perpendicolarmente). Usare a
tal scopo l'utensile HENCO, cesoie a ghigliottina o tagliatubi.
Le cesoie a ghigliottina sono dotate di guide per facilitare
I'inserimento del tubo a 90°.

Non tagliare mai il tubo in una curva.

Calibratura

Dopo che il tubo & stato tagliato in perpendicolare, deve

essere smussato.

Utilizzare a tal scopo il Kalispeed HENCO.

1. Inserire il tubo dritto nel Kalispeed e spingerlo
fino al blocco ruotandolo.

2. Ruotare il Kalispeed finché non sono visibili i trucioli del
tubo e non si & ottenuta una smussatura omogenea sul
lato interno ed esterno del tubo.

3. Rimuovere il Kalispeed, liberare tubo e Kalispeed da
eventuali trucioli.

Se il tubo & correttamente calibrato (centrato, smussato,
piallato) la smussatura sul lato interno ed esterno del tubo &
visibile tutt'intorno.
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Inserimento del tubo

Rimuovere il cappuccio di protezione nero ed inserire il tubo
calibrato ben dritto nel raccordo ad innesto fino al blocco, in
modo che dai fori sia visibile il colore del tubo.

Non & permesso installare un raccordo e/o un tubo con
attrezzatura diversa da quella menzionata nel presente
manuale.
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Come smontare un raccordo ad innesto HENCO Vision

Il raccordo puo essere rapidamente smontato in caso di scelta

sbagliata o se si desidera apportare modifiche all'impianto.

1 Svitare il manicotto.

2 Estrarre il tubo dal corpo del raccordo insieme con il
manicotto.

3a Metodo 1: Tagliare il tubo a monte del manicotto se il tubo
& abbastanza lungo e calibrarlo.

3b Metodo 2: Aprire il manicotto con la chiave HENCO
Vision se non & possibile accorciare il tubo.

4 Tagliare l'anello di tenuta e rimuoverlo insieme con gli
altri elementi che si trovano sul tubo.

Calibrare.

Preparare un set di ricambio (manicotto + 2 O-ring) e
sostituire con cura gli O-ring rotti senza danneggiare il
corpo del raccordo e gli O-ring nuovi.

Awvvitare il nuovo manicotto sul corpo del raccordo.

Inserire il tubo calibrato nel raccordo e... finito!

@xznco) 8
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7.5 Come realizzare un collegamento ad avvitamento

Passo per passo

Rimuovere I'imballaggio.
Utilizzare a tal fine l'utensile HENCO SAFECUT.

Taglio

Tagliare il tubo sempre a 90° (perpendicolarmente). Usare a
tal scopo l'utensile HENCO, cesoie a ghigliottina o tagliatubi.
Le cesoie a ghigliottina sono dotate di guide per facilitare
I'inserimento del tubo a 90°.

Non tagliare mai il tubo in una curva.

Calibratura

Dopo che il tubo & stato tagliato in perpendicolare, deve

essere smussato.

Utilizzare a tal scopo il Kalispeed HENCO.

1. Inserire il tubo dritto nel Kalispeed e spingerlo fino al
blocco ruotandolo.

2. Ruotare il Kalispeed finché non sono visibili i trucioli del
tubo e non si & ottenuta una smussatura omogenea sul
lato interno ed esterno del tubo.

3. Rimuovere il Kalispeed, liberare tubo e Kalispeed da
eventuali trucioli.

Se il tubo & correttamente calibrato (centrato, smussato,
piallato) la smussatura sul lato interno ed esterno del tubo &
visibile tutt'intorno.



Inserire sul tubo prima il dado e poi l'ogiva. Per facilitare
l'inserimento & possibile ingrassare il dado con olio
lubrificante. Non usare olio minerale!

Inserire I'adattatore sul tubo e spingere fino al bordo.
Verificare che sia sempre presente un anello di plastica per
evitare I'elettrolisi.

Ruotare il dado sulla filettatura maschio di valvola, collettore,
connettore...

A tal scopo usare sempre due chiavi piane aperte e applica-
re le forze indicate dal produttore o riportate nella tabella

sottostante.
un raccordo ad avvitamento
Tipo di tubo Coppia corrispondente in Nm
14 %2 40
16x2 50
18x2 55
20x2 60
26x3 75
32X3 100
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7.6 Come curvare il tubo HENCO

La curvatura del tubo HENCO va realizzata senza necessita
di fonti di calore. Per tubi di diametro superiore a 26 si
consiglia I'uso di raccordi a pressare. | tubi possono essere
curvati a mano, ma & preferibile usare una molla piegatubi
interna o esterna. Per creare curve con raggi minimi si
consiglia I'uso dei piegatubi manuali HENCO. Rispettare in
ogni caso i raggi di curvatura (R) riportati di seguito.

Tipoditubo  Raggiodicurvaturamin. manuale/molla piegatubi esterna (mm) Raggio di curvaturamin. con molla piegatubiinterna(mm)  Raggio di curvatura con BM16, BM 20 e BM 26

HENCO Standard HENCO RIXc HENCO Standard HENCO RIXc HENCO Standard HENCO RIXc

12x2 R 60 (5xDu) - R 30 (3xDu)

14x2 R 70 (5xDu) - R 42 (3xDu)

16x2 R 80 (5xDu) R 80 (5XDu) R 48 (3xDu) R 48 (3XDu) R 32 (2xDu) R 32 (2XDu)

18x2 R 90 (5xDu) R 90 (5XDu) R 54 (3xDu) R 54 (3XDu)

20x2 R 100 (5xDu) R 100 (5XDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDu)

26x3 R 130 (5xDu) R 130 (5XDu) R 78 (3xDU) R 78 (3xDU) R 78 (3xDU) R 78 (3xDu)

32 X3 R 160 (5xDu)

Curvatura con piegatubi manuale

Curvatura con molla piegatubi esterna Curvatura con molla piegatubi interna Curvatura a mano

I —

Piegatubi manuale

Il punto di partenza di una curva (L) deve trovarsi ad una
distanza almeno 3 volte maggiore del diametro esterno del
raccordo.

Non utilizzare mai tubi spezzati!
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7.7 Come ovviare alle variazioni di lunghezza (dilatazione)

A incasso

Per ovviare alla dilatazione del tubo, & necessario prevedere
almeno 1 curva di dilatazione ogni 10 metri di lunghezza senza

cambi di direzione.

Si consiglia di utilizzare a tal scopo |'apposito materiale
isolante HENCO. In questo caso, il tubo HENCO pud essere
posato nudo in pavimenti e pareti.

Dal punto di vista qualitativo & sempre meglio dotare i tubi di
una guaina o, ancora meglio, di materiale isolante.

La guaina svolge una funzione protettiva, mentre l'isolante
non solo protegge e isola dal punto di vista termico, ma evita

-
7/

anche la formazione di condensa.

Per determinare lo spessore dell'isolante si pud applicare Ia
seguente formula: 1,5 xAL (variazione di lunghezza).

max 200 cm

Verificare che la distanza tra due punti di fissaggio non superi
i 2 metri.

[l tubo multistrato HENCO naturalmente & assolutamente

adatto anche al riscaldamento a pavimento e senza

/:

limitazione alcuna.
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A vista

Per la posa a vista HENCO consiglia I'uso di tubi lineari
(verghe). Per fissare il tubo multistrato HENCO al muro o
soffitto utilizzare apposite staffe. Le staffe di montaggio sono
in materiale sintetico o in metallo con un inserto in gomma a
protezione del tubo. Rispettare la distanza massima prescritta
tra le staffe (vedi tabella sottostante).

Per ovviare alla dilatazione del tubo & necessario prevedere
almeno 1 curva di dilatazione ogni 10 metri di lunghezza senza
cambi di direzione.

Tubo Distanza massima delle staffe L (cm)

14x2 80
16 x 2 80
18x2 100
202 120
26x3 150
32x3 160
40x35 170
50 x 4 180
63x4,5 200
75%6 200
Staffa per tubi

Le staffe hanno una doppia funzione: se da un lato
sorreggono la tubazione, dall'altro compensano le variazioni
di lunghezza del tubo grazie a punti scorrevoli e punti fissi,
perlopit in combinazione con bracci elastici e raccordi di
dilatazione appositamente calcolati. | punti scorrevoli devono
essere realizzati garantendo al tubo sempre sufficiente gioco;
un punto scorrevole non deve diventare un punto fisso
quando il tubo si dilata.

7 ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO




Bracci elastici

Il corretto posizionamento dei punti scorrevoli e dei punti Per realizzare cambi di direzione si consiglia di utilizzare
fissi & estremamente importante quando si installano bracci sempre raccordi, in caso di tubi di diametro 32 o maggiore il
elastici e raccordi di dilatazione. | bracci elastici devono loro uso & obbligatorio.

essere installati quando la condotta cambia direzione.

L
|
_>‘AL ‘AL‘<— _>‘AL AL‘<_
]| H ] | _ | I H |
F E GL - - i F
Lo Ly Ly
GL — GL—Y
L = lunghezza del tubo F = punto fisso
Lp = lunghezza del braccio elastico ~ GL = punto scorrevole
L = variazione di lunghezza Braccio elastico per L (Lp)
Raccordi di dilatazione
Se una tubazione dritta € molto lunga, si applicano appositi Il raccordo di dilatazione viene realizzato di norma mediante
raccordi di dilatazione. Un raccordo di dilatazione & anche due bracci elastici. In basso al centro del raccordo va previsto

chiamato curva a lira o curva omega, I'immagine sottostante un punto fisso.
chiarisce di cosa si tratta.

‘AL

. | L,
0 I I'm o I o

Lp Lp
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La lunghezza minima del braccio flessibile puo essere
calcolata mediante la seguente formula o ricavata dal
diagramma sottostante:

Lp=Cx V(D x AL)
dove: Lp = lunghezza del braccio elastico
C = costante del materiale (=33)

D =diametro esterno del tubo
AL = variazione di lunghezza

L=4m

AL=5mm
_>‘AL ‘._
I

0 ] 1

=36 Lp=376,25mm

or -

Esempio:
Dati:

Incognita:

Soluzione:

dove

AT
b
Lb

Lb

4m
26 mm

50°C (Tmin=10°C e Tmax= 60°C)

CxV(DxAL)

LxoxAT
4 x 0,025 x50
5mm

Cx V(D x AL)
33xV26 x5
376,25 mm

Per un tubo di diametro 26 mm e lunghezza 4 m che cambia

direzione, ad una variazione di temperatura di 50°C va

previsto un braccio elastico di 376,25 mm per compensare la

variazione di lunghezza.

141/ 8V 4V.4V.4V 4V,
11184V iN AN,
e
N 7
iy 7

1/
Wi

3000

—3 12
—0 14
—03 16
—0 18
—0 20
—0 26
—g 32
—3 40
—0 50

2 63
—g 75

2 90




Tubazioni in salita

Anche quando le tubazioni passano salendo da un piano —
all'altro con montante verticale che finisce in un pozzetto

€ necessario fare attenzione che i tubi possano muoversi
liberamente. Anche in questo caso la variazione di
lunghezza pud essere compensata da un braccio elastico che
compensera i movimenti verso |'alto o il basso.

Se il pozzetto & sufficientemente grande e vi & spazio per
installare il braccio elastico calcolato, & sufficiente dotare di
guaina il tubo in prossimita del passaggio nel muro.

Se il pozzetto & troppo piccolo per l'installazione del braccio
elastico calcolato, il passaggio nel muro sara allargato per
lasciare al tubo sufficiente spazio di movimento. Il tubo va
dotato di isolante nel punto di passaggio nel muro. D

Direttamente sul pavimento

In caso di impianti in cui i tubi multistrato HENCO siano
posati direttamente sul pavimento, va rispettata una distanza
fra i punti di fissaggio di max 80 cm. Prima e dopo una curva
a 90° va previsto a 30 cm un punto di fissaggio mediante
apposita staffa.
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Se il montante verticale ha una lunghezza superiore ai 10 m, Le immagini mostrano che la lunghezza totale dei bracci
€ necessario prevedere sempre un punto fisso. Si consiglia elastici da prevedere in caso di punto fisso al centro del
di installare detto punto al centro della condotta in modo da montante & molto pili piccola rispetto al caso in cui il punto
limitare le forze di dilatazione che si generano. fisso & posizionato al suo inizio.
= GL = GL
T S
i) gj 10 [ )
GL GL
GL =
Lp3
1 10—
— 1 GL GL
GL
L5
L2
L4 b,
L4 i
1 7&3 1 LI
GL GL
et = GL
L3
1 Lt
3 il L2 —_— Il 1l
L2 GL GL GL
GL
L1
L2
F
- Ls} Gl GL
ﬁ 1]} 11§11 JI 1
GL GL |- -
Ly
LT+L2+L3+L4+L5 < LT+L2+L3+L4+L5
b b b b b
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7.8 Incasso dei raccordi

Raccordi a pressare in materiale sintetico (PVDF)

| raccordi a pressare in materiale sintetico (PVDF) possono
essere incassati senza misure protettive in:

»  massetti di sabbia-cemento
»  pavimenti gettati con prodotto anidro
»  calcestruzzo strutturale

Raccordi ad innesto in materiale plastico HENCO
Vision

| raccordi a innesto in materiale plastico (PVDF) HENCO
Vision possono essere incassati senza misure protettive in:

»  massetti di sabbia-cemento
»  pavimenti gettati con prodotto anidro
»  calcestruzzo strutturale

Raccordi a pressare in ottone bianco

| raccordi in ottone bianco necessitano di protezione contro
la corrosione, ad esempio mediante un nastro di silicone
protettivo (Silgumtape) con una sovrapposizione minima per
giro del 50%. Il primo giro intorno al tubo sara completo.

7.9 Tubi attraverso cavita

Il tubo nudo non puo venire a contatto con oggetti aguzzi
durante l'installazione. Non piegare mai i tubi che corrono
nelle cavita su bordi affilati per pericolo di rottura.
Sostituire i tubi rotti.

Raccordi a pressare in ottone stagnato

| raccordi a pressare in ottone stagnato possono
essere incassati senza misure protettive in:

»  massetti di sabbia-cemento
»  pavimenti gettati con prodotto anidro

Accertarsi tuttavia che la superficie stagnata del raccordo sia

assolutamente integra e non mostri segni di danno.

Raccordi ad avvitamento

HENCO consiglia di non incassare i raccordi ad avvitamento
in ottone, ma di utilizzarli esclusivamente in caso di posa a
vista.
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7.10 Tubi in aree pericolose

Nella posa di tubi multistrato HENCO in aree sottoposte a
gas aggressivi (stalle o simili) o ad umidita permanente (grandi
cucine, piscine, ...) &€ necessario proteggere i collegamenti

7.11 Isolamento del tubo

Qualora sia applicato isolamento diverso da quello del
produttore, verificare che la colla eventualmente da utilizzare,
anche se non necessaria per fissare direttamente I'isolante al

metallici con l'ausilio di appositi nastri antiruggine o materiali
termoretraibili ai sensi della DIN 1988/7.

tubo in materiale plastico, non contenga prodotti nocivi per il
tubo o i raccordi.

7.12 Strato antigelo e riscaldamento a strisce

Il sistema & adatto alla posa di riscaldamento a strisce. Il tubo
in alluminio garantisce un'omogenea conduzione del calore
sull'intero volume del tubo.

Il fissaggio del riscaldamento secondario al tubo in presenza
di normali temperature interne avviene mediante cavetti

e nastro adesivo. In caso d'uso di nastro adesivo per il
fissaggio della striscia riscaldante sul tubo o per una migliore

7.13 Pulizia esterna del tubo

E consentito I'uso di Power clean (Innotec).

7.14 Antigelo

Con il sistema a tubi multistrato HENCO & consentita una
miscela max 45% di glicole e 55% di acqua. La temperatura
minima e di -10°C

distribuzione del calore, consultare HENCO. Le strisce di
riscaldamento devono essere dotate di omologazione tecnica.
Nell'installare un riscaldamento secondario, la temperatura
dell'acqua potabile non deve superare i 60°C.

Attenzione, in caso di impianti con acqua non in circolo,
staccare anche il riscaldamento secondario.



7.15 Temperature di posa

Le temperature minime in cui i tubi multistrato possono
essere installati sono:

»  -20°C peri tubi multistrato PE-Xc/AL/PE-Xc
> +7°peritubiin polietilene

7.16 Disinfezione e pulizia

Consultare preventivamente il produttore in caso di uso di
prodotti disinfettanti o applicazione di ciclo termico con

temperature superiori alla temperatura d'esercizio indicata.

Sono consentite le seguenti sostanze:

»  Hadex
diluito in acqua in rapporto 113000
(+ 4 ppm cloro) secondo le istruzioni.
Durata massima del trattamento 5 minuti a 90°C e
solo un trattamento all'anno.

»  Herlisil
diluito con acqua in rapporto 11000
(+ 500 ppm perossido d'ossigeno) secondo le
istruzioni.
Durata massima del trattamento 5 minuti a 90°C e
solo un trattamento all'anno.

7.17 Acqua di osmosi

Il tubo multistrato PE-Xc/AL/PE-Xc HENCO ¢ adatto all'acqua

di osmosi (acqua demineralizzata). Possono essere perd

installati esclusivamente raccordi in materiale plastico (PVDF)

senza elementi in ottone.

»  Acido citrico
massimo 10% diluito in acqua.
Durata massima del trattamento 5 minuti a 90°C e
solo un trattamento all'anno.

Si noti che i trattamenti hanno effetto sul lungo termine
solo se la fonte di inquinamento viene eliminata in maniera
professionale.

@HENCO
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7.18 Messa a terra (conduzione)

Il sistema HENCO non & conduttore elettrico e non &
pertanto adatto alla messa a terra di qualsivoglia

natura.

7.19 Qualita dell'acqua

La qualita dell'acqua deve essere conforme alla direttiva
99/83/CE.

7.20 Perossido di idrogeno

Consentito purché diluito max al 6%.

7.21 Prove di pressione

Prova di pressione per impianti sanitari (DIN 1988)

»  Utilizzare manometri in grado di misurare differenze »  Le prove di pressione con aria sono ammesse nei
di pressione minime di O,1 bar. seguenti casi:

» Il manometro va posizionato nel punto pil basso - Requisiti igienici molto elevati (es. ospedali)
dell'impianto. - Lungo intervallo di tempo fra la prova di pressione e
Non interrare I'impianto prima della prova di pressione. I'avvio dellimpianto
Limpianto dovrebbe essere riempito con acqua filtrata - Impianti che non possono essere completamente
€ non con aria. riempiti di acqua nel periodo di tempo compreso fra

la prova di pressione e l'avvio dell'impianto (es. gelo)
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Saranno condotte due prove, una preliminare ed una

principale.

Prova preliminare

»  La prova viene eseguita con una pressione di 15 bar,
ovvero la massima pressione d'esercizio costante
consentita di 10 bar piu 5 bar.

»  Latubazione viene sottoposta a prova di 30 min. con
una pressione di 15 bar. Trascorsi i 30 min., lasciar
trascorrere un intervallo di 10 min. prima di sottoporre
a nuova prova la tubazione per altri 30 min. a 15 bar.

»  Condurre quindi una nuova prova di 30 min.
durante la quale la pressione non deve scendere di piu
di 0,6 bar (0,1 bar per 5 min.) e l'impianto deve
risultare stagno.

Prova principale

»

La prova principale va eseguita immediatamente
dopo la prova preliminare.

La prova ha una durata di 2 ore.

La pressione misurata nel corso della prova preliminare

dopo 2 ore non deve registrare un calo maggiore di 0,2 bar.

Limpianto deve risultare a tenuta stagna.

Il test di densita serve a trovare raccordi non pressati.
Pressione di prova 50 kPa (0.5 bar) - durata test 60 min.
Precisione del manometro 5 kPa (50 mbar); si devono
inoltre verificare eventuali perdite su tutti i raccordi
dell'impianto con uno strumento forma-bolle.

Test di pressione

Pressione di prova 250 kPa (2.5 bar) - durata test 10 min.

Prova di pressione con acqua per impianti a radiatori (DIN 18380)

»  Linstallatore dovra verificare la tenuta dei tubi da
riscaldamento prima che siano interrati o coperti con
calcestruzzo, cartongesso o altri materiali.

»  Utilizzare manometri in grado di misurare differenze
di pressione minime di O,1 bar.

» Il manometro va posizionato nel punto pit basso
dell'impianto.

»  Limpianto deve essere messo in pressione e sfiatato.
In caso di gelo, I'installatore deve prendere le opportune
precauzioni o effettuare la prova di pressione con aria.

» | tubida riscaldamento devono essere sottoposti ad
una pressione 1,3 volte maggiore della pressione totale
dell'impianto, con una sovrappressione di minimo 1 bar
in ciascun punto dell'impianto.

v v v v

La prova di pressione ha una durata di 24 ore.

La pressione non pud scendere al di sotto di 0,2 bar.
L'impianto deve risultare a tenuta stagna.

Il test di densita serve a trovare raccordi non pressati.
Pressione di prova 50 kPa (0.5 bar) - durata test 60 min.
Precisione del manometro 5 kPa (50 mbar); si devono
inoltre verificare eventuali perdite su tutti i raccordi
dell'impianto con uno strumento forma-bolle.

Test di pressione

Pressione di prova 250 kPa (2.5 bar) - durata test 10 min.

Prova di pressione con aria compressa o gas inerte per impianti a radiatori (DIN 18380)

»  Le prove di pressione con aria sono ammesse nei
seguenti casi:
- Requisiti igienici molto elevati (es. ospedali)
- Lungo intervallo di tempo fra la prova di pressione e
I'avvio dell'impianto
- Impianti che non possono essere completamente
riempiti di acqua nel periodo di tempo compreso fra
la prova di pressione e I'avvio dell'impianto (es. gelo)
» Incaso digelo, l'installatore pud ricorrere a misure di
protezione o eseguire la prova di pressione con aria
»  Non si possono fare prove di pressione oltre i 2.5 bar

Il test di densita serve a trovare raccordi non pressati.
Pressione di prova 50 kPa (0.5 bar) - durata test 60 min.
Precisione del manometro 5 kPa (50 mbar); si devono
inoltre verificare eventuali perdite su tutti i raccordi
dell'impianto con uno strumento forma-bolle.

Test di pressione

Pressione di prova 250 kPa (2.5 bar) - durata test 10 min.

@HENCO
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Protocolli di prove di pressione per impianti sanitari

PROTOCOLLO PROVA DI PRESSIONE HENCO PER IMPIANTI SANITARI
(ai sensi della norma DIN 1988)

Progetto

Luogo di realizzazione

CoOMMITIENTE . DITEA INSTANAEIICE

Nome della persona che esegue la prova

Inizio della prova Data . Ora

Indicazione della parte di tubazione sottoposta a prova

La tubazione & stata riempita di acqua filtrata e completamente deaerata? O s O No

Temperatura ambiente _ °C Temperatura dellacqua ... °C

Tipoditubo HENCO O @12 O @14 O a6 O @18 O @20 O @26
O @32 O @40 O @50 O @63 O o75 O @%0

Lunghezza totale del tubo m

Controllo visivo dei raccordi effettuato? O S O No

PROVA PRELIMINARE

La pressione massima ammessa durante la prova di pressione & pari a 1,5 volte la massima pressione operativa

Pressione all'inizio della prova bar orario ...

Dopo 30 minuti interrompere la prova per 10 minuti, quindi ripetere la prova per ulteriori 30 minuti.

Pressione di prova (30 minuti dopo l'inizio della prova) ... bar Orario
Pressione di prova (60 minuti dopo l'inizio della prova) . bar OFAMO o
Perdita di pressione ogni 5 minuti o bar

('max 0,1 bar ogni 5 minuti e max 0,6 bar in totale)
Sono stati rilevati difetti di tenuta durante la prova di pressione? O s O No

E stata superata la perdita di pressione massima durante la prova di pressione? O s O No

PROVA PRINCIPALE (immediatamente successiva alla prova preliminare, durata 2 ore)

Pressione di prova (all'inizio della prova principale) .. bar OFAMO

Pressione di prova (dopo 2 ore) bar orario
(la perdita di pressione non puo superare 0.2 bar)

Sono stati rilevati difetti di tenuta durante la prova di pressione? O S O No

LUOZO . Data

Firma committente Firma installatore



Per impianti a radiatori

PROTOCOLLO DI PROVA DI PRESSIONE PER RADIATORI HENCO
(ai sensi della norma DIN 18380)

1. DATI DI INSTALLAZIONE

Progetto:

Direttore dei lavori:

Via/numero civico:

Codice postale/localita:

Pressione d'esercizio massima:

Temperatura d'esercizio massima:

2. ESECUZIONE PROVA DI PRESSIONE

Per verificare la tenuta di un impianto di riscaldamento composto da tubazioni Henco
la prova di pressione sara condotta secondo la seguente procedura.

1. Sein futuro dovranno essere installati gruppi di sicurezza o apparecchi di misurazione, sostituirli
provvisoriamente con tubazioni o rubinetti

2. Riempire l'impianto di riscaldamento con acqua filtrata e deaerarlo.

3. Collegare lo strumento per la prova di pressione e mettere I'impianto sotto pressione di prova:
la pressione di prova deve coincidere con la pressione della valvola di sicurezza. Pressione di prova minima:
1 bar.

4. Dopo 2 ore riportare la pressione al valore precedente, visto che puo verificarsi un calo in seguito alla
dilatazione dei tubi.

5. Mantenere la pressione di prova per almeno 3 ore nell'impianto di riscaldamento e verificare che
la caduta di pressione < 0.2 bar.

6. Controllare inoltre visivamente l'intero impianto di riscaldamento per individuare eventuali perdite:
I'impianto non deve presentare alcuna perdita d'acqua.

7. In caso di rischio di gelo, adottare le misure necessarie (utilizzare prodotti antigelo o riscaldare I'edificio).
Quando il riscaldamento non sara piu esposto al gelo, rimuovere completamente i prodotti antigelo dalle
tubazioni. A tal scopo, sciacquare I'impianto per almeno 3 volte con acqua corrente.

Attenzione!
Quando si getta il massetto, I'impianto di riscaldamento deve essere sottoposto alla pressione d'esercizio massima,
per individuare immediatamente eventuali perdite.

3. CONFERMA
La prova di pressione & stata condotta secondo le istruzioni. Nel corso della prova non sono state rilevate perdite.

Pressione di prova: Durata della prova:

Perdita di pressione dopo 5 ore:

Committente: Firma:
Incaricato:

Firma:

Luogo: Data:
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7.22 Legionella

Generale

| batteri legionella sono presenti in tutte le acqua dolci, quindi
anche nell'acqua potabile. | batteri possono svilupparsi e
costituire un pericolo per la salute solo in alcune specifiche
circostanze legate soprattutto alla realizzazione e alla
manutenzione dell'impianto.

Il batterio legionella si sviluppa in forma ottimale nella gamma
di temperature tra i 25°C e i 45C° ed in forma nebulizzata &
nocivo alla salute.

Natura del materiale dell'impianto

La natura del materiale dei tubi non influisce in alcun modo
sullo sviluppo della legionella, purché ci si attenga ad un
corretto controllo delle temperature:

»  temperatura acqua fredda inferiore ai 25°C

»  temperatura acqua calda superiore ai 60°C

> nessun ristagno o rami di impianto inutilizzati

Nelle circostanze su indicate non & pertanto necessario
utilizzare diversi materiali per |'impianto idrico.

E dunque possibile usare il tubo multistrato HENCO
PE-Xc/AL/PE-Xc.

Biofilm

La composizione dell'acqua e la natura dei materiali applicati
influiscono sulla formazione del biofilm nelle condotte idriche.
Un aumento del biofilm a temperatura fra 25 °C e 60 °C
aumenta la possibilita di sviluppo di batteri legionella.

Legionella pneumophila

La Legionella pneumophila & uno dei numerosi ceppi di
Legionella. Il batterio, se inalato, pud provocare la legionellosi
o malattia del legionario. Vi sono tuttavia molti pit generi di
legionella che sono perlopiti innocui. Nell'80% degli impianti
in cui & stata rilevata la presenza di legionella sono presenti
esclusivamente tipi innocui.

Studio KIWA Water Research, Nieuwegein

In un impianto di prova, KIWA ha esaminato su 4 materiali
diversi (rame, acciaio inox, PE-Xc, PVC-C) l'effetto delle
temperature (25 - 45 - 55- 60°C) sulla concentrazione della
Legionella pneumophila.

Lo studio & condotto con acqua potabile comune addizionata
di Legionella pneumophila ed & stato simulato uno schema
d'uso domestico.

Risultati dello studio

»  Natura del materiale:
il principale risultato dello studio & che la natura del
materiale del tubo non influisce in alcun modo sullo
sviluppo della legionella se ci si attiene ad un corretto
modello di temperature.

» NEN1006:
per impianti domestici la NEN 1006 prescrive una
temperatura dell'acqua calda di 55°C o superiore.
Per tutti i materiali esaminati si parla di sufficiente
disinfezione termica ad una temperatura di 60°C.
Si consiglia di aumentare il valore di cui alla norma
NEN1006 a 60°C.

»  Effetto temporaneo del rame:
nelle nuove tubazioni in rame lo sviluppo della legionella
viene frenato solo temporaneamente, mentre in
tubazioni in rame di pit di 2 anni l'effetto & sparito.
Le dichiarazioni secondo cui le tubazioni in rame
sarebbero "pili sane" rispetto ad altri materiali non sono
dunque giustificate a giudizio del KIWA.

Lo studio completo del KIWA & descritto in H2023 del 2007.



7.23 Resistenza ai raggi UV

| tubi multistrato HENCO devono essere protetti dai raggi a vista, l'applicazione di una guaina o materiale isolante &
solari diretti o UV. Non appena tolti dall'imballaggio, coprirli sufficiente per una perfetta protezione dai raggi UV.
sempre durante lo stoccaggio o il trasporto. In caso di posa

7.24 Classe antincendio

Il tubo multistrato HENCO, composto da due strati di Il tubo multistrato HENCO PE-Xc/AL/PE-Xc rientra
polietilene reticolato ed uno strato di alluminio saldato di  inoltre ai sensi della EN 13501-1:2007+A1: 2009;
testa, ai sensi della DIN 4102 Parte 1 rientra nella classe EN/TS 15117:2005 nella classe E.

B2 (materiali edili normalmente inflammabili).
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7.25 HENCO TS : il sistema di tubi "TOTAL SAFE" garantito

Gli impianti di riscaldamento in edifici residenziali di nuova
costruzione vengono generalmente realizzati con tubazioni
installate nel massetto. Per applicazioni simili, il sistema
HENCO TS rappresenta la soluzione perfetta. Al contrario

dei sistemi con collettori in cui i radiatori sono allacciati
separatamente, con il sistema HENCO TS si fa uso di un solo
condotto principale per piano, cui i radiatori vengono allacciati
secondo un sistema a doppio tubo per mezzo di elementia T
senza incroci.

Vantaggi

»  Nessuna necessita di collettori.

»  Minore quantita di tubi necessaria.

»  Carico termico del pavimento molto inferiore.

Gli elementi a T senza incroci consentono di posare i tubi
senza alcuna sovrapposizione.

Poiché per gli impianti di riscaldamento si considerano
temperature d'esercizio superiori ai 40°C, i tubi da incassare
dovranno essere rivestiti da guaina o materiale isolante (NEN
2741 Ned.). Si consiglia inoltre di dotare gli elementi a T senza
incrocio di scatole di isolamento.

Il sistema HENCO TS € composto dai seguenti elementi:
»  tubi HENCO PE-Xc/AL/PE-Xc con guaina o isolante
elementi a T senza incrocio con scatole di isolamento

gruppi di allaccio per radiatori
valvole per radiatore per comando manuale e
termostatico

»
»  raccordi a pressare e raccordi ad avvitamento
»
»

»  materiali di fissaggio

ISO-BOX

Elemento a T senza incrocio

Tubi HENCO PE-Xc/AL/PE-Xc con guaina

@HENCO



f\\a\‘*‘ ~
R | ﬂ'“;/.

Va da sé che per il corretto funzionamento dell'impianto con il sistema HENCO TS i radiatori vanno regolati singolarmente.

Diagrammi di regolazione

Pressure losss [KPa]

Pressure loss [
:

e =% 8 8 §8§ §
o1 / . Volume flow [Iih]

Ai fini del calcolo delle tubazioni, i valori kv degli elementi a T a pressare senza incrocio sono:
flusso  31P-161616 valore kv 1,2

31P-201616 valore kv 1,6

31P-201620 valore kv 3,3

31P-202020 valore kv 3,3

B

mm

31P-161616 16 16 16
31P-201616 20 16 16
31P-201620 20 16 20
31P-202020 20 20 20
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8.1 SANITARI

Descrizione generale

Le tubazioni per le applicazioni sanitarie sono composte da

tubi multistrato e raccordi a pressare.

DVGW, KIWA e ATG.

Il sistema completo & munito di omologazioni tecniche con

Materiale e caratteristiche

Tubi

Composizione tubi 4

| tubi sono costituiti da 5 strati:

»  tubointernoin polietilene reticolato a fasci di elettroni »
(PE-Xc), estruso da granulati di polietilene ad alta densita

»  strato di giunzione di alta qualita per un collegamento
omogeneo tra il tubo in alluminio ed il tubo interno »

in PE-Xc.

Profilo tecnico

Diametro esterno (mm)

relativi certificati dei principali istituti di certificazione quali

tubo in alluminio, saldato in continuo longitudinalmente
e controllato a macchina ogni O, mm

strato di giunzione di alta qualita per un collegamento

omogeneo tra il tubo in alluminio ed il tubo esterno

in PE-Xc
tubo esterno in polietilene reticolato a fasci di elettroni
(PE-Xc), estruso da granulati di polietilene ad alta densita

Diametro interno (mm) 8.8 10 12 12 14 14 16 16 20 20 26 33 42 54 63 76
Spessore parete (mm) 16 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 35 4 45 6 7
Temperatura d'esercizio max (°C) 60 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Pressione d'esercizio max (bar) 6 10 16 10 10 10 16 10 16 10 16 10 10 10 10 10
Classe di applicazione (EN1SO 21003-1) 4 2-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-5
Coefficiente di conduttivita termica 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043
(W/mk)

Coefficiente di dilatazione lineare 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0,025
(mm(mK)

Trazione minima strato di colla (N/10mm) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
Rugosita superficiale tubo interno (u) 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Diffusione ossigeno (mg/I) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Raggio di flessione min. manuale/ 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU  * * & * & *
molla piegatubi esterna (mm)

Raggio di flessione min. manuale/ 3XDU 3XDU 3XDU* 3XDU* 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU * * * * * *
molla piegatubi interna (mm)

Grado di reticolazione (%) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Peso (kg/m) 0,084 008 0,125 0101 0132 0125 07147 0129 0285 0,261 0,390 0,528 0,766 1155 1516 2155
Portata (I/m) 0.061 0.079 0MmM3 0113 0154 0154 0201 0201 0314 0314 0531 085 1385 229 3117 4536

* & necessario usare raccordi a gomito

** Tabella classe di applicazione (DIN EN ISO 21003-1)
*2xDu in caso di uso della piegatubi manuale di tipo BM-16

@HENCO
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Tabella classe di applicazione (DIN EN ISO 21003-1)

Tabella classe di applicazione (DIN EN ISO 21003-1)

TD Tmax Tmu/
CIa}sseAdl Tempo Tempo Tempo Applicazioni d'uso tipiche
applicazione ) )
°C anni °C anni °C h
1 60 49 80 1 95 100 Fornitura di calore (60°C)
2° 70 49 80 1 95 100 Fornitura di calore (70°C)
20+ 2,5 Riscaldamento a pavimento e radiatori a bassa
40 40+ 20 70 2,5 100 100 temperatura
60 25
20+ 14 Radiatori ad alta temperatura
50 60+ 25 90 1 100 100
80 10

‘ N.B. Per valori Td, Tmax e Tmal superiori alla tabella, non trova applicazione la norma internazionale.

a Ogni paese pud optare per classe 1o classe 2 in conformita alla normativa nazionale.

b Qualora compaia pit di 1temperatura di progetto per una qualsiasi classe, i tempi devono essere sommati. "+ " nella tabella indica un profilo della tempe-
ratura indicata su un determinato periodo (ad es. il profilo di temperatura di progetto per 50 anni per la classe 5 & 20°C per 14 anni, seguiti da 60°C per 25
anni, 80°C per 10 anni, 90°C per 1anno e 100°C per 100 ore).

Marcatura
La marcatura sul tubo, ripetuta ogni metro, ha la seguente struttura.

108

HENCO ®

Marchio registrato

2200 HERENTALS - BELGIUM

Luogo di produzione

PE-Xc Polietilene ad alta densita reticolato a fasci di elettroni

ALO4 Alluminio 0,4 (a seconda del diametro del tubo)

PE-Xc POLIETILENE AD ALTA DENSITA RETICOLATO A FASCI DI ELETTRONI
16*2 Diametro esterno*spessore parete

201905 Data di produzione

1238 Codice linea e ora

HNOOO Codice per marcatura Henco

10bar /7 95°C Pressione d'esercizio nominale - Temperatura max

KIWAKLASSE2ISO1/KOMO

Certificazione olandese

DVGW DW... Certificazione tedesca
OVGWW1.377 Certificazione austriaca
ATG... Certificazione belga

ON B5157 Tipol-A-TW

Certificazione australiana

¥ Sitac1422 0536/01,0138/98 10 bar/70°C SKZ

Certificazione svedese

VA 114/12039

Certificazione danese

TtipoAclasselllPUNI319

Certificazione italiana

SVGW... Certificazione svedese
NBI... Certificazione norvegese
STF Certificazione finlandese
==

DIN... Norma tedesca

00Im«l> Indicazione metri




Tubo con guaina

Il tubo multistrato e la guaina devono essere prodotti dalla
stessa azienda. La guainda é realizzata in polietilene ed & di

colore rosso, blu o nero.

guaina e disponibile nelle seguenti misure:

[l produttore indica nelle istruzioni di posa qunado ed in che
circostanze il tubo deve essere dotato di guaina. Il tubo con

Dimensioni Lunghezza rotolo Colore
14x2 25m blu/rosso/nero
50 m blu/rosso/nero
100 m blu/rosso/nero
16x2 25m blu/rosso/nero
50 m blu/rosso/nero
100 m blu/rosso/nero
18x2 50 m blu/rosso/nero
100 m blu/rosso/nero
20x2 25m blu/rosso/nero
50 m blu/rosso/nero
100 m blu/rosso/nero
26x3 25m blu/rosso/nero
50 m blu/rosso/nero
32x3 25m blu/rosso/nero

Tubo preisolato

| tubi PE-Xc/AL/PE-Xc sono dotati di materiale isolante

termico circolare o eccentrico in schiuma di PE espanso con

una struttura a cellule chiuse. La schiuma di PE € inoltre

reticolare di colore rosso o blu. | tubi multistrato e l'isolante

devono provenire dalla stessa azienda. L'isolante deve

soddisfare le seguenti condizioni:

dotata di una resistente membrana esterna in PE con struttura

Valore di isolamento
(DIN 52613 / ISO 8497)

0,040 W/mK a +40°C
0,036 W/mK a +10°C

Classe antincendio

B1 (DIN 4102)

Resistenza alle temperature

-40°C fino a + 100°C

Temperatura d'esercizio

+5°C fino a +100°C (EN 14707)

Insonorizzazione

Fino a 23 dB(A) (DIN 52218)

Spessore (circolare)

6,10 013 mm

Spessore eccentrico

6 mm lato superiore e 13 0 26 mm lato

inferiore

@HENCO
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| tubi preisolati sono disponibili nelle seguenti dimensioni:

Isolante circolare

6 mm 10 mm 13 mm

Dimensioni Lunghezza rotolo Colore Lunghezza rotolo Colore Lunghezza rotolo Colore
14x2 100 m rosso o blu 50 m rosso o blu

16 x2 100 m rosso o blu 50 m rosso o blu 50 m blu
18x2 50 m rosso o blu 50m rosso o blu

20x2 50 m rosso o blu 50 m rosso o blu 50 m blu
26x3 50 m rosso o blu 25m rosso o blu 50 m blu
32x3 25m rosso o blu 25m rosso o blu 25m blu

Isolante eccentrico

6 mm lato superiore e 13 mm lato inferiore

6 mm lato superiore e 26 mm lato inferiore

Dimensioni Lunghezza rotolo Colore Lunghezza rotolo Colore
16 x2 50 m blu 25m blu
20x2 25m blu 25m blu
26x3 25m blu 25m blu
Raccordi

L'intero impianto sanitario viene collegato mediante raccordi
a pressare in polivinildenfluoruro (PVDF). | raccordi a
pressare ed i tubi multistrato in materiale sintetico devono
essere prodotti dalla stessa azienda. Tutti i collegamenti a
pressare di diametro fino a 26 saranno eseguiti con raccordi
a pressare provvisti di rilevamento perdite. Cio significa che
i raccordi a pressare sono realizzati in maniera che in caso
di collegamento non pressato si verifica immediatamente
un calo di pressione al momento della pressurizzazione
dell'impianto.

| raccordi a pressare in PVDF devono essere dotati di O-ring
che garantiscano la tenuta tra il tubo ed il raccordo.

Le bussole a pressare devono essere in acciaio inox. Saranno
inoltre provviste di 3 fori per il controllo visivo e di uno
speciale bordo che consenta il perfetto posizionamento del
raccordo nella ganascia indicata dal produttore.

In caso d'uso di raccordi a pressare in ottone, proverranno
dalla stessa azienda e saranno dotati di anello di tenuta
isolante in teflon per prevenire l'elettrolisi tra I'alluminio del
tubo e l'ottone del raccordo. | raccordi devono inoltre essere
dotati di O-ring e bussole a pressare in acciaio inox.



Collettori

Tutti i collettori sono realizzati in ottone. | collettori sono
disponibili nelle versioni da1” o %" e presentano da 2 a 10
uscite con attacchi eurocono. Sono inoltre dotati di filettatura
da 3/8” per l'installazione di un raccordo di sfiato automatico.
La distanza tra i centri delle uscite & di 50 mm e la distanza
dal bordo esterno dell'ottone fino al centro della prima uscita
e di 26 mm.

Collegamenti

Il collegamento tra tubo e collettore avviene mediante
raccordi a pressare in polivinildenfluoruro (PVDF). | raccordi
a pressare ed i tubi multistrato in materiale sintetico devono
essere prodotti dalla stessa azienda. Tutti i collegamenti a
pressare di diametro fino a 26 saranno realizzati con raccordi

Prove di pressione

L'intero impianto sanitario sara sottoposto a prove di
pressione ai sensi della norma DIN 1988 secondo le
indicazioni del produttore.

Assicurazione e garanzia

Il produttore dovra presentare un certificato di omologazione
dell'universita IKP di Stoccarda da cui risulti 'omologazione ai
sensi della DIN 4726 e la certificazione DVGW e/o KIWA e/o
ATG.

| collettori galvanizzati sono dotati di valvole a sfera e di
attacco eurocono su ogni uscita. | collettori sono dotati di 2, 3
0 4 attacchi. Vengono forniti in moduli collegabili fra loro con
filettatura femmina su un lato e filettatura maschio sull'altro
diT"o%"

Il montaggio dei collettori a muro va eseguito esclusivamente
mediante staffe a parete indicate dal produttore. Anche le
cassette per i collettori saranno prodotti dalla stessa azienda.

a pressare dotati di rilevamento perdite. Cio significa che
i raccordi a pressare sono realizzati in maniera che in caso
di collegamento non pressato si verifica immediatamente
un calo di pressione al momento della pressurizzazione
dell'impianto.

Il tubo & assicurato contro danni successivi alla consegna

per un periodo di almeno 10 anni e fino ad un importo di
10.000.000 EUR per sinistro all'anno. Il certificato di garanzia
& sempre allegato al dossier di registrazione.

@HENCO
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8.2 RISCALDAMENTO

Descrizione generale

Le tubazioni per impianti di riscaldamento sono composte da
tubi multistrato e raccordi a pressare. Il sistema completo &
munito di omologazioni tecniche con relativi certificati dei

Materiale e caratteristiche
Tubi

Composizione tubi

| tubi sono costituiti da 5 strati:

P  tubointernoin polietilene reticolato a fasci di elettroni
(PE-Xc), estruso da granulati di polietilene ad alta densita

P strato di giunzione di alta qualita per un collegamento
omogeneo tra il tubo in alluminio ed il tubo interno
in PE-Xc.

Profilo tecnico

Diametro esterno (mm)

principali istituti di certificazione quali, tra I'altro, DVGW,
KIWA e ATG.

»  tuboin alluminio, saldato in continuo longitudinalmente
e controllato a macchina ogni 0,1 mm

P strato di giunzione di alta qualita per un collegamento
omogeneo tra il tubo in alluminio ed il tubo esterno
in PE-Xc

P tubo esterno in polietilene reticolato a fasci di elettroni
(PE-Xc), estruso da granulati di polietilene ad alta densita

Diametro interno (mm) 88 10 12 12 14 14 16 16 20 20 26 33 42 54 63 76
Spessore parete (mm) 1.6 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 35 4 45 6 7
Temperatura d'esercizio max (°C) 60 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Pressione d'esercizio max (bar) 6 10 16 10 10 10 16 10 16 10 16 10 10 10 10 10

Classe di applicazione (EN ISO 21003-1) 4

2-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-

Coefficiente di conduttivita termica (W/mk) 0.43 043 043 043 043

043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043

Coefficiente di dilatazione lineare 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025

(mm(mK)

0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0,025

Trazione minima strato di colla (N/10mm) 30 30 30 30 30

30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30

Rugosita superficiale tubo interno () 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Diffusione ossigeno (mg/I) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Raggio di flessione min. manuale/molla ~ 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU  5XDU * * * * * *
piegatubi esterna (mm)

Raggio di flessione min. manuale/molla 3XDU 3XDU 3XDU* 3XDU* 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU * * * * * *
piegatubi interna (mm)

Grado di reticolazione (%) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Peso (kg/m) 0,084 0,108 0125 0,101 0132 0,125 0,147 0,129 0,285 0,261 0,390 0,528 0,766 1155 1,516 2,155
Portata (I/m) 0.061 0.079 013 0M3 0154 0.154 0201 0201 0314 0314 0531 0855 1385 229 3117 4536

* & necessario usare raccordi a gomito
** Tabella classe di applicazione (DIN EN ISO 21003-1)
*2xDu in caso di uso della piegatubi manuale di tipo BM-16



Tabella classe di applicazione (DIN EN ISO 21003-1)

Tabella classe di applicazione (DIN EN ISO 21003-1)

TD Tmax Tmu/
CIa}sseAdl Tempo Tempo Tempo Applicazioni d'uso tipiche
applicazione ) )
°C anni °C anni °C h
1 60 49 80 1 95 100 Fornitura di calore (60°C)
2¢ 70 49 80 1 95 100 Fornitura di calore (70°C)
20+ 2,5 Riscaldamento a pavimento e radiatori a bassa
40 40+ 20 70 2,5 100 100 temperatura
60 25
20+ 14 Radiatori ad alta temperatura
50 60+ 25 90 1 100 100
80 10

N.B. Per valori Td, Tmax e Tmal superiori alla tabella, non trova applicazione la norma internazionale. ‘

a Ogni paese pud optare per classe 1o classe 2 in conformita alla normativa nazionale.

b Qualora compaia pit di 1temperatura di progetto per una qualsiasi classe, i tempi devono essere sommati. "+" nella tabella indica un profilo della tempe-
ratura indicata su un determinato periodo (ad es. il profilo di temperatura di progetto per 50 anni per la classe 5 & 20°C per 14 anni, seguiti da 60°C per 25
anni, 80°C per 10 anni, 90°C per 1anno e 100°C per 100 ore).

Marcatura
La marcatura sul tubo, ripetuta ogni metro, ha la seguente struttura.

HENCO ®

Marchio registrato

2200 HERENTALS - BELGIUM

Luogo di produzione

PE-Xc Polietilene ad alta densita reticolato a fasci di elettroni

ALO4 Alluminio 0,4 (a seconda del diametro del tubo)

PE-Xc POLIETILENE AD ALTA DENSITA RETICOLATO A FASCI DI ELETTRONI
16*2 Diametro esterno*spessore parete

201905 Data di produzione

1238 Codice linea e ora

HNOOO Codice per marcatura Henco

10bar / 95°C Pressione d'esercizio nominale - Temperatura max

KIWAKLASSE2ISO1/KOMO

Certificazione olandese

DVGW DW... Certificazione tedesca
OVGWW1.377 Certificazione austriaca
ATG... Certificazione belga

ON B5157 Tipol-A-TW

Certificazione australiana

¥ Sitac1422 0536/01,0138/98 10 bar/70°C SKZ

Certificazione svedese

VA 114/12039

Certificazione danese

TtipoAclasselllPUNI319

Certificazione italiana

SVGW... Certificazione svedese
NBI... Certificazione norvegese
STF Certificazione finlandese
=

DIN... Norma tedesca

00Tm«l> Indicazione metri
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8 SPECIFICHE

Tubo con guaina

Il tubo multistrato e la guaina devono essere prodotti dalla posa quando ed in che circostanze il tubo deve essere dotato
stessa azienda. La guaina e realizzata in polietilene ed e di di guaina. Il tubo con guaina deve essere disponibile nelle
colore rosso, blu o nero. Il produttore indica nelle istruzioni di ~ seguenti dimensioni:

Dimensioni Lunghezza rotolo Colore
14x2 25m blu/rosso/nero
50 m blu/rosso/nero
n 100 m blu/rosso/nero
16x2 25m blu/rosso/nero
50 m blu/rosso/nero
100 m blu/rosso/nero
18x2 50 m blu/rosso/nero
100 m blu/rosso/nero
20x2 25m blu/rosso/nero
50 m blu/rosso/nero
100 m blu/rosso/nero
26x3 25m blu/rosso/nero
50 m blu/rosso/nero
32x3 25m blu/rosso/nero

Tubo preisolato

| tubi PE-Xc/AL/PE-Xc sono dotati di materiale termoisolante reticolare di colore rosso o blu.

circolare o eccentrico in schiuma di PE espanso con una | tubi multistrato e l'isolante devono provenire dalla stessa
struttura a cellule chiuse. La schiuma di PE & inoltre dotata azienda.

di una resistente membrana esterna in PE con struttura Lisolante deve soddisfare le seguenti condizioni:

Valore di isolamento (DIN 52613 / ISO 0,040 W/mK a +40°C

8497) 0,036 W/mK a +10°C

Classe antincendio B1(DIN 4102)

Resistenza alle temperature -40°C fino a + 100°C

Temperatura d'esercizio +5°C fino a +100°C (EN 14707)

Insonorizzazione Fino a 23 dB(A) (DIN 52218)

Spessore (circolare) 6,710 013 mm

Spessore eccentrico 6 mm lato superiore e 13 0 26 mm lato
inferiore

na



| tubi preisolati sono disponibili nelle seguenti dimensioni:

Isolante circolare

6 mm 10 mm 13 mm
Dimensioni Lunghezza rotolo Colore Lunghezza rotolo Colore Lunghezza rotolo Colore
14x2 100 m rosso o blu 50 m rosso o blu -
16x2 100 m rosso o blu 50 m rosso o blu 50 m blue
18x2 50 m rosso o blu 50 m rosso o blu 50 m -
20x2 50 m rosso o blu 50 m rosso o blu 50 m blue
26x3 25-50m rosso o blu 25-50m rosso o blu 50 m blue
32x3 25m rosso o blu 25m rosso o blu 25m blue

Isolante eccentrico

6 mm lato superiore e 13 mm lato inferiore 6 mm lato superiore e 26 mm lato inferiore
Dimensioni Lunghezza rotolo Colore Lunghezza rotolo Colore
16x2 50 m blu 25m blu
18x2 50 m blu - blu
20x2 25m blu 25m blu
26x3 25m blu 25m blu
Raccordi
L'intero impianto di riscaldamento viene collegato mediante | raccordi a pressare in PVDF devono essere dotati di O-ring
raccordi a pressare in polivinildenfluoruro (PVDF). | raccordi che garantiscano la tenuta tra il tubo ed il raccordo.
a pressare ed i tubi multistrato in materiale sintetico devono Le bussole a pressare devono essere in acciaio inox. Saranno
essere prodotti dalla stessa azienda. Tutti i collegamenti a inoltre provviste di 3 fori per il controllo visivo e di uno
pressare di diametro fino a 26 saranno eseguiti con raccordi speciale bordo che consenta il perfetto posizionamento del
a pressare provvisti di rilevamento perdite. Cio significa che raccordo nella ganascia indicata dal produttore.
i raccordi a pressare sono realizzati in maniera che in caso
di collegamento non pressato si verifica immediatamente In caso d'uso di raccordi a pressare in ottone, proverranno
un calo di pressione al momento della pressurizzazione dalla stessa azienda e saranno dotati di anello di tenuta
dell'impianto. isolante in teflon per prevenire l'elettrolisi tra I'alluminio del

tubo e l'ottone del raccordo. | raccordi devono inoltre essere
dotati di O-ring e bussole a pressare in acciaio inox.

ENCO 115
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8 SPECIFICHE

Collettori

Tutti i collettori sono realizzati in ottone e sono disponibili
nelle versioni da 1" 0 3/4", con uscite da 2 a 10 attacchi
eurocono. Sono inoltre dotati di filettatura da 3/8” per
I'installazione di un raccordo di sfiato automatico.

La distanza tra i centri delle uscite & di 50 mm e la distanza
dal bordo esterno dell'ottone fino al centro della prima uscita
e di 26 mm.

Valvola per radiatori

La valvola, come tutti gli altri componenti del sistema, deve
provenire dalla stessa azienda.

La valvola sara dotata di attacco eurocono. Non & consentito
l'uso di attacchi privi di filettatura universale.

Collegamenti

Il collegamento tra tubo e collettore avviene mediante
raccordi a pressare in polivinildenfluoruro (PVDF). | raccordi
a pressare ed i tubi multistrato in materiale sintetico devono
essere prodotti dalla stessa azienda. Tutti i collegamenti a
pressare di diametro fino a 26 saranno realizzati con raccordi

Prove di pressione

Lintero impianto sanitario sara sottoposto a prove di
pressione ai sensi della norma DIN 1988 secondo le
indicazioni del produttore.

| collettori galvanizzati sono dotati di valvole a sfera, di
attacco eurocono su ogni uscita e di 2, 3 0 4 attacchi.
Vengono forniti in moduli collegabili fra loro con filettatura
femmina su un lato e filettatura maschio sull'altro da 1" 0 3",

Il montaggio dei collettori a muro va eseguito esclusivamente
mediante staffe a parete indicate dal produttore. Anche le
cassette per i collettori saranno prodotti dalla stessa azienda.

La valvola termostabilizzante sara dotata di possibilita di
regolazione del valore Kv. Tutti gli elementi di riscaldamento
saranno collegati secondo lo schema a doppio tubo.

a pressare dotati di rilevamento perdite. Cio significa che i
raccordi a pressare sono realizzati in maniera che in caso
di collegamento non pressato si verifica immediatamente
un calo di pressione al momento della pressurizzazione
dell'impianto.



Assicurazione e garanzia

Il produttore dovra presentare un certificato di omologazione
dell'universita IKP di Stoccarda da cui risulti 'omologazione ai
sensi della DIN 4726 e la certificazione DVGW e/o KIWA e/o
ATG.

Il tubo e assicurato contro danni successivi alla consegna

per un periodo di almeno 10 anni e fino ad un importo di
10.000.000 EUR per sinistro all'anno. Il certificato di garanzia
& sempre allegato al dossier di registrazione.
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9.1 Tubi

TIPO: STANDARD IN ROTOLI (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato in rotoli

PE-Xc PE-Xc

d di s LR
mm mm mm m

12 8,8 1,6 100 200

14 10 2 50 -100 - 200
16 12 2 50-100 - 200 - 500
18 14 2 100 - 200

20 16 2 25-50-100

26 20 3 50

32 26 3 50

TIPO: STANDARD IN BARRE (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato in barre

S wall thickness
5a thickness AL

PE-Xc PE-Xc

HENCO

L85

@HENCO

d di s LR
mm mm mm m
16 12 2 3-4-5
18 14 2 3-4-5
20 16 2 3-4-5
26 20 3 3-4-5
32 26 3 3-4-5
40 33 3,5 3-4-5
50 42 4 3-4-5
63 54 4,5 3-4-5
75 63 6 5
90 76 7 5
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TIPO: RIXc IN ROTOLI (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato in rotoli d di s IR
mm mm mm m
16 12 2 50-100-200-500
| =
=0 18 14 2 100 - 200
20 16 2 100
26 20 3 50

PE-Xc PE-Xc

TIPO: RIXc IN BARRE (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato in barre d di s LR
mm mm mm m

——a 16 12 2 3-4-5

18 14 2 3-4-5

20 16 2 3-4-5

26 20 3 3-4-5

HENCO
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TIPO: STANDARD ISO (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato isolato in rotoli d di D s IR
mm mm mm mm m
14 10 26 2 100
16 12 28 2 100
18 14 30 2 50
20 16 32 2 50
26 20 38 3 25-50
32 26 44 3 25

Rotolo isolamento 10 mm

d di D S LR
mm mm mm mm m
14 10 34 2 50
16 12 36 2 50
18 14 38 2 50
20 16 40 2 50
26 20 46 3 25-50
32 26 52 3 25
d di D S LR
mm mm mm mm m
16 12 42 2 50
18 14 44 2 50
20 16 46 2 50
26 20 52 3 50
32 26 58 3 25

TIPO: STANDARD ISO-EXZ (PE-XC/AL/PE-Xc)

HENCO tubo con isolamento eccentrico in rotoli d di D] D2 5 LR
mm mm mm mm mm m
16 12 40 40 2 50
18 14 40 40 2 50
20 16 40 40 2 25
26 20 50 52 3 25
d di D1 D2 S LR
mm mm mm mm mm m
16 12 40 53 2 25
20 16 40 53 2 25
26 20 50 65 3 25
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TIPO: GUAINA DI PROTEZIONE

HENCO guaina di protezione colorata in rotoli d

oD 1D S LR

mm mm mm mm m

14 259 20,9 5 100

16 259 20,9 5 100

18 259 20,9 5 100

20 30,75 25,2 5,55 50

- R —" 26 377 317 6 50

{_ _____ Fa— 3 456 39 69 25

S wall thickness ‘ | l ‘
—

TIPO: STANDARD CON GUAINA (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato con guaina in rotoli

d di D S LR
mm mm mm mm m

14 10 23 2 25-50-100
16 12 23 2 25-50-100
18 14 23 2 50-100
20 16 28 2 25-50-100
26 20 35 3 50

32 26 39 3 25

S wall thickness - 5a thickness AL

PE-Xc PE-Xc
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TIPO: RIXc CON GUAINA (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato con guaina in rotoli

d di D S LR
mm mm mm mm m

16 12 23 2 25-50-100
18 14 23 2 50-100
20 16 28 2 25-50-100
26 20 35 3 50

TIPO: HENCO COMEBIs

HENCO multistrato in rotoli con doppia guaina protettiva d

di D s LR
mm mm mm mm m
16 12 25 2 50
nan1nS!

i

f— @247

=
1:‘ 2202

L

~— 505 —
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TIPO: RIXC IS0 (PEXC/AL/PEX0)

HENCO tubo multistrato isolato in rotoli d di D . IR

mm mm mm mm m
16 12 28 2 100
18 14 30 2 50
20 16 32 2 50

26 20 38 3 25-50
d di D S LR
mm mm mm mm m
16 12 36 2 50
18 14 38 2 50
20 16 40 2 50
S 52 tickness AL 26 20 46 3 25
d di D S LR
mm mm mm mm m
16 12 42 2 50
20 16 46 2 50
26 20 52 3 50

TIPO: LB
HENCO tubo @ 16 per predisposizione radiatore Art. Nr. L1 L2 L3
mm mm mm
LB50 420 358 50
‘ \3
3
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TIPO: ISO-BLOCK-S

HENCO tubo @ 16, con isolamento, per predisposizione radiatore

:
?E =
m

: _%Q
i

J-!""

£
|

1ISO-BLOCK

Art. Nr. tipo LR
mm
ISO-BLOCK-S S ™

TIPO: ISO-BLOCK-L

HENCO tubo @ 16, con isolamento, per predisposizione radiatore

40

i
W

1ISO-BLOCK

Art. Nr. TIPO LR
mm
ISO-BLOCK-L L ™

TIPO: FLOOR-RIXc (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato in rotoli per impianto a pavimento

s wanddikte

PE-Xc PE-Xc

d di s LR
mm mm mm m

16 12 2 50-100-200-500
20 16 2 100 - 200 - 400

*60°C /6 Bar
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TIPO: 5L PEXe (PEXC/EVOR/PEXO)

HENCO tubo multistrato in rotoli per impianto a pavimento

d di S LR
mm mm mm m

16 12 2 200 - 600
17 13 2 200 - 600
18 14 2 240
20 16 2 200-600

TIPO: 5L PE-RT (PE-RT/EVOH/PE-RT)

HENCO tubo multistrato in rotoli per impianto a pavimento

d di S LR
mm mm mm m
16 12 2 120-200- 600
7 13 2 600
18 14 2 600
20 16 2 600
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TIPO: STANDARD GAS IN ROTOLI (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato gas in rotoli

[ ——

S wall thickness
5 thickness AL

PE-Xc PE-Xc

d di s LR
mm mm mm m
16 12 2 25-50
20 16 2 25-50
26 20 3 50
32 26 3 50

TIPO: STANDARD GAS IN BARRE (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato gas in barre

HENCQO

d di s LR
mm mm mm m
16 12 2 5
20 16 2 5
26 20 3 5
32 26 3 5
40 33 3,5 5
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TIPO: GUAINA PER GAS

Guaina di protezione colorata in rotoli

d oD ID S LR
mm mm mm mm m
16 23 19 4 100
20 28 23 5 50
26 34 29,5 4,5 50
32 4,5 36,5 5 25

TIPO: STANDARD GAS CON GUAINA (PE-Xc/AL/PE-Xc)

HENCO tubo multistrato gas con guaina in rotoli

@HENCO

d di D S LR
mm mm mm mm m
16 12 23 2 25-50
20 16 28 2 25-50
26 20 35 3 50
32 26 39 3 25




9.2 HENCO Raccordi a Pressare

TIPO: 1PK
Gomito in PVDF 90°
. 1PK1414 46 20
— ]
pal 1PK-1616 47 22
O q
1PK-1818 48 24
.
1PK-2020 49 26
o 1PK-2626 54 32
1PK-3232 72 39
1PK-4040 78 47
D
1PK-5050 100 57
1PK-6363 16 70

TIPO: 2PK

Terminale con staffa in PVDF

2PK-1404BP* 56 52 20 33 172" 135 40

2PK-1603 56 52 22 33 3/8" 135 40

2PK-1604BP* 56 52 22 33 172" 135 40

2PK-1804BP* 56 52 24 33 172" 135 40

2PK-2004BP* 56 52 26 33 172" 135 40

2PK-2005 61 58 26 40 3/4" 155 46

2PK-2605 66 58 32 40 3/4" 155 46

*con tappo nero BPO4 1/2"

TIPO: 2PK-K ML L2 DI D2 Rp T S

Terminale con staffa ribassato in PVDF mm mm mm mm mm  mm

2PK1604KBP* 40 52 22 33 172" 135 45

L1

*con tappo nero BPO41/2"

D2

22
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TIPO: H Art. Nr. n L2 L3 H
Staffaad H u mm mm mm mm
H716042005 270 215 40 20
el J 1
L3
= |
=i J G gl ﬁl[l & |]
TIPO: 3PK ART.NR. M1 12 DI D2 Rp T S
Terminale doppio con staffa in PVDF W G G R T
3PK-160416BP* 42 60 22 33 172" 14 45
3PK-200420BP* 43,5 60 26 33 172" 4 45
*con tappo nero BPO41/2"
o
TIPO: BPO4 ART.NR. L R
Tappo nero 1/2" maschio mm
BPO4 25 172"

10
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TIPO: 5PK

Gomito maschio in PVDF

&

D2

L2

D2

mm

L 5PK-1404 54 54 20 33 172" 13,5
—— \ 5PK-1604 54 54 22 33 172" 13,5
5PK-1804 54 54 24 33 172" 13,5

] 5PK-2004 56 56 26 33 172" 13,5
5PK-2005 58 58 26 40 3/4" 14,5

[0} 3 5PK-2605 60 62 32 40 3/4" 14,5

5PK-3206 75 68,5 39 45,5 I 16,5

5PK-4007 84 77 47 56,5 5/4" 19

o] 5PK-5007 101 86 57 56,5 5/4" 19

5PK-5008 101 93 57 70 6/4" 20

5PK-6310 126 18 70 90 2" 23

TIPO: 6PK

Gomito femmina in PVDF

|

D1

mm
6PK-1404BP* 53 39 20 33 172" 13,5
6PK-1603 53 39 22 33 3/8" 13,5
6PK-1604BP* 53 39 22 33 172" 13,5
6PK-1804BP* 53 39 24 33 172" 13,5
6PK-2004BP* 53 39 26 33 172" 13,5
6PK-2005 60 47,5 26 40 3/4" 15,5
6PK-2605 60 47,5 32 40 3/4" 15,5
6PK-3206 75 58,5 39 45,5 I 18
6PK-4007 81 72 47 56,5 5/4" 21
6PK-5007 101 77 57 56,5 5/4" 21
6PK-5008 101 82 57 70 6/4" 25
6PK-6310 126 104 70 90 2" 30

*con tappo nero BPO41/2"

TIPO: 9PK

Tee in PVDF

L1

0]
D

9PK141414 93 46 20
9PK-161616 94 47 22
9PK-181818 97 48,5 24
9PK-202020 98 49 26
9PK-262626 107 53 32
9PK-323232 140 70 39
9PK-404040 151 75 47
9PK-505050 191 95 57
9PK-636363 232 n7 70
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TIPO: 10PK

Tee ridotto al centro in PVDF

D1

[0]

L2

[0]

D1

L2

D1

D2

mm

10PK-161416 95 47,5 22 20
10PK-181418 97 49 24 20
10PK-181618 97 49 24 22
10PK-201420 95 49 26 20
10PK-201620 94 49 26 22
10PK-201820 98 50,5 26 24
10PK-261626 98 53 32 22
10PK-261826 100 53 32 24
10PK-262026 103 54 32 26
10PK-321632 133 58 39 22
10PK-321832 133 58 39 24
10PK-322032 133 58 39 26
10PK-322632 133 58 39 32
10PK-401640 120 59 47 22
10PK-402040 123 59 47 26
10PK-402640 136 61 47 32
10PK-403240 144 75 47 39
10PK-502050 153 65 57 26
10PK-502650 160 64 57 32
10PK-503250 167 77 57 39
10PK-504050 184 81 57 47
10PK-632663 187 7 70 32
10PK-633263 193 84 70 39
10PK-634063 212 87 70 47
10PK-635063 220 103 70 57




TIPO: T1PK 2 13
Tee ridotto centrale e laterale in PVDF -
< — 1 “ TIPK-161414 475 475 47 22 20 20
5 5 ° E] 11PK-181616 485 493 493 24 22 22
— 11PK-201616 475 495 495 26 22 22
o 11PK-201818 495 503 502 26 24 24
11PK-202016 495 51 495 26 26 22
) 11PK-261616 518 51,8 51,8 32 22 22
11PK-261620 518 518 535 32 22 26
11PK-262016 51,5 51,5 53,2 32 26 2
11PK-262020 51,8 51,8 54 32 26 26
11PK-262616 535 56 53,5 32 32 2
11PK-262620 53,5 545 53,2 32 32 26
11PK-322026 668 60 58,5 39 26 32
11PK-322626 66,3 60 58,5 39 32 32
11PK-402032 62 62 59 47 26 39
11PK-402632 68 72 614 47 32 39
11PK-403232 705 705 72 47 39 39
11PK-404026 745 705 75,5 47 47 32
11PK-404032 745 745 75,5 47 47 39
11PK-502040 78 65 64 57 26 47
11PK-502640 80 65 64 57 32 47
11PK-503240 84 68 77 57 39 47
11PK-504040 88 73 77 57 47 47
TIPO: 12PK
Tee ridotto laterale in PVDF
- - - 12PK-161816 98 485 22 24
5 o o 5 12PK-162016 101 485 22 26
M 12PK-202620 108 52 26 32
9 ¢ 12PK-263226 14 66 32 39
12PK-324032 145 69 39 47
+ 12PK-405040 154 88 47 57
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TIPO: 13PK L L2 DI T
Tee femmina in PVDF i -
= 13PK160416BP* 109 39 22 22 33 12 BS
{ o Q 13PK-180418BP* 109 39 24 24 33 172" BS
ﬁj 13PK200420BP* 109 39 26 26 33 172" 13,5
y F v| 13PK-200520 19 47 26 26 40 3/4" 155
V1 13PK-260420BP* 109 43 32 26 33 172" 135
13PK-260426BP* 109 43 32 32 33 172" 135
13PK-260526 19 47 32 32 40 3/4" 155
13PK-320532 146 525 39 39 40 3/4" 155
13PK-320632 149 56 39 39 455 7 18
n 13PK-320732 161 66 39 39 565  5/4" 21
13PK-400640 153 63 47 47 455 1" 18
13PK-400740 158 69 47 47 565  5/4" 21
13PK-500850 202 84 57 57 70 6/4" 25
13PK-631063 242 104 70 70 90 2" 30

*con tappo nero BP041/2"

TIPO: 14PK

Tee maschio in PVDF

L 14PK-160416 109 54 22 33 172" 13,5
e —"]

s s 14PK-180418 109 54 24 33 172" 135
{ ’_) (_\ﬁ] 14PK-200420 109 54 26 33 172" 135
5 o 14PK-200520 114 58 26 40 3/4" 145
14PK-260426 19 60 32 33 172" 135
- ) ( 14PK-260526 19 63 32 40 3/4" 145
B 14PK-260626 124 65 32 455 1 16,5
14PK-320532 146 66 39 40 3/4" 145
14PK-400640 150 74 47 455 1 16,5
14PK-400740 161 80 47 56,5  5/4" 19
14PK-500850 202 88 57 70 6/4" 20
14PK-631063 236 109 70 90 2" 23
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TIPO: 15PK
Manicotto in PVDF
- 15PK-1414 74 20
_J
. ° o . 15PK-1616 74 22
L\ 15PK-1818 75 24
15PK-2020 76 26
15PK-2626 81 32
15PK-3232 103 39
15PK-4040 106 47
15PK-5050 141 57
15PK-6363 7 70
TIPO:16PK
Manicotto ridotto in PVDF
- - 16PK-1614 80,6 22 20
n__1—]
5 ° ° 5 16PK-1814 82 24 20
| — 16PK-1816 80,7 24 22
16PK-2014 789 26 20
16PK-2016 80,8 26 22
16PK-2018 80,7 26 24
16PK-2616 84 32 22
16PK-2618 85 32 24
16PK-2620 84 32 26
16PK-3216 107 385 22
16PK-3220 103 38,5 26
16PK-3226 102 38,5 32
16PK-4026 m8 46,5 32
16PK-4032 115 46,5 38,5
16PK-5032 136 57 39
16PK-5040 143 57 46,5
16PK-6340 174 70 47
16PK-6350 173 70 57
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TIPO: 17PK
Manicotto maschio in PVDF
. - 17PK-1404 75 20 33 /2" 13,5
— 17PK-1604 75 22 33 /2" 13,5
oo T 5 S 17PK-1804 75 24 33 172" 13,5
I i 17PK-1805 77 24 40 3/4" 14,5
17PK2004 75 26 33 172" 13,5
17PK-2005 77 26 40 3/4" 14,5
17PK-2605 77 32 40 3/4" 14,5
17PK-2606 80 32 45,5 1 16,5
17PK-3206 91 39 45,5 1 16,5
n 17PK-3207 99 39 56,5 5/4" 19
17PK-4006 84 47 45,5 1 16,5
17PK-4007 93 47 56,5 5/4" 19
17PK-5008 142 57 89 6/4" 20
17PK-6310 142 70 90 2" 23

TIPO: 18PK D2
Manicotto femmina in PVDF -
T - 18PK-1404 59,5 20 33 172" 13,5
18PK-1604 59,5 22 33 172" 13,5
18PK-1804 59,5 24 33 1/2" 13,5
§e& O 5
18PK-1805 63 24 40 3/4" 15,5
18PK-2004 59,5 26 33 172" 13,5
18PK-2005 63 26 40 3/4" 15,5
18PK-2605 63 32 40 3/4" 15,5
18PK-2606 70,5 32 455 1" 18
18PK-3206 82 39 45,5 1" 18
18PK-3207 90 39 56,5 5/4" 21
18PK-4006 74,5 47 45,5 1" 18
18PK-4007 85 47 56,5 5/4" 21
18PK-5008 107,5 57 70 6/4" 25
18PK-6310 131 70 90 2" 30
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TIPO: 19PK

Manicotto con dado girevole per Eurocono

TIPO: 26PK

Manicotto con dado girevole, sede piana

G/

o

D2
G

D1

sw

TIPO: 27PK

45°Gomito in PVDF
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TI PO: 28PK‘04 ART. NR. L1 L2 L3 D H
Staffa per raccordi 2PK, 2PK-K, 3PK, 5PK, 6PK, 13PK, 14PK, 17PK, 18PK mm [l mm mm mm
28PK-04 194 153 42 38 26
TIPO: 28PK-2PK1604 Art. Nr. L1 L2 L3 D H TIPO
Staffa doppia interasse 153mm per art.2PK-1604 mm mm mm mm mm
28PK-2PK1604BP* 194 153 42 38 56 2X(16X1/2")

*con tappo nero BPO41/2"

TIPO: 28PK-6PK1604 Art. Nr. L1 L2 L3 D H TIPO
Staffa doppia interasse 153mm per art.6PK-1604 mm mm mm mm mm
28PK-6PK1604BP* 194 153 42 38 64 2X(16X1/2")

*con tappo nero BPO41/2"
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TIPO: 28PK-13PK1604
Staffa doppia interasse 153mm per art.13PK-160416

L2

mm

] D

mm mm

TIPO: 53PK

Manicotto passante in PVDF

28PK-13PK1604BP* 153 42 38 50 2X(16X1/2")

* con tappo nero BPO4 1/2”
ART. NR. L D

L mm mm
53PK40 179 47
53PK50 210,5 57
53PK63 236,2 70

@HENCO
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HENCO Raccordi in PVDF Gas

TIPO: TPKG : L »)
Gomito 90° L mm mm
DU
/,_; 1PKG-1616 47 22
& Q|
1PKG-2020 49 26
NI
1PKG-2626 54 32
¢ 1PKG-3232 72 39
1PKG-4040 78 47

Terminale con staffa
L1 2PKG-1603 56 52 22 33 3/8" 13,5 40
2PKG-1604BP* 56 52 22 33 172" 13,5 40
2PKG-2004BP* 56 52 26 33 172" 13,5 40
° 2PKG-2005 61 58 26 40 3/4" 15,5 46
— 2PKG-2605 66 58 32 40 3/4" 15,5 46

*con tappo nero BPO41/2"

TIPO: 2PKG-K

Terminale con staffa ribassato

2PKG-1604KBP* 40 52 22 33 172" 13,5 40

*con tappo nero BPO41/2"
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TIPO: 3PKG

Terminale doppio con staffa

3PKG-160416BP* 60 42 22 33 172" 14 45

3PKG-200420BP* 60 43,5 26 33 172" 14 45

*con tappo nero BP041/2"

L1

[
TIPO: 5PKG T
Gomito maschio in PVDF . P
I 5PKG-1604 54 54 22 33 172" 13,5
{1' = —] \ 5PKG-2004 56 56 26 33 172" 13,5
alx 5PKG-2005 58 58 26 40 3/4" 14,5
== 5PKG-2605 60 62 32 40 3/4" 14,5
5PKG-3206 75 68,5 39 45,5 1 16,5
[0] 3 5PKG-4007 84 77 47 56,5 5/4" 19
D1
TIPO: 6PKG

Gomito femmina in PVDF

6PKG-1604BP* 53 39 22 33 12" 13,5
’A‘ 6PKG-2004BP* 53 39 26 33 12" 13,5
3¢ 6PKG-2005 60 475 26 40 3/4" 15,5
;>>>>/>\/>>_ 6PKG-2605 60 475 32 40 3/4" 15,5
i 6PKG-3206 75 58,5 39 455 T 18
) i 6PKG-4007 81 72 47 56,5 5/4" 19
*con tappo nero BP0O41/2"
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L |
TIPO: 9PKG
Tee
L1
~ A 9PKG-161616 94 47 22
9 © © 9 9PKG-202020 98 49 26
~ 9PKG-262626 107 53 32
3 ¢ 9PKG-323232 140 70 39
9PKG-404040 150 75 47
o ]

TIPO: 10PKG
Tee ridotto al centro
= 10PKG-201620 94 49 26 22
N~— |
o ° ° . 10PKG-261626 98 53 32 22
EE——— 10PKG-262026 103 54 32 26
. IS 10PKG-321632 133 58 39 22
T0PKG-321832 133 58 39 24
10PKG-322032 133 58 39 26
. 10PKG-322632 133 58 39 32
10PKG-401640 18 59 47 22
10PKG-402040 122 59 47 26
10PKG-402640 134 3] 47 32
10PKG-403240 143 75 47 39

142



TIPO: 1IPKG

Tee ridotto centrale e laterale

~ ~ 11PKG-201616 475 49,5 495 26 22 22
B © © E{ 11PKG-202016 49,5 51 49,5 26 26 22
11PKG-261616 51,8 51,8 51,8 32 22 22
3 o 11PKG-261620 51,8 51,8 53,5 32 22 26
11PKG-262016 51,5 51,5 53,2 32 26 22
. 11PKG-262020 518 518 54 32 26 26
11PKG-262616 535 56 53,5 32 32 22
11PKG-262620 535 54,5 53,2 32 32 26
11PKG-322026 66,8 60 58,5 39 26 32
11PKG-322626 66,3 60 58,5 39 32 32
TIPKG-402632 68 72 61,4 47 32 39
11PKG-402032 62 62 59 47 26 39
11PKG-403232 70,5 70,5 72 47 39 39
11PKG-404026 74,5 70,5 755 47 47 32
11PKG-404032 74,5 74,5 755 47 47 39
TIPO: 12PKG

Tee ridotto laterale in PVDF
12PKG-162016 101 485 22 26
~ - A 12PKG-202620 108 52 26 32
8 © © B 12PKG-263226 14 66 32 39
> 12PKG-324032 145 69 39 47

52
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TIPO: 13PKG DI D2 D3 Rp
" mm mm mm
I m— r—’"w 13PKG-160416BP* 109 39 22 22 33 172" 13,5
N j 13PKG-200420BP* 109 39 26 26 33 172" 13,5
.
o 7 13PKG-200520 19 47 26 26 40 3/4" 15,5
Il%§§ 13PKG-260420BP* 109 43 32 26 33 172" 13,5
13PKG-260426BP* 109 43 32 32 33 172" 13,5
13PKG-260526 19 47 32 32 40 3/4" 15,5
13PKG-320532 145 52,5 39 39 40 3/4" 15,5
13PKG-320632 147 56 39 39 455 1" 16,5
13PKG-320732 161 66 39 39 56,5  5/4" 19
13PKG-400640 150 63 47 47 45,5 1" 16,5
13PKG-400740 158 69 47 47 56,5 5/4" 19

*con tappo nero

TIPO: 14PKG
Tee maschio in PVDF
i

N——n —] 14PKG-160416 109 54 22 33 172" 13,5

E[ © © El 14PKG-200420 109 54 26 33 172" 13,5

{7 (_\ 14PKG-200520 14 58 26 40 3/4" 14,5

3 £ 14PKG-260426 19 60 32 33 172" 13,5

i 1 ’ 14PKG-260526 119 63 32 40 3/4" 14,5

- 14PKG-260626 124 65 32 455 1" 16,5

14PKG-320532 146 66 39 40 3/4" 145

14PKG-400640 152 74 47 45,5 1 16,5

14PKG-400740 159 80 47 56,5 5/4" 19

TIPO: 15PKG
Manicotto
L 15PKG-1616 74 22
15PKG-2020 76 26
Q| O O Q
15PKG-2626 81 32
15PKG-3232 103 39
15PKG-4040 105 47
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TIPO: 16 PKG
Manicotto ridotto
—\—“L_/’—f
& ; o o——1s
B A ——
TIPO: 17PKG

Manicotto maschio

D2

——

[0}

D1

L

mm

16PKG-2016 80,8 26 22
16PKG-2616 84 32 22
16PKG-2620 84 32 26
16PKG-3216 107 39 22
16PKG-3220 103 39 26
16PKG-3226 102 39 32
16PKG-4026 n2 47 32
16PKG-4032 15 47 39

17PKG-1604 75 22 33 172" 13,5
17PKG-2004 75 26 33 172" 13,5
17PKG-2005 77 26 40 3/4" 14,5
17PKG-2605 77 32 40 3/4" 14,5
17PKG-2606 80 32 45,5 1 16,5
17PKG-3206 91 39 45,5 I 16,5
17PKG-3207 99 39 56,5 5/4" 19
17PKG-4006 84 47 45,5 I 16,5
17PKG-4007 91 47 56,5 5/4" 19

TIPO: 18PKG

Manicotto femmina

D2

Rp

0]

D1

18PKG-1604 59,5 22 33 172" 13,5
18PKG-2004 59,5 26 33 172" 13,5
18PKG-2005 63 26 40 3/4" 15,5
18PKG-2605 63 32 40 3/4" 15,5
18PKG-2606 70,5 32 45,5 I 18
18PKG-3206 82 39 45,5 I 18
18PKG-3207 90 39 56,5 5/4" 21
18PKG-4006 73 47 45,5 I 18
18PKG-4007 84 47 56,5 5/4" 21
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TIPO: 27PKG ART.NO. L o

45° Gomito mm mm

27PKG-4040 63 47
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Super Sizes

TIPO: THN

Gomito 90°

S

THNA

60

78

THNB

775

114

TIPO: 8HN

Manicotto ridotto

TIPO: 9HN

Tee
L1

9HNA

8HNA-PK40 63,6 78
8HNA-PK50 74,5 78
8HNA-PK63 84,5 78
8HNA-PK75 97,5 78
8HNB-PK90O mg N4

L2

mm

D
mm

78

9HNB

14
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TIPO: 16HN

Riduzione da 110/90 a 75 mm

L 16HNBA 34 14

D1
D2

L
Manicotto maschio in ottone
L
— T 17HNA-10 62 78 66 62 30 2"
17HNA-12 62 78 80 72 30 2,5"
3 x| g
i sSw
TIPO: 18HN . sw
Manicotto femmina in ottone mm
L 18HNA-06 40 78 40 38 19,5 1
T 18HNA-10 44 78 72 67 25 2"
18HNA-12 55 78 88 83 30 2,5"
18HNB-14 44 14 100 96 35 3"

D1

rrrrsre

2}
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TIPO: 27HN ART. NR. L D
Gomito 45° mm mm
Lt 27HNA 35 78
. 27HNB 136 114

e LJ
TIPO: HN ART. NR. L1 L2 D
Kit flangia mm mm mm
L1 12 HNA 23,5 102 41,6
HNB 23,7 158 120
{
4 >
TIPO: HN-PEN ART. NR. L D
Copiglia per kit flangia mm mm
HN-PEN 27,7 8
L
a
Q
LN
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TIPO: HN-U ART. NR. L D
Anello di contenimento - e
,f't HNA-U 6,9 67,3
HNB-U 6,9 102,5

a

TIPO: HN-STOP ART. NR. L D
Tappo di chiusura mm mm

L HNA-STOP 8,25 78

HNB-STOP 8,25 14

™

=
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9.3 HENCO Vision

TIPO: 1SK

Gomito 90°

\ /4

D

L

mm

1SK-1616 52 28
15K-2020 53 33
1SK-2626 59 40

TIPO: 2SK

Terminale con staffa

2z

D2 T

mm mm mm

25K-1604BP* 54 55 28 33 172" 14
25K2004BP* 57 60 33 33 172" 14
25K-2005 62 61 33 40 3/4" 16
25K-2605 63 66 40 40 3/4" 16

*con tappo nero BP041/2"

TIPO:H
Staffaad H

L H716042005

270 215

= =" S EE s —
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TIPO: 35K DI D2 T
Terminale doppio con staffa mm  mm  mm mm
3SK-160416BP* 62 42 28 33 172" 14

'1’._’ 3SK-200420BP* 62 44 33 33 172" 14

*con tappo nero BPO41/2"

D1

D1

TIPO: 55K & D1

Gomito maschio 90° mm mm
: 55K-1604 57 54 28 33 12 14

-

55K-2004 60 57 33 33 2> 14
B 55K-2005 63 58 33 40 A 6
55K-2605 64 62 40 40 344" 16

TIPO: 6SK L D1

Gomito femmina 90°

mm mm

- 6SK-1604BP* 56 40 28 33 172" 14
6SK-2004BP* 58 40 33 33 172" 14
6SK-2005 63 48 33 40 3/4" 16
65K-2605 65 48 40 40 3/4" 16

*con tappo nero BPO41/2"

\ |
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TIPO: 9SK

Tee

L2

D

mm

95K-161616 101 50,5 28
95K-202020 106,5 53 33
95K-262626 n7z 59 40

TIPO:10SK

Tee ridotto al centro

TIPO: 11SK

Tee ridotto centrale e laterale

@

]

@HENCO

.

D1

mm

D2

mm

105K-201620 103 53 33 28
105K-261626 109 57 40 28
10SK-262026 3 57 40 33

11SK-201616 52 52 52 33 28 28
11SK-202016 55 53 53 33 33 28
11SK-261620 56 54 54 40 28 33
11SK-262016 57 55 57 40 33 28
11SK-262020 57 56 57 40 33 33
11SK-262616 60 58 58 40 40 28
11SK-262620 59 58 58 40 40 33
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TIPO: 12SK

Tee ridotto centrale

TIPO: 13SK

Tee femmina

L]

TIPO: 145K

Tee maschio

154

D2

ART. NO. L1 L2 D1 D2

mm mm mm mm

12SK-162016 108 53 28 33

12SK-202620 ne 57 33 40

ART.NO. L1 L2 L3 D1 D2 D3 Rp T
mm mm mm mm mm mm mm

13SK-160416BP* 116 39 28 33 28 28 172" 14
13SK-200420BP* n7 39 33 33 33 33 V2" 4
135K-200520 120 45 33 40 33 33 3/4" 6
13SK-260420BP* 18 42 40 33 33 33 12" 14
13SK-260426BP* 120 42 40 33 40 40 172" 14
135K-260526 21 44 40 40 40 40 3/4" 16
*con tappo nero BPO41/2"

ART. NO. L1 L2 D1 D2 D] R T
mm mm mm mm  mm mm

14SK-160416 m 54 28 33 28 172" 14

j 145K-200420 m 54 33 33 33 172" 14
j 145K-260426 16 57 40 33 40 1/2" 14




TIPO: 158K

Manicotto

-

TIPO: 165K

Manicotto ridotto

-

1a

L.

TIPO: 175K

Manicotto maschio

[d

Yo

D2

L

mm

D

mm

155K-1616 83,5 28
155K-2020 85 33
155K-2626 90 40

165K-2016 89 33 28
16SK-2616 93 40 28
165K-2620 93 40 33

L

mm

. 175K1603 72 28 28 3/8" 14
175K1604 76 28 33 12" 14
W | 175K2004 765 33 33 72" 14
J—Lum ] 175K2005 78 33 40 374" 16
175K2605 80 40 40 374" 16
175K2606 82 40 46 & 18
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TIPO: 18SK : L D1 D2
ManiCOttO femmina mm mm mm
. 18SK-1604 64 28 33 172" 14
-
185K-2004 63 33 33 172" 14
185K-2005 68 33 40 3/4" 16
g L 3 185K-2605 67 40 40 3/4" 16
E’ 185K-2606 70 40 46 I8 18
TIPO: 19SK L G
Manicotto con dado girevole per Eurocono mm mm
, 19SK-1605 62 28 3/4"
19SK-2005 62 33 3/4"
TIPO: 26SK D G
Manicotto con dado girevole, sede piana G G
265K-1605 60 28 3/4"
F L
26SK-2005 62 33 3/4"

O
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TIPO: SK-PIPESTOP

Tappo Vision per tubo

[

[}

mm

SK-PIPESTOP16 40 28

SK-PIPESTOP20 40 33

SK-PIPESTOP26 42 40

TIPO: STOPCLIP

Tappo per raccordo Vision

SK-STOPCLIP16 29 35

SK-STOPCLIP20 30 40

SK-STOPCLIP26 30 49

TIPO: VISIONSET

Vision kit di riparazione

9

OCo

L D

mm mm

VISION SET 16 36 28
VISION SET 20 37 33
VISION SET 26 38 40

TIPO: VISION KEY

Chiave per kit di riparazione Vision

L

mm

VISION KEY 16 145 16

VISION KEY 20 145 20

VISION KEY 26 145 26
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HENCO Collettori Vision

TIPO: VSK-1616 ART. NO. 1 L2 3 DI D2 T
Collettore a 2 vie con raccordo per tubo @16 T W ——
VSK-1616 100 50 50 30 28  Filettospeciale

3 U
,
I SO

TIPO: VSK-161616 ART. NO. L1 L2 13 D1 D2 T

Collettore a 3 vie con raccordo per tubo @16 mm mm mm  mm  mm

VSK-161616 150 50 50 30 28  fFilettospeciale
‘ [ I
' ]

V' o] [@] [ 2
) | I .

T I T 1 I T
C ]

]

TIPO: VSKEK-0502 ART. NO. L1 12 13 DI D2 G T

CO”ettOre a2vie per Eurocono 3/4" mm mm mm mm mm

VSKEK-0502 100 30 50 29,5 29,8 3/4"  Filetto speciale

)

\ 4

L2
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TIPO: VSKEK-0503 L2 L3

Collettore a 3 vie per Eurocono 3/4" o

VSKEK-0503 149,5 30 50 29,5 3/4"  Filettospeciale

TIPO: 19SK ; L D

Manicotto con dado girevole per Eurocono mm  mm

’

19SK-1605 62 28 3/4"

19SK-2005 62 33 3/4"

TIPO: VVSK

Raccordo maschio per collettore

/ VVSK-20 63 33 Filettospeciale

( VVSK-26 62 40 Filettospeciale
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TIPO: VVSK-TM D

Tee per collettore Vision con innesto diretto mm  mm

VVSK-T26M26 N75 4665 40  Filettospeciale

L1

4 iy

TIPO: 17SKS D1 D2
Adattatore maschio in ottone per sistemi Vision —
r ] 175KS-2004 54,5 20 27 12" 24
| }:1 17SKS-2005 56 20 30 3/4" 27
« 33| 17SKS-2604 54,6 26 34 1/2" 30
| }:< 17SKS-2605 56 26 34 3/4" 30

sw

TIPO: 18SKS D2

Adattatore femmina in ottone per sistemi Vision -

-T 7 18SKS-2004 48 20 30 1/2" 27
Vt 18SKS-2005 53 20 36 3/4" 32

| 3l 8 18SKS-2604 47 26 34 1/2" 30
18SKS-2605 50,3 26 36 3/4" 32
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TIPO: VVSK-90

Raccordo curvo 90° per collettore

L1 L2 D1

mm mm mm
VVSK-20-90 52 47 20 33
VVSK-26-90 60 51 26 40

TIPO: VVSK-T

Tee per collettore

\

D1

L1 L2

mm mm

VVSK-T202020 106,8 46,6 20 33

VVSK-T262626 120 50,8 26 40

TIPO: VSK-ENDCAP

Tappo femmina per collettore

]

L

mm

VS-ENDCAP 29 30 26
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TIPO: VSK-ENDCAP-M

Tappo maschio per collettore L

( n

TIPO: VDSK

Raccordo femmina per collettore

]

]

TIPO: STOPCLIP

Tappo per raccordo .

162

ART.NO. L D
mm  mm
VS-ENDCAP-M 31 28  Filetto speciale
ART. NO. L D1 D2
mm mm mm
VDSK-20 68 30 33 Flletto speciale
VDSK-26 65 30 40 Filetto speciale
ART. NO. L D
mm  mm
SK-STOPCLIP16 29 35
SK-STOPCLIP20 30 40
SK-STOPCLIP26 30 49




TIPO: SK-BO5

Staffa doppia per collettore Vision

ART. NO. L1 L2 L3 L4 H1 H2
mm mm mm mm mm mm
SK-BO5 250 200 75 20 455 18,5
u
[ o o [e]
r— °®7/

% H2
7722273

2
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AON

Empower Results®

CERTIFICATE OF INSURANCE

This is to certify that we, Aon Risk Solutions, Insurance Brokers & Risk Consultants at Rotterdam,
The Netherlands, have effected the following General Liability and Product Liability Insurance,
including product recall.

Policy number : V0100084803
Policy holder : Aalberts Industries N.V.
Insured . Aalberts Industries N.V. and its subsidiaries including: m
- Aalberts Industries Belgium
- Henco Floor NV
- Henco Industries NV
Limit : EUR 4.000.000,00 per occurrence and in the aggregate per annum
for property damage and/or bodily injury, including all consequential

losses arising therefrom in excess of

EUR 1.000.000,00 per occurrence and in the aggregate per annum
as insured under the local program policy

Conditions . Following form locally issued program policy
Territory : Worldwide
Insurer : AIG Europe Limited

The current policy period expires 1 January 2019 with tacit renewal for a period of 12 months,
unless notice has been given by either party according to the policy conditions.

This certificate is subject to the terms, conditions, exclusions and limitations of policy number
V0100084803 issued in the Dutch language and in the event of claims or disputes the policy
wording will be binding.

Rotterdam, February 13, 2018
Aon Risk Solutions

-~

£ T —
s
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WV/ct/18-028 Herentals, January 2018

We herewith confirm that Henco Sandwich tubes, as well as fittings belonging to
the Henco press- and/or Henco screw- and/or Henco Vision-product range, come

with a ten years' guarantee on all consequential damage resulting from proven

production faults,

HENCO INDUSTRIES NV ]

Wim Verhoeven

HENCD INDUSTRIES Ny

sekomatlaan 17 B.210
HERENTALS

General Manager
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1

CERTIFICAZIONI

GERMANY

7~ N\

=CSTBat
—

FRANCE

DENMARK

TSU.

SLOVAKIA

FINLAND

SWEDEN

AENOR

Producto
Certificado

SPAIN

168

pecertificeard

MO m'/ Svec
L' Fa ¢
.

THE NETHERLANDS

00/2432 00/2433
ATG SYSTEM CERTIFICATE BELGIUM

EPITESUGYI MINOSEGELLENORZO

INNOVACIOS RT. -

HUNGARY

Certified to NSF/ANSI St:
Henco RIXc USA 1/2;5/8;

:
Australian
Standard

TG

CZECH REPUBLIC

4

QVGW

OSTERREICHISCHE VEREINIGUNG
FUR DAS GAS- UND WASSERFACH

ENISO 21003-3

AUSTRIA

&
\—/

POLAND

RUSSIA

PROCUKTSERTIFIAT

PS 0024

SINTEF Covtification

NORWAY

WRAS

)
NER
N
A pRo®

ENGLAND

a5
S
S

NATIONAL BOARD

RIIGI
TERVISEKAITSEAMET FOR HEALTH PROTECTION

ESTONIA

SABS

APPROVED

SOUTH AFRICA
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Questa edizione 2.0 annulla e sostituisce tutte le precedenti. Henco non puo essere ritenuta

responsabile per eventuali errori di stampa. | dati tecnici contenuti nel presente volume sono

soggetti a modifiche e non sono pertanto vincolanti.Nulla della presente edizione puo essere

riprodotta e/o pubblicata a mezzo di stampa, fotocopia o microfilm o qualsiasi altra modalita
senza precedente consenso di HENCO Industries NV.

a
Henco Industries NV « Toekomstlaan 27, 2200 Herentals « Tel. +32 14 28 56 60 « www.henco.be :‘NAIJLLE:;BEISES

DO03-0005IT01



